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KARTA INFORMACYJNA

1. RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO

Elektryczny zespot trakcyjny

2. TYP POJAZDU

Elektryczny zesp6t trakcyjny serii EN57 zmodernizowany wg dokumentacji technicznej
nr NS/EN57/900/2002/11

3. SWIADECTWO DOPUSZCZENIA DO EKSPLOATACJI TYPU POJAZDU KOLEJOWEGO
Numer swiadectwa Data wydania

PL 59 2017 0018 31.01.2017

4. DOKUMENTACJA BAZOWA

Warunki techniczne wykonania i odbioru
elektrycznych zespotéw trakcyjnych serii
EN57 z napedem asynchronicznym nr
NS/EZT/900/2002/11

Dokumentacja techniczno - ruchowa

Dokumentacja Techniczno - Ruchowa elektryczny zespot trakcyjny EN57 z napedem
asynchronicznym NS/EN57/900/2013/11

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru

5. ZASWIADCZENIE UZYTKOWNIKA

Oswiadczam, ze niniejsza dokumentacja systemu utrzymania jest zgodna
z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji technicznej pojazdu oraz przepisami
ujetymi w Obwieszczeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 27 stycznia 2016

(Dz. U. z 2016 roku, poza226)no<isyiic 1

Podpis Uzytkownika (

6. DATA I NR DECYZJI ZATWIERDZAJACEJ PREZESA URZEDU TRANSPORU
KOLEJOWEGO

Data 27.10.2015 Numer DBK-512-332/2013.AKr
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ZAtACZNIK NR 16N — SWIADECTWO ODBIORU EZT EN57AKD PO NAPRAWIE

Oznaczenie w numerach zatgcznikow:
P — zatgcznik wykorzystywany tylko podczas obstugi poziomu P1,P2,P3 (przegladow),
P/N - zatgcznik wykorzystywany podczas obstugi poziomu P1,P2,P3 (przeglagddéw) oraz P4,P5

(naprawy),

N — zatgcznik wykorzystywany tylko podczas obstugi poziomu P4,P5 (napraw).
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KARTA ZMIAN

Data i numer uchwaty

z dnia 6 wrzesnia 2017 r.

L.p. zarzadu KD Informacje dotyczgce wprowadzonej zmiany lub uzupetnienia
1. Uchwata nr 09/0327/17 | Aktualizacja aktéw prawnych
z dnia 27 marca 2017 r.
5 Uchwata Nr 04/0906/17 | Zamiana przebiegu dla obstugi technicznej P5

Wprowadzenie zapisow dotyczgcych karty smarowania

*) kolejne strony karty literowaé
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NORMY, KARTY UIC | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-C-94127:1997
PN-H-84027-1:1994
PN-H-84027-06:1984

Normy PN

Wyroby gumowe. Ptyty gumowe na watki do przejs¢ miedzywagonowych.
Stal dla kolejnictwa Kota bose Gatunki.
Stal dla kolejnictwa. Obrecze do kot pojazdéw szynowych. Gatunki.

PN-H-84027-06:1984/Az1:1999 Stal dla kolejnictwa. Obrecze do két pojazdow szynowych. Gatunki.

PN-H-93009:1996

PN-K-02040-1:1996
PN-K-02040-4:1997
PN-K-02040-5:1996

PN-K-02040-5:1996/Az1:2000

PN-K-02505:1993

PN-K-11000:1992
PN-K-11010:1994
PN-K-23011:1998

PN-K-88151:2002

PN-K-88158:1993
PN-K-88177:1998
PN-K-88177:1998/Az1:2002
PN-K-88182:1997
PN-K-88183:1997
PN-K-88200:2002
PN-K-88202:1996
PN-K-88202:1996/Az1:2001
PN-K-88207:1998
PN-K-88209:1997
PN-K-91001:1997
PN-K-91041:1994
PN-K-91041:1994/A1:1997
PN-K-91042:1993

PN-K-91045:2002
PN-M-04251:1987

PN-EN 10025:2007

PN-EN 10204:2006
PN-EN 10210-1:2007

PN-EN 10210-2:2007

PN-EN 12080+A1:2011
PN-EN 12081+A1:2011
PN-EN 13104+A1:2011

PN-EN 13129-1:2004

Stal Kesiska, kesy i prety walcowane na gorgco dla kolejowych urzgdzen
sprzegowych.

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Wymagania ogdlne.

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki klasyfikacyjne i numer inwentarzowy pojazdu.
Tabor kolejowy Napisy i znaki. Napisy i znaki dotyczgce okresowych napraw
i przegladow.

Tabor kolejowy Napisy i znaki. Napisy i znaki dotyczgce okresowych napraw
i przegladow.

Tabor kolejowy. Stezenia tlenku i dwutlenku wegla wydzielanych podczas rozkitadu
termicznego lub spalania materiatow.

Tabor kolejowy Hatas Ogolne wymagania i badania.

Instalacja klimatyzaciji i ogrzewania nawiewnego wagonu.

Tabor kolejowy — Elekiryczna instalacja zasilania urzadzen wagonowych -
Wymagania ogolne.

Tabor kolejowy - Obsady, wstawki i kliny klockéw hamulcowych - Ogdlne
wymagania i metody badan.

Tabor kolejowy. Osie zestawodw kotowych. Nakietki.

Tabor kolejowy Hamulec Wymagania i metody badan.

Tabor kolejowy Hamulec Wymagania i metody badan.

Tabor kolejowy Cylindry hamulcowe Wymagania i badania.

Tabor kolejowy Sprezyny cylindrow hamulcowych Wymagania i badania.

Tabor kolejowy - Sygnaty kohca pociggu i inne sygnaty — Wymagania

Tabor kolejowy Odlewy ze staliwa Wymagania i badania

Tabor kolejowy Odlewy ze staliwa Wymagania i badania

Tabor kolejowy Zbiorniki sprezonego powietrza Wymagania i metody badan.

Tabor kolejowy Ztgczki do napetniania zbiornikéw wodnych.

Elektryczne pojazdy trakcyjne Odbieraki pradu Wymagania i metody badan.

Tabor kolejowy - Kota bose do zestawdéw kotowych -Wymagania i badania.

Tabor kolejowy - Kota bose do zestawéw kotowych -Wymagania i badania.

Tabor kolejowy Obrecze nieobrobione do zestawow kotowych Wymagania
i badania.

Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Wymagania i metody badan.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametréw.

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych — warunki
techniczne dostawy

Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych
i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych
i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

Kolejnictwo - Maznice - tozyska toczne.

Kolejnictwo - Maznice - Smary.

Kolejnictwo - Zestawy kotowe i wozki - Osie zestawdw kotowych napednych -Zasady
konstrukciji.

Kolejnictwo - Klimatyzacja pojazdéw linii gtdwnych - Czes¢ 1. Parametry komfortu.
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PN-EN 13260+A1:2011

PN-EN 13261+A1:2011
PN-EN 13262+A1:2011
PN-EN 13298:2003
PN-EN 13715+A1:2001
PN-EN 13802:2005
PN-EN 14752:2005
PN-EN 15085-1:2007

PN-EN 15085-4:2007

PN-EN 15273-1:2013-09

PN-EN 15273-2:2013

PN-EN 15877-2:2013-12

PN-EN 45545-1:2013-07

PN-EN 45545-2:2013-07

PN-EN 50124-2:2007/AC:2010

PN-EN 50155:2007

PN-EN 50163:2006

PN-EN 50215:2009

PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-EN ISO 9606-1:2014-02
PN-EN ISO 9712:2012
PN-EN ISO 13920:2000

Kolejnictwo - Zestawy kotowe i wozki - Zestawy kotowe - Wymagania dotyczace
wyrobu.

Kolejnictwo - Zestawy kotowe i wézki - Osie - Wymagania dotyczgce wyrobu.
Kolejnictwo - Zestawy kotowe i wézki - Kota - Wymagania dotyczgce wyrobu.
Kolejnictwo - Elementy zwieszenia - Stalowe sprezyny srubowe zawieszenia.
Kolejnictwo - Zestawy kotowe i wozki - Kota - Zewnetrzne zarysy wiencow kot.
Kolejnictwo - Elementy zawieszenia - Amortyzatory hydrauliczne.

Kolejnictwo - Systemy bocznych drzwi wej$ciowych.

Kolejnictwo - Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci sktadowych - Czes¢ 1:
Postanowienia ogdine.

Kolejnictwo - Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci sktadowych - Czesé¢ 4:
Wymagania produkcyjne.

Kolejnictwo - Skrajnie - Czes$¢ 1: Postanowienia ogodlne -- Wymagania wspolne dla
infrastruktury i pojazdéw szynowych

Kolejnictwo. Skrajnie. Cze$¢ 2: Skrajnia pojazdéw szynowych

Kolejnictwo. Znaki na pojazdach kolejowych. Czes$¢ 2: Znaki zewnetrzne na
wagonach pasazerskich, pojazdach trakcyjnych, lokomotywach i na maszynach do
prac torowych

Kolejnictwo. Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach szynowych. Czes¢ 1:
Postanowienia ogélne

Kolejnictwo. Ochrona przeciwpozarowa pojazdéw szynowych. Czes¢ 2: Wymagania
dla materiatow i elementéw w zakresie wtasciwosci ogniowych

Zastosowania kolejowe. Koordynacja izolacji. Cze$¢ 2: Przepiecia i ochrona
przeciwprzepieciowa.

Zastosowania kolejowe. Wyposazenie elektroniczne stosowane w taborze
Zastosowania kolejowe. Napiecia zasilania systemow trakcyjnych

Zastosowania kolejowe. Badanie pojazdéw szynowych po zmontowaniu a przed
wprowadzeniem do eksploatacji

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 1: Stale

Badania nieniszczgce. Kwalifikacja i certyfikacja personelu badanh nieniszczgcych
Spawalnictwo - Tolerancje ogdlne dotyczgce konstrukcji spawanych - Wymiary
liniowe i katy - Ksztalt i potozenie
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UIC 505-1
UIC 512

UIC 515
UIC 533
UIC 534

UIC 540
UIC 541-03

UIC 541-07

UIC 541-1
UIC 542
UIC 543
UIC 544-1
UIC 545
UIC 547
UIC 555
UIC 560
UIC 564-1
UIC 567
uUiC 610

UIC 613
uUiC 614
UIC 615-0
UIC 615-1
UIC 615-4

uUIC 617-3

uUIC 617-4

UIC 617-6
uIC 617-7

uUiC 618
UIC 640
UIC 650
UIC 651

UIC 800-10

Karty UIC

Pojazdy kolejowe. Skrajnia pojazddw.

Pojazdy szynowe. Warunki wymagane dla dziatania obwodoéw torowych i uktadu
styku ,kofo-szyna”.

Wagony pasazerskie. Uktady biegowe.

Uziemianie ochronne czesci metalowych pojazdu.

Sygnaty i wsporniki sygnatowe lokomotyw, wagonow trakcyjnych i zespotéw
trakcyjnych.

Hamulce. Hamulce pneumatyczne dla pociggdéw towarowych i osobowych.

Hamulec Przepisy dla budowy réznych czesci hamulcowych Ukiad zaworu
hamulcowego maszynisty.

Hamulec Przepisy dla budowy réznych czes$ci hamulca Zbiorniki cisnieniowe
pojedyncze ze stali, odporne na plomien dla instalacji hamulcowych
pneumatycznych i urzgdzen pomocniczych pneumatycznych w pojazdach
szynowych.

Hamulec Przepisy dotyczace konstrukcji roznych czesci hamulca.
Czesci hamulcowe Wymiennosé.

Hamulec Przepisy dotyczagce wyposazenia i uzytkowania pojazdéw.
Hamulec Moc hamowania.

Hamulec Napisy, cechy i oznaczenia.

Hamulec Hamulce pneumatyczne Program normainy dla préb.
Oswietlenie elektryczne w wagonach pasazerskich.

Drzwi, wejscia, stopnie i uchwyty wagonéw osobowych i bagazowych.
Wagony osobowe — szkto bezpieczne.

Postanowienia ogoélne dla wagondéw pasazerskich.

Przepisy dla badania elektrycznych pojazdéw trakcyjnych po zakonczeniu budowy i
przed wprowadzeniem do eksploataciji.

Symbole graficzne dla trakcji elektrycznych.

Okreslenie pojecia mocy lokomotyw elektrycznych i wagondw trakcyjnych.

Pojazdy trakcyjne Wozki i uktady biegowe Okreslenia ogdine.

Pojazdy trakcyjne Wozki i uktady biegowe Przepisy ogdlne dla czesci sktadowych.
Pojazdy trakcyjne Wézki i uktady biegowe Badanie wytrzymatosciowe struktur ram
wOzZKow.

Przepisy dotyczace uktadu, typu i kierunku manewrowania gtéwnych urzgdzen
sterujgcych elektrycznych pojazdéw napednych.

Szyby czotowe, boczne i inne montowane w kabinach maszynisty pojazdow trakgciji
elektrycznej.

Przepisy budowy kabin maszynisty w pojazdach trakcji elektryczne;.

Przepisy dotyczgce widocznosci na stanowiskach maszynisty pojazdéw w trakc;ji
elektrycznej.

Przepisy dotyczace transformatoréw trakcyjnych i indukciji.
Pojazdy trakcyjne Napisy, znaki i oznakowanie.
Ujednolicone oznaczanie uktadu osi w lokomotywach i zespotach trakcyjnych.

Uksztattowanie kabin maszynisty lokomotyw, wagondéw silnikowych, zespotéw
trakcyjnych i wagonéw sterowniczych.
Minimalne wartosci promieni tukéw w odniesieniu do giecia, zwijania brzegéw na
zimno i profilowania przez walcowanie blach, tasm i ptaskownikéw szerokich ze stali
0 gwarantowanej zdolnoéci do giecia,
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UIC 800-11
UIC 800-30
UIC 800-50

UIC 800-51

UIC 800-52
UIC 800-53

UIC 800-55

UIC 800-57

UIC 800-58

UIC 801-00
UIC 801-11
UIC 801-12
UIC 801-13
UIC 801-14
UIC 801-15
UIC 801-16
UIC 801-19
UIC 802-00
UIC 802-01
UIC 802-02

UIC 802-03

UIC 802-04
UIC 802-05

UIC 802-06

UIC 802-07
UIC 802-08

UIC 802-09
UIC 802-10

UIC 802-11
UIC 802-12

UIC 802-13

UIC 802-14

UIC 802-15

Najmniejsze promienie zakrzywienia przy gieciu na zimno rur metalowych.
Doboér gwintéw 1SO.

Niedokfadnos¢ obrobki przy wymiarach bez podawania tolerancji czesci obrabianych
przez usuwanie materiatu.

Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw bez wskazania tolerancji w konstrukcjach
spawanych.

System tolerancji wymiaréw dla czesci lanych.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw bez wskazania tolerancji dla wykrawanych czesci
metalowych.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw nominalnych bez wskazania tolerancji w
konstrukcjach elementéw spawanych z aluminium.

Dopuszczalne odchyiki dla wymiaréw bez podanych tolerancji czesci kutych z
aluminium i stopoéw aluminiowych za pomocg matrycowania.

Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw bez podanych tolerancji dla odkuwek
matrycowanych ze stali.

Wykaz potfabrykatéw normalizowanych przez UIC. Szereg kart UIC 801.

Wymiary ceownikéw stalowych.

Wymiary kgtownikéw stalowych réGwnoramiennych.

Wymiary katownikéw nieréwnoramiennych ze stali.

Wykaz wymiaréw pretow okragtych ze stalio 0 6 - 200 mm.

Wykaz wymiarow pretéw kwadratowych ze stali o grubosci 6 + 50 mm.

Wykaz wymiaréw ptaskownikéw gorgco walcowanych.

Asortyment profili specjalnych ze stali walcowanej dla lekkich konstrukciji.
Zestawienie elementow ztgcznych znormalizowanych.

Zestawienie selektywne srub z tbami szesciokgtnymi.

Wymiary $rub noskowych ptaskich z tbami obrabianymi zabezpieczonymi przed
korozja.

Wymiary $rub noskowych kulistych z tbami surowymi zabezpieczonymi przed
korozja.

Wymiary srub klamrowych z tbami wypuktymi.

Wymiary wkretéw o tbach cylindrycznych nacinanych lub o wykroju krzyzowym dla
metali lub bez ochrony powierzchniowe;.

Wymiary wkretow stozkowych ptaskich i soczewkowych z nacieciem prostym lub
krzyzowym.

Wykaz wymiarow nakretek.

Zestawienie wymiarow wkretow do drewna z tbami kulistymi z nacieciem prostym
lub krzyzowym.

Wkrety do drewna zagtebiane z nacieciem prostym lub krzyzowym.

Zestawienie wymiaréw wkretow do drewna ze tbami soczewkowymi z nacigciem
prostym lub krzyzowym.

Zestawienie wymiaréw wkretéw do drewna ze tbami sze$ciokgtnymi.

Zestawienie wymiaréw Srub z tbem cylindrycznym ze stali z nacieciem
wewnetrznym.

Zestawienie wkretow do blach z tbem ptaskim z wycieciem prostym lub krzyzowym
lub z tbem sze$ciokgtnym.

Zestawienie wkretow do blach, z tbem wpuszczonym lub soczewkowym o nacieciu
prostym lub krzyzowym.

Zestawienie wkretéw samogwintujgcych z tbem cylindrycznym o nacieciu prostym z
tbem soczewkowym lub potkulistym o nacieciu krzyzowym, z tbem szesciokgtnym.
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UIC 802-16

UIC 802-21
UIC 802-22
UIC 802-23
UIC 802-24
UIC 802-31
UIC 802-32
UIC 802-33
UIC 802-40
UIC 802-41
UIC 802-42
UIC 802-44
UIC 802-45

UIC 802-46
UIC 802-50

UIC 802-70
UIC 802-71

UIC 802-72
UIC 803-00
UIC 803-12
UIC 803-35

UIC 805-01
UIC 810-1

UIC 810-2

UIC 810-3

ulC 812-1

uiC 812-4

UIC 812-5

UIC 813

uIC 814

uIC 821
uUIC 827-1
UIC 828
UIC 829-2

Zestawienie wkretdw samogwintujgcym z tbem wpuszczanym lub soczewkowym o
napieciu prostym lub krzyzowym.

Wymiary nitow stalowych o tbach kulistych oprocz nitéw dla kottow.
Wykaz asortymentu nitéw rurkowych z rdzeniem z aluminium i ze stali.
Asortyment nakretek nitéw rurkowych z tbem ptaskim lub wpuszczanym.
Wykaz wyboru sworzni zamykanych pierscieniem.

Wykaz wyboru sworzni z tbem.

Wykaz wyboru sworzni bez tha.

Wykaz wyboru tulejek wttaczanych bez luzu.

Zestawienie zawleczek wymiary podane dla $rub i sworzni.

Zestawienie kotkdw cylindrycznych.

Zestawienie tulei rozpreznych, grube.

Wykaz wyboru dla kotkéw stozkowych.

Wykaz wyboru dla podktadek zalecanych dla srub z tbem szeSciokatnym i nakretek
szesciokatnych i srub z tbem walcowym.

Wykaz wyboru dla podktadek zalecanych dla srub do potgczen.

Wykaz wyboru otwordow dla elementdw potgczeniowych oraz ich przeznaczenie dla
srednic zewnetrznych tych elementéw potgczeniowych.

Witasnosci mechaniczne dla $rub i nakretek.

Mechaniczne zamocowanie czesci ze stali nierdzewnej (Sruby i nakretki z tbem
szesciokgtnym).

Zabezpieczanie potgczen srubowych.

Zestawienie rur i ich czesci przynaleznych, znormalizowanych przez UIC.

Wymiary rur ze stali nierdzewnej.

Wykaz wybranych ztgczek dla rur stalowych (ztgczki gwintowane dla uktadéw rur
bez gwintu).

Wykaz smarowniczek.

Warunki techniczne na dostawe obreczy surowych ze stali walcowanej niestopowe;j
dla pojazdéw napednych i wagonow.

Warunki techniczne na dostawe obreczy nieobrobionych pojazdéw szynowych
napednych i wagonéw. Tolerancje.

Warunki techniczne na dostawe ptaskownikéw i profili ze stali niestopowej dla
pierscieni zaciskowych obreczy.

Warunki techniczne na dostawe kot bosych walcowanych lub kutych dla
wagonowych obreczowanych zestawdw kotowych.

Warunki techniczne dostawy két obreczowanych dla wagondéw i pojazdéw
trakcyjnych. Obreczowanie i tolerancje.

Warunki techniczne dostawy kot bosych walcowanych lub kutych dla pojazdow
trakcyjnych i wagonow. Tolerancje i chropowatos¢ powierzchni.

Warunki techniczne na dostawe zestawdéw kotowych dla taboru trakcyjnego i
wagonow. Tolerancje i montaz.

Warunki techniczne dotyczace homologaciji oraz dostawy smaréw przeznaczonych
do smarowania maznic tocznych pojazdéw szynowych.

Warunki techniczne dostawy resoréw piérowych dla pojazdow.
Warunki techniczne na dostawe elementéw do zderzakow.
Warunki techniczne dostawy zderzakéw ze spawanych czesci sktadowych.

Warunki techniczne dostawy czesci odlewanych z Zeliwa szarego, z zeliwa
ciggliwego lub z zeliwa sferoidalnego dla sprzegu samoczynnego typu UIC dla
pojazdéw napednych i wagondw.
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UIC 829-6

UIC 830-1

UIC 830-2

UIC 830-3
UIC 831

UIC 832

UIC 834

UIC 840-2

UIC 842-1

UIC 842-2
UIC 842-3

UIC 842-5

UIC 842-6
UIC 895
uIC 897-1

UIC 897-2

uIC 897-4

UIC 897-5

UIC 897-6

UIC 897-9

UIC 897-13
UIC 897-14

UIC 897-22

Warunki techniczne na dostawe czesci z elastomeréw dla sprzegania sprzegu
samoczynnego - hamulec pneumatyczny i inne elementy.

Warunki techniczne na dostawe wezy elastomerowych dla sprzegéw hamulcow
pneumatycznych.

Warunki techniczne na dostawe pierscieni uszczelniajgcych dla gtowic sprzegow
hamulcowych.

Warunki techniczne dostawy gtéwek sprzegdéw hamulcowych.

Warunki techniczne dostawy uszczelek gumowych do ttokéw cylindrow
hamulcowych.

Warunki techniczne dostawy wstawek klockéw hamulcowych z zeliwa fosforowego
dla pojazdéw trakcyjnych i wagondw.

Warunki techniczne dostawy. Pojedyncze odporne na ptomienh zbiorniki cisnieniowe
ze stali dla urzgdzen hamulcowych sprezonego powietrza i pneumatycznych
urzadzeh pomocniczych w pojazdach szynowych.

Warunki techniczne na dostawe czesci ze staliwa do pojazdéw napednych i
wagonow.

Warunki techniczne na dostawe materiatdw malarskich przeznaczonych do ochrony
pojazdow kolejowych i konteneréw.

Warunki techniczne dla metod badan materiatéw malarskich i szpachli.

Warunki techniczne dotyczgce przygotowania powierzchni materiatéw metalowych i
niemetalowych uzywanych przy budowie pojazdéw kolejowych i konteneréw.
Wykonawcze warunki techniczne dotyczgce zabezpieczenia antykorozyjnego oraz
malowania wagondw osobowych i pojazddw trakcyjnych.

Warunki techniczne kontroli jakosci systeméw malowania pojazdow kolejowych.
Warunki techniczne na dostawe przewodéw izolowanych dla pojazdéw kolejowych.

Warunki techniczne dla dopuszczenia i dostawy elektrod do recznego spawania
tukiem elektrycznym stali niestopowych lub niskostopowych o wytrzymatosci na
rozcigganie niz 610 N/mm?,

Warunki techniczne dotyczace oznaczenia symbolami elektrod do recznego
spawania tukiem elektrycznym stali niestopowych lub niskostopowych o
wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej niz 610 N/mm?2.

Warunki techniczne dotyczace dopuszczenia i dostawy kombinacji drutdéw
elektrodowych i topikbw do spawania samoczynnego fukiem krytym stali
niestopowych lub niskostopowych o wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej od 610
N/mm2.

Warunki techniczne dla znakowania symbolami elektrod drutowych i proszkéw do
spawania pod topnikiem stali niestopowych lub niskostopowych.

Warunki techniczne dotyczgce dopuszczenia i dostawy kombinacji drutow
elektrodowych petnych i proszkowych oraz gazu do spawania samoczynnego i
potsamoczynnego w ostonie gazowej stali niestopowych lub niskostopowych o
wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej od 610 N/mm?2,

Warunki techniczne przygotowania krawedzi do spawania blach stalowych
walcowanych niestopowych lub niskostopowych o wytrzymatosci na rozcigganie
ponizej 610 N/mm? w przypadku potautomatycznych spawanych wyrobéw
walcowanych tukiem elektrodami otulonymi.

Warunki techniczne dla kontroli jako$ci ztgcz spawanych czesci pojazdow ze stali.

Warunki techniczne dla wykonywania i badania potgczen spawanych ze stali. Probki
robocze.

Warunki techniczne badan jakosci zespotéw spawanych pojazdéw szynowych
wykonanych z aluminium i stopéw aluminium.
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UIC 897-23 Warunki techniczne dla wykonania i badania potgczen spawanych z aluminium i

stopéw aluminium (prébki robocze)
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Dokumenty zwigzane.

NS/EZT/900/2002/11 Warunki techniczne wykonania i odbioru elektrycznych zespotéw trakcyjnych serii
EN57AKD z napedem asynchronicznym.

NS/EN57AKD/900/2013/11 Dokumentacja techniczno - ruchowa elektryczny zespét trakcyjny EN57AKD
z napedem asynchronicznym.

KDt-7 Instrukcja pomiaréw geometrycznych zestawow kotowych pojazdéw kolejowych
KDt-6 Instrukcja utrzymania pojazdéw trakcyjnych.

KDt-9 Instrukcja organizaciji i realizacji przewozéw kolejowych w warunkach zimowych
KDt-4 Instrukcja obstugi i utrzymania hamulcéw kolejowych
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OPIS FUNKCJONALNY ZMODERNIZOWANEGO EZT
EN57AKD

Trzyczionowy elektryczny zespot trakcyjny ENS7AKD ztozona jest z trzech czteroosiowych wagonéw
w uktadzie ra + s + rb (czton rozrzgdczy + czion silnikowy + czton rozrzadczy).

Elektryczny zespot trakcyjny EN57AKD przeznaczony jest do obstugi ruchu regionalnego. Wszystkie wagony
(cztony) potgczone sg ze sobg w sposob zapewniajgcy pewne potgczenie w warunkach eksploatacyjnych i mozliwo$¢
roztgczania na czas prac remontowych oraz posiadajg przejscie miedzy sobg. W zaleznosci od warunkéw
eksploatacyjnych (profilu trasy, wielkosci potokéw pasazeréw), pojazd kolejowy moze kursowaé w trakcji
wielokrotnej. Ezt w celu umozliwienia szybkiego tgczenia i roztgczania jest wyposazony w automatyczne sprzegi
samoczynne. Kabina maszynisty niezaleznie od konfiguracji cztonéw znajduje sie na obydwu koncach pojazdu.

Podwozie i szkielety wagonow jednostki sg konstrukciji spawanej z profili stalowych walcowanych lub gietych
z cienkich blach stalowych. Ostoja, $ciany i dach tworzg jednolita konstrukcje samonosng, gwarantujgca duzg
wytrzymatos¢ i sztywnos¢ poszczegolnych wagondw. Szkielet $cian bocznych pokryty jest blachg stalowg o grubosci
2 mm, dach wagonow pokrywa blacha grubosci 1,5 mm. Wewnatrz wagonéw w osi wzdtuznej pod sufitem wykonano
stalowe tunele elektryczne dla instalacji WN i nn.

Ze wzgledu na zastosowanie klimatyzacji przedziatdéw pasazerskich jak i kabin maszynisty, na dachu
wagonow zabudowano klimatyzatory ktérych powietrze rozprowadzone jest do przedziatow.

Konstrukcja kabiny maszynisty zostata zmieniona poprzez wykonanie nowego szkieletu stalowego
wkomponowanego w pozostata czes¢ jednostki. Na szkielet, stosujgc klejenie, natozono samonosne czoto z laminatu
poliestrowo — szklanego. W czole zostata wklejona szyba panoramiczna.

W modernizowanym pojezdzie zrezygnowano z drzwi zewnetrznych do przedziatébw dla podréznych
z wiekszym bagazem recznym, natomiast zabudowano nowe drzwi zewnetrzne bezposrednio do kabin maszynisty
(jedne drzwi w kazdej kabinie).

Zakres modernizacji ezt EN57AKD obejmowat:

» zainstalowanie przetwornicy statycznej,
» zainstalowanie nowej sprezarki,
zainstalowanie wytgcznika szybkiego,
modernizacje hamulca,
wymiane drzwi automatycznych,
zastosowanie rozruchu impulsowego wspotpracujgcego z hamowaniem dynamicznym,
montaz nowego typu stolikdw i $mietniczek,
zainstalowanie stojakéw na rowery,
zastosowanie nowych asynchronicznych silnikéw trakcyjnych wraz z nowa przektadnia,
zainstalowanie urzadzen do informacji wizualnej i akustycznej,
montaz urzgdzeh systemu informacji pasazerskiej,
montaz instalacji systemu zliczania pasazeréw,
zainstalowanie monitoringu,

zainstalowanie licznika energii,

V V. V V V V V V VYV V V V VY

wykonanie podiogi z wyktadziny trudnos$cieralnej, zastosowanie nowego wystroju $cian z laminatow

poliestrowo-szklanych,
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zainstalowanie o$wietlenia wnetrza — wpuszczanego w panel sufitowy,
zainstalowanie nowych, ergonomicznych foteli dla podréznych,

modernizacje wozkdw,

YV V V V

wykonanie instalacji i zamontowanie ogrzewania nawiewnego (grzejniki z wentylatorami nawiewnymi)
oraz zabudowa klimatyzatorow przedziatow pasazerskich,

modernizacje czota i kabiny maszynisty,

zainstalowanie ogrzewanych szyb czotowych maszynisty,

zamontowanie elektrycznych wycieraczek ze spryskiwaczami szyb kabiny maszynisty,

zastosowanie nowego typu okien pakietowych,

zastosowanie drzwi przejsciowych z napedem elektrycznym,

przemieszczenie rur ostonowych przewodéw elektrycznych z dachu do wnetrza,

modernizacja sprzegéw czotowych,

V V.V V V V V V

zabudowa ztgcz miedzywagonowych w miejsce dotychczasowych skrzynek potgczenia przewodow
WN i nn,

montaz scianek przedziatowych z zastosowaniem szyb,

YV VYV

zabudowa drzwi przejSciowych suwanych ze szkia bezpiecznego (przedsionek - przedziat

pasazerski),

Y

zainstalowanie klimatyzacji kabin maszynisty,

Y

zastosowanie 2 WC w systemie zamknietym (1 przedziat WC dostosowany do potrzeb oséb
niepetnosprawnych),

zabudowa lekkich podestow umozliwiajgcych wsiadanie i wysiadanie osobom niepetnosprawnym,
zainstalowanie elektronicznego szybkosciomierza rejestrujgcego

zastosowanie baterii 0 zwigkszonej pojemnosci

zastosowanie jednoramiennych odbierakéw pradu,

YV V VYV V V

przygotowanie ezt pod pdzniejszg instalacje systemu sieci bezprzewodowej i zintegrowanego z nig
systemu GSM.

Rozplanowanie wnetrza — wagon rozrzadczy.

Przedziaty WC zlokalizowane sg w cztonach ra i rb, przedziat WC w wagonie rb jest przystosowany do
potrzeb oséb niepetnosprawnych. W obydwu przedziatach WC zabudowano zamkniety uktad toalety.

. W przedsionku wagonu ra za kabing maszynisty zamontowano rozktadang rampe umozliwiajgce wsiadanie
i wysiadanie osobom niepetnosprawnym po obu stronach pojazdu kolejowego.

W przedniej czesci wagonodw rozrzgdczych umieszczony jest przedziat dla maszynisty, w ktérym dzieki
przesunieciu tylnej Sciany uzyskano zwiekszenie powierzchni kabiny.

Przedziaty pasazerskie znajdujgce sie w wagonie ra, bezposrednio za kabing maszynisty, zostaty
dostosowane do przewozu oséb na woézkach inwalidzkich. Przedziat za kabing maszynisty zostat dodatkowo
wyposazony w specjalny stojak do przewozenia 6 roweréw w pozycji pionowe;j.

Rozplanowanie wnetrza — wagon silnikowy.

Wagon silnikowy posiada trzy przedziaty drugiej klasy rozdzielone dwoma przedsionkami. W srodkowym

przedziale, w poblizu przedsionka zlokalizowano przedziat aparatury elektrycznej.

-17-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Kabina maszynisty.

Konstrukcja kabiny zapewnia mozliwo$é obserwacji przez maszyniste kazdej strony pojazdu oraz zapewnia

mozliwos¢ tatwej i szybkiej ewakuacji.

Zamocowanie aparatow i innych urzadzen spetnia wymagania Karty UIC 651.

Elementy wyposazenia sg pozbawione ostrych krawedzi i w miare mozliwosci zaopatrzone w miekkie

powierzchnie amortyzujgce uderzenie.

Pole widzenia szlaku, elementy sygnalizacyjne i sterownicze, podstawowe wymiary pulpitu sterowniczego

wedtug Karty UIC 625-6.

Podstawowe elementy wyposazenia kabiny maszynisty to:

ergonomiczne fotele maszynisty i pomocnika maszynisty

zespot klimatyzacyjno grzewczy

nagrzewnica powietrza (umieszczona pod pulpitem),

elektroniczny zespdt kontrolno-diagnostyczny,

podzespoty systemu monitoringu,

podzespoty systemu sterowania tablicami informacyjnymi i instalacji elektroakustycznej,
SHP,

czuwak,

nastawnik jazdy i nawrotnik,

oswietlenie gtéwne i miejscowe,

elementy wykonawcze dla systemu hamulcowego,

roleta przeciwstoneczna szyby czotowej,

rolety okien bocznych,

dodatkowa zabudowa meblowa na urzadzenia sterujgco-diagnostyczne,
gniazdo 230 V AC.
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DANE TECHNICZNE

Typ

Rodzaj pojazdu

Rodzaj pracy

Uktad wagonow ezt (2’2’ — rozrzadczy, Bo'Bo’ -
silnikowy)

Szerokos¢ toru

Minimalne promienie tukow:

Pojazd przystosowany do obstugi peronéw o
WYSOKOSCi

Masa wiasna

Zasilanie

Napigcie znamionowe

biegun “-"

Temperatura pracy:

Predkos¢ maksymalna eksploatacyjna
Przyspieszenie przy rozruchu do predkosci 40 km/h
(na torze ptaskim, przy suchych szynach):
Dtugos$¢ pojazdu bez sprzegdw

Dtugos¢ pojazdu ze sprzegami

Szerokos¢ pojazdu

Dtugos¢ wagonu sterowniczego bez zderzakéw
Rozstaw czopéw skretu w wagonie r (rozrzadczym)
Dtugos¢ wagonu silnikowego bez zderzakow
Rozstaw czopéw skretu w wagonie s (silnikowym)
Wysokos¢ od gtéwki szyny do dachu

Wysokos¢ od gtowki szyny do opuszczonego
odbieraka pradu

Wysokos¢ od gtéwki szyny do podniesionego
odbieraka pradu

Liczba wozkéw napednych (2 - osiowych)

Liczba wozkdéw tocznych (2 - osiowych)

Rodzaj rozruchu

Naped

tgczna moc znamionowa silnikéw trakcyjnych

Parametry silnika trakcyjnego TMF 50- 29-4

Parametry falownika FT500-3000

Napiecia obwodéw pomocniczych

Napiecia baterii akumulatoréw, obwodéw sterujgco -
kontrolnych

Przetwornica napie¢

Parametry przetwornicy
PSM 76-A produkcji ,Medcom”

Typ wézka

Elektryczny zespot trakceyjny serii EN57 zmodernizowany wg
dokumentac;ji technicznej nr NS/EN57AKD/900/2002/11
elektryczny zespét trakcyjny

regionalny

22’+Bo'Bo + 2’2
1435 mm
120 m

Minimum 760 mm, max. 1060 mm

130t+ 3%

Pradem statym z sieci trakcyjnej — zgodnie z PN-EN 50163, UIC
552

3000 + 8904090 V DC

Sie¢ szynowa (szyny jezdne)

Od - 30°C do + 40°C

120 km/h

0,8 m/s’

63970 mm
64770 mm
2880 mm

20800 mm
14900 mm
21770 mm
15870 mm
3720 mm

4390 mm

6830 mm

2

4

Rozruch czestotliwosciowy

2 falowniki napiecia zasilajgce 4 asynchroniczne trojfazowe silniki
1000 kW

Moc znamionowa 250 [kW]

Napiecie znamionowe (50 Hz) 2340 [V]

Prad znamionowy 76 [A]

Predkos¢ obrotowa synchroniczna 1482 [obr./min]
Wspotczynnik mocy 0,86

Chtodzenie wymuszone

Masa silnika 690 kg

Temperatura pracy—30 do + 40 [°C]

Napiecie zasilajgce 3000 [V] zgodnie z normg PN-EN50163
Moc znamionowa 500 [kW]

llo$¢ silnikdéw na falownik 2

24V DC, 110V DC, 3 x 400 V AC 50 Hz

110V DC

Statyczne, ukfad falownika tranzystorowego IGBT

Napiecie wejsciowe:2000 - 4000VDC

Napiecie wyjsciowe:

3x400V 50 Hz ,110VDC, 24VDC

Moc catkowita 76 [kW]

Waozek napedny 23MN/A, wézek toczny 36AN ( wozki typu 6B
i 5B zmodernizowane wg dok. IPS"Tabor” Poznan RL4780,
RL4781)
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Masa wozka 23MN/A 10061 kg
Masa wbzka 36AN 6774 kg
Rozstaw osi w wozkach 2700 mm

Rodzaj kotfa jezdnego
Srednica kot (wozki napedne/wdzki toczne)

Odsprezynowanie

Amortyzatory
Typ fozyska osiowego
Srednica i dlugosé¢ czopa osi

Sprzeg czotowy

Sprzeg miedzywagonowy
Odbierak pradu (pantograf)
Uktad hamulcowy
Hamulec podstawowy

Hamulec eksploatacyjny

Hamulec awaryjny

Hamulec postojowy
Zespot sprezarkowy

taczna ilos¢ miejsc siedzgcych w pojezdzie
Oswietlenie wewnetrzne

- podstawowe

- awaryjne
Drzwi wejsciowe

Urzadzenia zabezpieczenia ruchu
- czuwak aktywny + SHP
- radiostop

Sygnalizacja pozarowa
Oswietlenie zewnetrzne

Klimatyzacja

Obreczowane zarys PN-EN 13715-S1002/h28/e35,5/6,7%
1000/940 mm

Dwustopniowe:

| stopnia — sprezyny stozkowe gumowo — metalowe

Il stopnia — sprezyny srubowe,

Hydrauliczne (pionowe + poziome)

NJ 130x240 TN/VA820 + NJP 130x240 TN/VA820

@ 130 mm, 264 mm

Automatyczny (Scharfenberga), umozliwiajgce sterowanie
ukrotnione, zmodernizowane zgodnie z $wiadectwem UTK Nr
T/2010/0257/EL oraz T/2006/0815/EL

ZEk

typu 160 EC

zgodny z UIC 540

Pneumatyczny

Elektropneumatyczny (KNORR BREMSE) typu bezposredniego
wspotpracujgcy w sposéb automatyczny z hamulcem
elektrodynamicznym

Pneumatyczny (mozliwo$¢ uruchomienia wewnagtrz pojazdu
zgodnie z UIC 544-7), z mozliwoscig blokady jego dziatania przez
maszyniste (,mostkowanie” hamulca bezpieczenstwa)
Hamulec sprezynowy uruchamiany z kabiny maszynisty
sprezarka typu SL20 (alternatywnie SL6) produkcji KNORR
BREMSE

170 (w tym 10 sktadanych)

wg UIC 555 wyd. 1/1-1-78+7 zm

O minimalnym natezeniu 150 Ix fluorescencyjne zasilane
indywidualnym przeksztattnikiem,

Zasilane z akumulatoréw,

Rozsuwane automatycznie

wg UIC 641 wyd. 4/02-2001

Parametry zgodne z warunkami wigczenia do kolejowe;j sieci
radiotgcznosci okreslonej przez PLK S.A stosowane na liniach
kolejowych PLK, wtgczone do systemu zdalnego zatrzymania
pociggéw ,Radiostop”

instalacja sygnalizacji pozaru oraz zadymienia

Zgodne z PN-K-88200:2002

Realizowana jest poprzez klimatyzatory w kabinach maszynisty
(RAC-4) oraz w czesci pasazerskiej ezt (LRV-10T-WAU)
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PODZIAL POJAZDU NA JEGO ELEMENTY SKLADOWE
W PROCESIE UTRZYMANIA

Pojazd kompletny

Ostoja

Nadwozie

Wézki napedne i toczne

Zestawy kotowe z fozyskami i maznicami i zawieszeniem silnikow trakcyjnych oraz
przektadnig

Silnik trakcyjny — TMF 50-29-4

Ukfad hamulcowy i uktad sprezonego powietrza

Urzadzenia ciegtowo — zderzne

. Wentylacja, klimatyzacja i ogrzewanie

10.Bateria akumulatoréw

11.Oswietlenie zewnetrzne i wewnetrzne

12.Maszyny, aparaty i instalacja elektryczna

13.Przyrzady kontrolno-pomiarowe

14.Urzadzenia i systemy czujnosci, urzgdzenia przeciwpozarowe
15. System smarowania

arwnE

©xoNO
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POJECIA PODSTAWOWE

ABP - Automatyka Bezpieczenstwa Pociggu, instalacja i aparaty odpowiedzialne za

bezpieczenstwo ruchu kolejowego (SHP, CA, RS).

CA - Czuwak Aktywny, system nadzoru nad pracg maszynisty sprawdzajgcy jego czujnosé¢ w

statych odstepach czasowych (co 60 s).

RS - RadioStop, system pozwalajgcy na zatrzymanie zdalne pojazdu drogg radiowa.

SHP - Samoczynne Hamowanie Pociggu, system nadzoru nad pracg maszynisty

sprawdzajgcy jego czujnos¢ po minieciu punktu szlaku (elektromagnesu torowego).

Utrzymanie eksploatacyjne pojazdéw kolejowych - catoksztatt dziatan eksploatacyjnych i

przedsiewzie¢ organizacyjno - technicznych, ktérych celem jest zapewnienie bezpiecznego i

ekonomicznego uzytkowania pojazdoéw kolejowych w ramach obowigzujgcej organizacji

obstugi oraz przyjetego planu utrzymania i poziomdw utrzymania pojazdéw kolejowych.

Dokumentacja procesu utrzymania pojazdéw kolejowych - zespdt przepisow

wewnetrznych i zasad obowigzujgcych w podmiocie gospodarczym oraz zbior dokumentacji

zwigzanej z konstrukcjg, badaniami, eksploatacjg i utrzymaniem pojazdoéw kolejowych.

Dokumentacja techniczna pojazdu kolejowego - ogét dokumentow zawierajgcych: dane

techniczno -ruchowe, warunki techniczne wykonania, odbioru i utrzymania, warunki

uzytkowania i wyniki badan oraz dane konstrukcyjne pojazdu kolejowego, jego zasadniczych
zespotdw i podzespotow.

Plan utrzymania - plan przedsiewzie¢ i zamierzen definiujgcych:

» poziomy utrzymania pojazdu kolejowego,

» rodzaje i zakres przeglagdow i napraw pojazdu kolejowego,

» zakres oraz czestotliwosc prac i czynnosci zwigzanych z utrzymaniem zapobiegawczym
w celu ograniczenia prawdopodobienstwa wystgpienia uszkodzenia lub pogorszenia
funkcjonowania pojazdu kolejowego,

» zakres prac i czynnosci zwigzanych z naprawg po stwierdzeniu niezdolno$ci pojazdu
kolejowego lub jego czesci sktadowych do korzystania zgodnie z przeznaczeniem,

» wykaz i sposéb wykonywania warunkowych czynnos$ci utrzymania zapobiegawczego i
naprawczego pojazdu kolejowego,

» czynnosci wynikajgce ze szczegolnych warunkow utrzymania.

Poziomy utrzymania - zestawienie czynnosci utrzymaniowych danego pojazdu kolejowego,

okreslajgce zakres tych czynnosci, dla realizacji ktorych wymagany jest okreslony zakres

certyfikacji, kompetencji, uprawnien i wyposazenia technicznego warsztatow.

Dokumentacja systemu utrzymania - zbiér informacji i danych niezbednych w procesie

utrzymania okreslonego typu pojazdu kolejowego zestawionych w jednym opracowaniu

obejmujgcym:

» opis funkcjonalny pojazdu kolejowego z podziatem na jego elementy sktadowe,

» opis czynnosci przeglgdowych i naprawczych,

» instrukcje demontazu i montazu,

» zestawienie parametrow mierzonych w procesie przegladu i naprawy, oraz opis metod
pomiaru,

» wzory kart pomiarowych z wykazem wartosci konstrukcyjnych, ponaprawczych i

kresowych parametrow dla zespotow, podzespotow i czesci pojazdu kolejowego,
» wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych,
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» wykaz testbw wykonywanych w trakcie utrzymania,

» wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikow oraz wymagania szczegolne w zakresie
czynnosci spawania i badan nieniszczgcych,

» -ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscig dla zespotdw,
podzespotéw lub czesci istotnych dla bezpieczenstwa, okreslajgce limity, ktoérych nie
mozna przekroczy¢ w czasie eksploataciji, tgcznie z eksploatacjg w trybie awaryjnym.

Dokumentacja czynnosci zwigzanych z utrzymaniem pojazdu kolejowego - zbior

informacji zwigzanych z procesem utrzymania pojazdu kolejowego, przygotowywanych i

przechowywanych w wersji papierowej lub elektronicznej, obejmujgcy: rejestr czynnosci

wykonanych przy utrzymaniu pojazdu kolejowego; ewidencje usterek; dane o przebiegu,
okresie eksploatacji pojazdu kolejowego i jego podzespotow.

Prezes UTK - Prezes Urzedu Transportu Kolejowego, centralnego organu administracji

rzgdowej, wtasciwego w sprawach:

» regulacji transportu kolejowego,

» licencjonowania transportu kolejowego,

» nadzoru technicznego nad eksploatacjg i utrzymaniem linii kolejowych oraz pojazdow
kolejowych,

» bezpieczenstwa ruchu kolejowego.

TDT - Transportowy Dozoér Techniczny, jednostka panstwowa powotana dla sprawowania

dozoru technicznego urzadzeh w zakresie okreslonym w ustawie z dnia 21.12.2000 r. o

dozorze technicznym.

Swiadectwo dopuszczenia do eksploatacji typu pojazdu kolejowego - dokument wydany

przez Prezesa UTK uprawniajgcy do uzytkowania danego typu pojazdu kolejowego w

przewozach kolejowych.

Swiadectwo sprawnosci technicznej pojazdu kolejowego - dokument wystawiony przez

upowaznionego przedstawiciela przewoznika kolejowego potwierdzajgcy, ze pojazd kolejowy

jest sprawny technicznie.

Pojazd trakcyjny - pojazd kolejowy z witasnym napedem (elektrycznym, spalinowym,

parowym lub innym) przeznaczony do ciggniecia i/lub popychania wagonéw badz innych

pojazdow kolejowych; sktadajgcy sie z zespotdéw, podzespotdw, elementdow (czesci) ktore
moga byc¢ taczone w uktady lub obwody.

Zespot- dwa lub wiecej podzespotow stanowigcych funkcjonalnie jedng cato$é, np. ostoja,

wozek itp.

Podzespdt - grupa elementéow tworzgcych konstrukcyjng catos¢, np. rama wédzka, resor

piorowy, zestaw kotowy itp.

Czes¢ (nazywana tez elementem) - niepodzielna czes¢ sktadowa wchodzgca w sktad

podzespotu lub zespotu, np. 0$ zestawu kotowego, koto bose, sworzen itp.

Uktad - zbior czesci zaleznych od siebie funkcjonalnie lecz nie tworzgcych odrebnej catosci

przy montazu np. uktad hamulcowy.

Obwéd - szereg potgczonych ze sobg zespotdéw, podzespotdow i czesci, tworzgcych

odpowiednig droge dla pradu elektrycznego, cieczy lub gazu.

Utrzymanie - ogo6t czynnosci i zabiegdw majgcych na celu zachowanie sprawnosci

technicznej pojazdu gwarantujgcej bezpieczne prowadzenie ruchu kolejowego, bezpieczng

eksploatacje pojazdow kolejowych, ochrone przeciwpozarowg i ochrone srodowiska.

Naprawa - doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego,
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zespotu, podzespotu, czesci, obwodu lub uktadu do stanu wymaganego przepisami
technicznymi.
Zakres naprawy lub przegladu - czynnosci przewidziane do wykonania w trakcie naprawy
lub przegladu pojazdu.
Naprawiajgcy - podmiot gospodarczy posiadajgcy wykwalifikowanych pracownikéw,
zaplecze techniczne oraz warunki organizacyjne, gwarantujgce prawidtowe wykonanie prac
zwigzanych z naprawg pojazdow kolejowych, ich zespotéw podzespotdw i czesci, okreslonych
w dokumentacji systemu utrzymania, adekwatnych dla danego poziomu utrzymania.
Uzytkownik - przewoznik kolejowy lub zarzadca infrastruktury eksploatujgcy pojazdy
kolejowe, a takze przedsiebiorca eksploatujgcy pojazdy kolejowe w obrebie bocznicy
kolejowe;.
Regeneracja - doprowadzenie zuzytego lub uszkodzonego zespotu, podzespotu, czesci do
parametrow o wartosciach konstrukcyjnych lub naprawczych.
Wymiana - zastgpienie uszkodzonego zespotu, podzespotu, czesci, nowym lub
zregenerowanym, o parametrach zgodnych z warunkami technicznymi odbioru (WTO).
Ogledziny - czynnos$ci kontrolne majgce na celu okreslenie wzrokowe lub stuchowe stanu
technicznego pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu lub czesci.
Pomiar - czynnosci kontrolne majgce na celu okreSlenie, za pomocg przyrzadow
pomiarowych, rzeczywistych wartosci mierzonych parametrow.
Préba dzialania - czynnosci kontrolne majgce na celu stwierdzenie prawidtowos$ci dziatania
zespotdw, podzespotow, uktadow i obwoddéw zabudowanych na pojezdzie.
Sprawdzenie - ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, jego zespotow,
podzespotdw, czesci, uktadéw lub obwodow poprzez wykonanie ogledzin, pomiaru, proby
dziatania.
Sprawdzenie kontrolne - poréwnanie stanu technicznego sprawdzanego pojazdu
kolejowego, zespotu, podzespotu, czesci z odpowiednikiem wzorcowym. Sprawdzeniu
kontrolnemu na stanowisku kontrolnym z egzemplarzem wzorcowym, podlegajg miedzy
innymi: predkosciomierze, manometry, woltomierze, amperomierze itp.
Badanie - sprawdzenie dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, czesci lub
obwodu za pomocg specjalnych urzgadzenh lub przez odpowiednie dziatanie zewnetrzne,
wprawiajgce zespot, podzespot, czesc lub obwdd w stan pracy (ruch).
Regulacja - doprowadzenie pojazdu kolejowego, zespotu lub podzespotu do stanu zgodnego
z wartosciami parametrow podanymi w wymaganiach technicznych.
Konserwacja - zespot zabiegdw i czynnosci, takich jak czyszczenie, malowanie, smarowanie
itp. w celu zabezpieczenia pojazdu kolejowego i jego zespotdw, podzespotdw oraz czesci
przed szybkim zuzyciem sie, zniszczeniem lub zepsuciem.
Wymagania techniczne - warunki oraz kryteria jakie musi spetnia¢ pojazd kolejowy, zespdt,
podzespodt, czesé, uktad, obwod dopuszczony do eksploatacii.
Odbiér techniczny - zespdt czynnosci kontrolnych (ogledziny, pomiary, préby dziatania,
sprawdzenia), ktérych wykonanie pozwala stwierdzi¢ czy spetnione sg wymagania techniczne
decydujgce o petnej sprawnosci technicznej i przydatnosci uzytkowej pojazdu kolejowego.
Odbiorca techniczny - pracownik, z odpowiednimi uprawnieniami, upowazniony do odbioru
technicznego pojazdu kolejowego po naprawie. Odbiorcg technicznym moze by¢: komisarz
odbiorczy, rewident taboru lub inny pracownik posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje
zawodowe.
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Usterka - niewielki defekt, brak, stwierdzone w pojezdzie kolejowym, ktore nie powoduje

zagrozenia bezpieczenstwa oraz nie ogranicza walorow uzytkowych pojazdu kolejowego i nie

wymaga natychmiastowego wytgczenia pojazdu kolejowego z ruchu.

Uszkodzenie - utrata wtasnosci uzytkowych przez pojazd kolejowy, zespot, podzespot lub

czes¢ w sposob nagty, uniemozliwiajgca lub ograniczajgca jego uzytkowanie.

Awaria - uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotdw, bedgce wynikiem: dziatania sity

wyzszej, zdarzen losowych, wykolejen, pozardw, spalen, zamrozenia uktadéw wodnych oraz

zatar¢ czesci ruchomych wymagajgcych ciggtego smarowania w trakcie eksploatacji, a

spowodowanych brakiem czynnikbw smarnych, a takze zmian konstrukcyjnych

wprowadzonych przez uzytkownika bez dokumentacji zatwierdzonej zgodnie =z

obowigzujgcymi przepisami.

Jako okolicznos¢ sity wyzszej rozumie sie nadzwyczajne, niemozliwe do przewidzenia

okolicznosci i zdarzenia, w szczegolnosci: wojna, niepokoje i rewolucje, spory pracownicze;

strajki, zamkniecia zaktadow itp., katastrofy i wypadki komunikacyjne, dziatania sit przyrody;

pozar, powodz, trzesienie ziemi, epidemia oraz inne kataklizmy i ograniczenia natozone na

mocy czynnos$ci prawnych rzgdu lub innych wtadz. Mianem uszkodzen awaryjnych nie mozna

okresla¢ nadmiernych zuzy¢ eksploatacyjnych ani uszkodzen powstatych z innych przyczyn

niz wyzszej wymienione.

Zuzycie - utrata wlasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, elektrycznych,

dielektrycznych itp.) przez zespodt, podzespot lub czesé, w wyniku normalnej eksploataciji lub

oddziatywania srodowiska naturalnego.

Parametr - wielko$¢ charakterystyczna dla danego materiatu, procesu, czesci, podzespotu

lub zespotu (wymiary, masa. wiek itp.) charakteryzujagca go z punktu widzenia jego

przydatnosci.

Wymiar konstrukcyjny - wymiar podany w dokumentaciji konstrukcyjne;.

Wymiar rzeczywisty - wymiar okreslony w wyniku wykonanego pomiaru.

Wymiar naprawczy - wymiar uwzgledniajgcy zuzycie, przy ktoérym czeS¢ moze byc¢

zamontowana do naprawianego pojazdu kolejowego.

Wymiar kresowy - wymiar, ktérego przekroczenie kwalifikuje dang czesé¢ na ztom, do

naprawy lub regeneracji. Wymiar kresowy nie moze byc przekroczony.

Odchytka konstrukcyjna - dozwolona réznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem

nominalnym (konstrukcyjnym), okreslona w dokumentacji konstrukcyjnej dla nowego wyrobu.

Odchytka naprawcza - dozwolona réznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem

nominalnym (konstrukcyjnym) uwzgledniajgca zuzycie eksploatacyjne czesci z ktérym moze

on by¢ zamontowany do pojazdu kolejowego w czasie naprawy okresowe;.

Braki w pojezdzie kolejowym - zespoty, podzespoty, czesci konstrukcyjne i elementy

wyposazenia, ktorych brakuje w pojezdzie kolejowym, w pordwnaniu do rozwigzan zawartych

w dokumentacji konstrukcyjnej danego typu pojazdu kolejowego.

Zmiany konstrukcyjne - dziatania polegajgce na zastosowaniu rozwigzan konstrukcyjnych

innych niz okreslone w pierwotnej lub obowigzujgcej dokumentacji konstrukcyjnej pojazdu

kolejowego.

Cykl przegladowy - szereg nastepujgcych po sobie, w ustalonej kolejnosci (po okreslonych

przebiegach wyrazonych w kilometrach lub po okreslonym czasie), czynnosci ujetych w

zakres przeglgdu okresowego, wykonywanych miedzy dwiema kolejnymi naprawami.

Cykl naprawczy - szereg nastepujgcych po sobie, w ustalonej kolejnosci (po okreslonych
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przebiegach wyrazonych w kilometrach lub po okreslonym czasie) napraw okresowych.
Struktura cyklu - kolejnos¢ wystepowania po sobie poszczegolnych rodzajow przeglgdow i
napraw.

Przebieg - ilos¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy.

Przebieg miedzyprzegladowy - ilos¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy w
okresie miedzy dwoma kolejno po sobie nastepujgcymi planowymi przeglgdami.

Przebieg miedzynaprawczy - iloS¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy w
okresie miedzy dwiema kolejno po sobie nastepujgcymi planowymi naprawami.

Okres miedzyprzegladowy - okres pomiedzy dwoma kolejnymi przeglgdami pojazdu
kolejowego wyrazony w dniach kalendarzowych, miesigcach lub latach.

Okres miedzynaprawczy - okres pomiedzy dwoma kolejnymi naprawami pojazdu
kolejowego wyrazony w miesigcach lub latach.

Przeglad sezonowy - przeglad okresowy rozszerzony o czynnosci okreslone dokumentacjg
systemu utrzymania majgce na celu przygotowanie pojazdu kolejowego do pracy w okresie
jesienno-zimowym lub wiosenno-letnim.

Modernizacja pojazdu kolejowego - zespot prac i zabiegdw konstrukcyjno-technicznych
majgcych na celu unowoczesnienie, zmiane przeznaczenia (parametrow uzytkowych) lub
poprawe parametrow technicznych pojazdu kolejowego.

Naprawa poawaryjna - naprawa majgca na celu przywrocenie wilasciwego stanu
technicznego pojazdu kolejowego, utraconego w wyniku awarii.

Reklamacja - zwrdcenie sie do dostawcy, producenta, wykonawcy naprawy, w sprawie
ujawnionych wad, uszkodzen i brakéw wystepujgcych w pojezdzie kolejowym lub jego
zespotach, podzespotfach oraz elementach z zgdaniem usuniecia wad, uszkodzen, brakéw.
Gwarancja - odpowiedzialnos¢ naprawiajgcego lub dostawcy wobec Uzytkownika za
uzywalnosé i dobry stan pojazdu kolejowego dostarczonego lub po naprawie przez okreslony
czas, polegajgca na zobowigzaniu sie dostawcy, naprawiajgcego do bezptatnej naprawy
pojazdu kolejowego lub wymiany uszkodzonego zespotu, podzespotu lub czesci.

Gwarant - podmiot naprawiajgcy lub dostarczajgcy pojazd kolejowy, zespot, podzespot lub
czesc.

Warunki gwarancji - zobowigzanie obejmujgce zasady postepowania i zakres
odpowiedzialnosci na jakich gwarant udzielit gwarancji.

Okres gwarancyjny - okres w ciggu, ktérego gwarant zobowigzany jest do usuniecia na koszt
wiasny usterek gwarancyjnych.

Usterka gwarancyjna - kazdy stwierdzony w okresie gwarancyjnym przypadek uszkodzenia
lub nieprawidtowego dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, czesci, uktadu lub
obwodu, ktérego przyczyna nie lezy w eksploatacji niezgodnej z przepisami.
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POZIOMY CYKLU UTRZYMANIA

Podziat

Typ przegladu
(naprawy)

Podstawowe czynnosci

1 poziom utrzymania
pojazdu kolejowego
(przeglad kontrolny)

Czynnosci sprawdzajgce lub monitoring dokonywane przed wyjazdem pojazdu kolejowego na

linie,  wczasie jazdy lub po zjezdzie pojazdu. Niektore z tych czynnosci mogg byé dokonywane przez

pracownikdéw przewoznika (maszyniste, rewidenta) lub przy uzyciu automatycznych urzadzen poktadowych

lub przytorowych. Ramowy zakres prac:

- ocena stanu technicznego zespotéw, podzespotéw i uktadéw pojazdu kolejowego majgcych wplyw na
bezpieczenstwo ruchu pojazdu,

- zaopatrzenie pojazdu kolejowego w materiaty eksploatacyjne,

- ewentualna wymiana zuzytych w trakcie eksploatacji elementéw szybko zuzywajgcych sie.

2 poziom utrzymania
pojazdu kolejowego
(przeglad okresowy)

Czynnosci, ktore zapobiegajg przekroczeniom limitbw zuzycia, wykonywane na specjalistycznych

stanowiskach, w przerwach miedzy planowang eksploatacjg pojazdu kolejowego. Ramowy zakres prac:

- szczegotowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego przez sprawdzenie dziatania jego obwoddw,
ogledziny dostepnych bez demontazu podzespotdw, przewidziane w dokumentacji badania diagnostyczne,

- naprawy dokonywane przez wymiane standardowych elementéw.

3 poziom utrzymania
pojazdu kolejowego
(przeglad poszerzony)

Czynnosci, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitéw zuzycia, wykonywane na specjalistycznych

stanowiskach, z wytaczeniem pojazdu kolejowego z planowanej eksploatacji. Ramowy zakres prac:

- szczegdlowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego poprzez sprawdzenie dziatania jego
obwodéw, ogledziny dostepnych takze po demontazu okreslonych w  dokumentacji
podzespotéw, a takze przewidziane w dokumentacji badania diagnostyczne,

- planowe wymiany podzespotéw oraz niewielkie naprawy zespotéw i podzespotéw funkcjonalnych
wykonane na wyspecjalizowanych stanowiskach.

4 poziom utrzymania
pojazdu kolejowego
(naprawa rewizyjna)

Czynnosci wykonywane z zakresu utrzymania naprawczego wykonywane w zaktadach posiadajgcych

zaplecze techniczne i stanowiska pomiarowe. Ramowy zakres prac:

- szczegobtowe sprawdzenie stanu technicznego przewidzianych w dokumentacji podzespotow
i zespotéw potaczone z ich demontazem z pojazdu kolejowego,

- planowe wymiany podzespotow i zespotow,

- naprawy zespotow i podzespotéw wykonywane w wyspecjalizowanych warsztatach.
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5 poziom utrzymania
pojazdu kolejowego
(naprawa gtéwna)

Czynnosci majgce na celu podniesienie standardu pojazdu kolejowego lub jego odnowienie wykonywane
w wyspecjalizowanych zaktadach lub u producenta. Ramowy zakres pracy:

- demontaz zespotéw i podzespotéw z pojazddw kolejowych i ich wymiana na nowe lub zregenerowane,
- modyfikacje nadwozi pojazdéw kolejowych i uktadéw biegowych.

Uwaga!

Cyfra przed ,,x” w tabelach przegladéw i napraw oznacza ze dana czynnos¢ ma by¢
wykonywana co okreslong krotnos¢ danego przegladu (np. 3x w kolumnie P2 oznacza

co 3 przeglad P2)
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KARTA CYKLU PRZEGLADOWO - NAPRAWCZEGO

ZALOZENIA CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO

Parametr

Jednostka Wartos¢é
Przebieg dobowy km 500
Sredni dobowy czas pracy pojazdu h 13

PARAMETRY CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO

Przeglad kontrolny Przeglad okresowy Przeglad poszerzony Naprawa rewizyjna Naprawa gtéwna
P1| iymamia | P2|  utmmania | P3| Gemmena | P4|  mmama | P5 | uumymenia
pojazdu) pojazdu) pojazdu) pojazdu) pojazdu)
P1 2500 * 500 km 12012 h
P2 20 000 + 2000 km 45 + 5 dni
P3 250 + 12 500 km 30 * 1 miesiecy
P4 maksymalnie 500 000 km maksymalnie 5 lat
P5 maksymalnie 3 200 000 km maksymalnie 30 lat
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ZASADY POSTEPOWANIA PRZY AWARIACH POJAZDU
KOLEJOWEGO

Uwagi ogélne: w przypadku wystgpienia uszkodzen na skutek zdarzen losowych, zdarzen
majgcych charakter wypadkow lub eksploatacji, elektryczny zespot trakcyjny przekazywany jest
do naprawy pozaplanowej w celu usuniecia tychze uszkodzen.

Kwalifikacja elektrycznego zespotu trakcyjnego do naprawy pozaplanowej: Kwalifikowanie
elektrycznego zespotu trakcyjnego do naprawy pozaplanowej dokonuje uzytkownik pojazdu.

Naprawy pozaplanowe — biezgce (NB): Celem naprawy biezgcej jest usuniecie uszkodzenia
powstatego w sposob losowy w wyniku normalnej eksploatacji.

Naprawy pozaplanowe — poawaryjne (NA): Celem naprawy poawaryjnej jest usuniecie
uszkodzenia powstatego w sposob losowy w wyniku zdarzenia majgcego charakter wypadku.

Przed przekazaniem pojazdu do eksploatacji nalezy wykonaé¢ dodatkowo czynnosci
wedtug pierwszego poziomu utrzymania P1.
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PRZEGLADY SEZONOWE

Okres| Lp. WYSZCZEGOLNIENIE WYMAGANIA
1.1 | Sprawdzi¢ stan kanatéw wentylacyjnych silnikow trakcyjnych
1.2 | Sprawdzi¢ szczelno$¢ skrzynek taczeniowych silnikéw trakcyjnych.
1.3 | Przygotowa¢ baterie akumulatoréw do pracy w okresie zimowym.
% 1.4 | Sprawdzi¢ szczelno$¢ drzwi i okien.
ig‘ 1.5 | Sprawdzi¢ dziatanie nagrzewnic nadmuchowych
- 1.6 | Wymieni¢ srodki smarne z letnich na zimowe. Zgodnie z kartg punktéw smarowania.
1.7 S_prawdzi(: ptyn do spryskiwaczy, w razie potrzeby wymieni¢ na | Dowolny stqsoyvany w branzy
zimowy motoryzacyjnej
1.8 | Wykona¢ przeglad agregatow klimatyzacyjnych LRV i RAC. ngf/?sl?edpv:ggggzr?t;vﬁ#;%%iggg{vm
= 2.1 | Przygotowacé baterie akumulatoréw do pracy w okresie letnim.
E. 2.2 | Wymieni¢ $rodki smarne z zimowych na letnie. Zgodnie z kartg punktow smarowania.
o 2.3 | Wykona¢ przeglad agregatéw klimatyzacyjnych LRV i RAC. Przeglad wykonac w autoryzowanym

serwisie producenta klimatyzatorow
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INSTRUKCJA DEMONTAZU | MONTAZU GLOWNYCH

ZESPOLOW EZT EN57AKD

Demontaz zestawu kotowego z silnikiem trakcyjnym:

a)
b)

c)
d)
e)
f)
)
h)

i)
)
K)

)

Najechac jednostkg na zapadnie na stanowisku montazowym (na zapadni ma
sie znajdowac¢ demontowany zestaw kotowy),
Zabezpieczy¢ jednostke przed swobodnym toczeniem sie (np. stosujgc ptozy
zabezpieczajgce),

Uszyni¢ obwod WN,

Odtgczy¢ baterie akumulatoréw,
Wypusci¢ powietrze z uktadu pneumatycznego,
Odtaczy¢ przewody zasilajgce silnika trakcyjnego (poz. 1),
Roztgczy¢ kanaty nadmuchowe silnika trakcyjnego (poz. 2),
Zluzowac klocki hamulcowe demontowanego zestawu kotowego (uzywajgc
odpowiednich elementdéw regulacyjnych uktadu hamulcowego) (poz. 3),
Odtgczy¢ przewdd uszyniajgcy (poz. 4),
Dokonac¢ zabezpieczen polegajacych na podparciu odpowiednich punktow
zawieszenia ukfadu jezdnego przed opadnieciem,
Roztgczyé potgczenie sprezyn metalowo gumowych maznicg (odkreci¢ nakretki M48
— poz. 5, wyjaé podktadki 50 — poz. 6),
Roztgczy¢ zwory kroétkie — poz. 8.

m) Roztgczy¢ potgczenia przektadni trakcyjnej i silnika z ramg wozka (szczegot A)

n)

(kazde z dwoch zawieszen sktada sie z 2 nakretek szesciokgtne FS-M20-8-A2L
dokrecone momentem 400Nm, 2 podktadek sprezystych 20.5i 2 Srub
M20x120-10.9) ,

Odbezpieczyc¢ silnik trakcyjny i przy pomocy zapadni (stosujgc instrukcje
obstugowe zapadni) wymontowac zestaw kotowy z silnikiem i przekfadnia,
podczas opuszczania zestawu z przektadnia wyjg¢ podktadki — poz. 7.

Montaz zestawu kotowego — wykonac te same czynnosci co podczas demontazu, lecz
w odwrotnej kolejnosci.
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Demontaz wozkow napednych i wézkéw tocznych EZT:

a)

b)
c)
d)
e)

f)

)
h)

)
)

Ustawi¢ pojazd na stanowisku z podnosnikami Kutruffa, nie posiadajgcym sieci
trakcyjnej.

Zabezpieczy¢ pojazd/wodzek przed stoczeniem sie.

Uszyni¢ obwdd WN.

Odtgczy¢ baterie akumulatoréw.

Oprozni¢ instalacje pneumatyczng.

Rozdzieli¢ poszczegdlne cztony pojazdu (podnies¢ pomosty mostka
przejsciowego i zabezpieczyc¢ je zaczepami, odkreci¢ i zdjgé tgcznik obejmujacy
obie potéwki sprzegu ZEK, rozsung¢ wagony),

Zdemontowac nadajnik predkosciomierza (tylko wozek pod kabing),

Odtgczy¢ ciegta hamulcowe od wézka,

Przy wézkach napednych odtgczy¢ przewody elektryczne silnikow trakcyjnych
(poz. 1),

Przy wézkach napednych odtgczy¢ kanaty wentylacyjne silnikow trakcyjnych
(poz. 2),
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k) Zdemontowac sruby mocujgce wozek do czopa skretu

[) Odtgczyc¢ elementy zabezpieczajgce wdzek przy podnoszeniu,
m) Wsungc¢ pod pudto podnosniki Kutruffa,

n) Podnies$¢ pudto.

Montaz wézkow jezdnych — wykonac te same czynnosci co podczas demontazu, lecz
w odwrotnej kolejnosci.

Demontaz oraz montaz agregatu sprezarkowego:

Demontaz:

a)
b)
c)
d)
e)
)
9)

Wypusci¢ powietrze z uktadu pneumatycznego
Odtgczy¢ akumulatory na pojezdzie

Roztgczy¢ cate orurowanie, oraz zdemontowac
Zdemontowac ostony sprezarki

Roztgczy¢ przewody zasilajgce sprezarke
Rozkreci¢ sruby mocujgce sprezarke
Zdemontowac sprezarke powietrza.

Montaz sprezarki powietrza — wykonac te same czynnosci co podczas demontazu, lecz
w odwrotnej kolejnosci.

Demontaz oraz montaz przetwornicy PSM-76A

Demontaz:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

9)
h)
i)

)

ustawi¢ pojazd na torze nie posiadajgcym sieci trakcyjnej

zabezpieczy¢ pojazd przed stoczeniem sie

uszyni¢ obwoéd WN

odtgczy¢ baterie akumulatorow

roztgczy¢ przewody instalacji elektrycznej nn i WN

za pomocg przyrzadu specjalnego zabezpieczy¢ przetwornice przed opadnigeciem
odkrecic sruby mocujgce

przetwornice opuscic

wysungc¢ spod pojazdu

podczepi¢ do suwnicy/dzwigu.

Montaz przetwornicy PSM - 76A— wykonac te same czynnosci co podczas demontazu,
lecz w odwrotnej kolejnosci.

Demontaz oraz montaz odbieraka pradu 160EC :

Demontaz:

a)
b)
C)
d)
e)

ustawi¢ pojazd na torze nie posiadajgcym sieci trakcyjnej
zabezpieczyC pojazd przed stoczeniem sie

uszyni¢ obwoéd WN

roztgczy¢ przewody instalacji elektrycznej WN

odtgczy¢ potgczenie instalacji pneumatycznej
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f) zabezpieczy¢ konhce rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych

g) zabezpieczy¢ odbierak przed osunieciem podczepiajgc do suwnicy/dzwigu
h) odkreci¢ sruby mocujgce odbierak do izolatorow wsporczych

i) podnies¢ odbierak

Montaz odbieraka prgdu160 EC — wykonac te same czynnosci co podczas demontazu,
lecz w odwrotnej kolejnosci.

Demontaz oraz montaz rezystoréow hamowania FTRD000094 :
Demontaz:

a) Odfigczy¢ akumulatory na pojezdzie

b) Odtgczy¢ przewody WN umieszczone na Sciance czotowej rezystorow

c) Rozkreci¢ 12 Srub M8 tgczgcych rezystory hamowania z Hutchisonem typu
533708 (opory rozruchowe demontowane sg wraz z wspornikami posrednimi.

d) Zdemontowac rezystory hamowania (do demontazu nalezy uzy¢ odpowiedniego
urzgdzenia suwnicowego lub podnosnika o udzwigu = 500 kg oraz mozliwosci
podnoszenia do dachu pojazdu ~4,2 m).

Montaz rezystorow hamowania FTRD000094 — wykonac te same czynnosci co podczas
demontazu, lecz w odwrotnej kolejnosci.

Demontaz oraz montaz dtawika trakcyjnego typu LDPMHF2160/L:
Demontaz:

a) Odfigczy¢ akumulatory na pojezdzie

b) Odtgczy¢ przewody WN zasilajgce dtawik oraz wentylator

c) Rozlgczy¢ zacisk uziemiajgcy

d) Rozkreci¢ 4 srub M16 tgczgce diawik z konstrukcjg ostoi

e) Zdemontowac dfawik trakcyjny z podwozia wagonu s

Montaz dtawika trakcyjnego typu LDPMHF2160/L:— wykonac te same czynnosci co
podczas demontazu, lecz w odwrotnej kolejnosci.

Demontaz oraz montaz falownikéw trakcyjnych :
Demontaz:

a) Odfigczy¢ akumulatory na pojezdzie

b) Roztgczy¢ zaciski uziemiajgce

c) Rozigczyc¢ trzy ztgcza HAN (X10, X11i X12).

d) Rozigczyé¢ przewody zasilajgce silnik trakcyjny ztgcze X1

e) Roztgczyé przewody rezystory hamowania ztgcze X2

f) Roztaczy¢ przewody wyjscia do silnikow ztgcze X3

g) Rozkreci¢ 6 srub M16 mocujgce falownik

h) Zdemontowac podktady gumowe amortyzujgce
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i) Zdemontowac falownik trakcyjny z podwozia wagonu s (masa falownika 450 kg,

wymiary 1100 x 700 x 1800)..

Montaz falownikoéw trakcyjnych — wykonac te same czynnosci co podczas demontazu,
lecz w odwrotnej kolejnosci.

Demontaz oraz montaz sprzegéw automatycznych:

Demontaz:

a)
b)
c)

zabezpieczy¢ pojazd przed stoczeniem sie

odtgczyc¢ baterie akumulatoréw

opréznic instalacje pneumatyczng

odtgczy¢ od sprzegu przewody instalacji pneumatycznej
zabezpieczy¢ konce rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych
odtgczy¢ od sprzegu przewody instalacji elektrycznej

odtgczy¢ dwie sprezyny utrzymujgce sprzeg w potozeniu srodkowym
odtgczy¢ sworzeh mocujgcy sprzeg do ostoi pojazdu

Zza pomocg urzgdzenia dzwignicowego wyjaé sprzeg z pojazdu

Montaz sprzegdéw automatycznych — wykonac te same czynnosci co podczas demontazu,
lecz w odwrotnej kolejnosci.
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ZESTAWIENIE PARAMETROW MIERZONYCH W PROCESIE
UTRZYMANIA | OPIS METOD POMIAROWYCH

Lp. |P1|P2|P3|P4|P5 PARAMETR Nr Zat.
1. X | X | x| X Zawieszenie zgarniaczy torowych 2P/N
2. X | X | x| X Zawieszenie zgarniaczy szynowych 2P/N
3. X | X | x| X Wysokos¢ sprzegu samoczynnego od gtéwki szyny 2P/N
4, X | x Podstawowe wymiary ramy wozka g:
5. X | X Parametry zderzakow 6N
6. X | X | x| X Luzy wezta przymazniczego 3P/N
7. X | x Geometria zestawu kotowego 4P
8. X | x Zuzycie obreczy tocznych zestawéw kotowych 4P
9. X | x Geometria zestawu kotowego :;:
10. X | x Zuzycie obreczy tocznych zestawéw kotowych 1;:
11. X | X | X | X Szczelnos¢ uktadu pneumatycznego 5P/N
12. X | X | X | X Wartosci cisnien w uktadzie sprezonego powietrza 5P/N
13. X | x| X Parametry odbieraka pradu 6P/N
14. X | x| X Pomiar rezystancji izolacji obwodow, proba napieciowa 6P/N
15. X | X | x| Xx Ustawienie reflektorow 6P/N
16. X | X | X | X Zabudowa elektromagnesu SHP 6P/N
17. X | X | X Uktady CA, SHP 6P/N
18. X | x Podstawowe wymiary ostoi wagonu :;:
19. X | x Podstawowe wymiary pudta wagonu g;:
20. X | x Masa pojazdu oraz rozktad naciskow zestawéw kotowych 18;“
21. X | x Luzy w uktadzie zawieszenia ;;:
22. X | x Parametry sprezyn metalowo - gumowych 8N

Pomiary wykonywane sg metodg bezposrednig za pomoca przyrzgdéow pomiarowych ktére

muszg podlegac¢ okresowemu sprawdzeniu (legalizacji)

1. Pomiar ostoi pojazdu (pomiar wraz z nadwoziem)
- pudto postawi¢ na wypoziomowanych podporach w odpowiednich miejscach podparcia

na konstrukcji,

- zamontowacé strune pomiarowa,
- za pomocg odpowiednich przyrzgdéw dokona¢ pomiaru parametrow wymaganych kartg

pomiarowa ostoi.
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2. Pomiar nadwozia pojazdu
- nadwozie postawi¢ na wypoziomowanych podporach w odpowiednich miejscach
podparcia na konstrukcji,
- za pomocg odpowiednich przyrzgdéw dokona¢ pomiaru parametrow wymaganych kartg
pomiarowa nadwozia.

3. Pomiar ramy wézka napednego i tocznego
* 0czyszczong rame wozka ustawi¢ na wypoziomowanym stole pomiarowym,
- za pomocg odpowiednich przyrzgdéw dokonaé pomiaru parametrow wymaganych kartg
pomiarowg ramy woézka.

4. Pomiar wozka pod pojazdem
- kompletny pojazd ustawi¢ na wypoziomowanym torze,
- za pomocg odpowiednich przyrzgdow dokona¢ pomiaru parametrow wymaganych kartg
pomiarowa wozka pod pojazdem.

5. Pomiar két zestawdw kotowych.
- za pomoc odpowiednich przyrzgdéw dokona¢ pomiaru parametrow wymaganych kartg
pomiarowa zestawu kotowego.

6. Pomiar zestawu kotowego
- zdemontowany i oczyszczony zestaw kotowy umiesci¢ na stanowisku pomiarowym,
- za pomocg odpowiednich przyrzgdéw dokona¢ pomiaru parametrow wymaganych
kartami pomiarowymi zestawu kotowego.

7. Pomiar wywazenia zestawu kotowego
- zestaw kotowym umiesci¢ na stanowisku do wywazania zestawow kotowych,
- dokonac¢ pomiaru parametréow zgodnie z karta pomiarowa wywazenia zestawow
kotowych.

8. Pomiar luzéw osiowych zestawu kotowego
- zestaw kotowy umiesci¢ na stanowisku pomiarowym,
- za pomocg odpowiednich przyrzgdéw dokonaé pomiaru parametrow wymaganych
kartami pomiarowymi zestawu kotowego.

9. Pomiar parametréow uktadu hamulcowego
- pojazd ustawi¢ na stanowisku przegladowym,
- dokonaé pomiaru parametrow wymaganych kartg pomiarowa ukfadu hamulcowego za
pomocg urzgdzen pomiarowych poktadowych i zewnetrznych.

10.Kontrola ustawienia reflektoréw
- pojazd ustawi¢ na wypoziomowanym torze;
- ustawienie pojazdu i pomiar dokonac zgodnie z wytycznymi zawartymi w karcie
pomiarowej ustawienia reflektorow.

11.Pomiar naciskéw kot na szyny
- ustawi¢ pojazd na stanowisku pomiarowym,
- dokona¢ pomiaru naciskow két na szyny zgodnie z wymaganiami karty pomiarowej oraz
zgodnie z instrukcja obstugi stanowiska.

12.Pomiar parametréw generatora SHP i czuwaka
- zdemontowane urzgdzenia ustawi¢ na stanowisku pomiarowym,
- dokonaé pomiaru parametrow urzgdzenia zgodnie z wymaganiami karty pomiarowej
oraz dokumentacji technicznej urzadzenia.
technicznej urzadzenia.
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WYKAZ URZADZEN | NARZEDZI SPECJALISTYCZNYCH

Dla potrzeb uzytkowania, konserwacji i prowadzenia procesu utrzymania elektrycznego
zespotu trakcyjnego EN57AKD niezbedne jest nastepujgce minimalne wyposazenie:

1)  Przenos$ny komputer serwisowy (Laptop)

2) Pomosty boczne z wejsciem na dach pojazdu

3) Urzadzania do zabezpieczenia prac na wysokosci (liny zabezpieczajgce, szelki itp.)

4)  Oswietlenie kanatow fgcznie z oswietleniem przenosnym

5) Kanaty boczne do przeglagdéw po obu stronach pojazdu

6) Kanat srodkowy do wykonywania przeglgddéw przestrzeni pod pojazdem

7)  Myjka wysokocisnieniowa

8) Podnosnik pojazdu 4x25t

9)  Przymiar profilowy zestawu kotowego

10) Przyrzad pomiarowy do srednic kot do 1000mm (mechaniczny lub mechaniczno-
elektryczny)

11) Wodzki pomocnicze — specjalne do transportu zestawow kotowych

12) Zapadnia 15t

13) Stacjonarny kompresor ze zbiornikiem (ok. 300I)

14) Waga kolejowa — 60t

15) Prasa tlokowa do zestawow kotowych,

16) Urzgdzenie strumieniowe (parowe),

17) Zigcze spustowe z przewodem do napetniania zbiornikow,

18) Urzadzenie do pomiaru temperatury z elementem termicznym (termometr dotykowy),

19) Pomiarowy przewod przytgczeniowy,

20) Cyfrowy woltomierz o rezystancji wewnetrznej R10MQ,

21) Zewnetrzne zrédto czystego, suchego powietrza o cisnieniu 1 MPa,

22) Regulator ci$nienia do zewnetrznego zrédta pneumatycznego

23) Precyzyjny manometr, zakres do 1 i 1,6 MPa, klasa doktadnosci 0,6,

24) Zawor odcinajacy,

25) Zawor redukcyjny,

26) Manometr 2,5 MPa,

27) Zbiornik 4 1,

28) Pompa prézniowa dwustopniowa lub trzystopniowa lub pieciostopniowa,

29) Zestaw do testu oleju (uktad klimatyzacji),

30) Przewody do napetniania czynnikiem chtodniczym,

31) Termometr cyfrowy,

32) Armatura kontrolna do podtgczenia manometréw mierzgcych podcisnienie
i nadcisnienie,

33) Areometr

34) Miernik rezystancji izolacji

35) Zewnetrzne urzgdzenie tadujgce i roztadowujgce akumulatory,

36) Lejek do uzupetniania poziomu elektrolitu,

37) Megaomomierz o napieciu 1000V,

38) Sciggacz fozysk,

39) Multimetr cyfrowy do instalacji elektrycznej (zakres pomiarowy: V, mA, Q, f),

40) Czestosciomierz,

41) Oscyloskop,

42) Stoper,

43) Zrodto zasilania powietrzem o regulowanej wartosci cisnienia (do przeprowadzania
préb stacjonarnych uktadu hamulcowego,
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44)
45)
46)
47)
48)
49)
50)
51)
52)
53)
54)

Plombownica,

Stanowisko testowania generatoréw SHP — dopuszczone atestem
Stanowisko testowania zespotu czuwaka — dopuszczone atestem
Klucz konduktorski (zgodnie z BN-3519-05:1996),

Stanowisko lakiernicze,

Stanowisko do sprawdzenia szczelnosci pudta (deszczownia),
Srutownia,

Stanowisko kontrolne charakterystyki zderzakéw,

Stanowisko pomiaru geometrii ramy wozka,

Stanowisko badania hamulca,

Stanowiska kontrolne amortyzatorow hydraulicznych.
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WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE

UTRZYMANIA
W trakcie utrzymania pojazdow nalezy wykonywac¢ nastepujace testy:
Lp. | P1| P2 | P3| P4 | P5 Rodzaj testu
1|« test dziatania blokady szaf niskiego napiecia, wysokiego
napiecia i wytgcznika szybkiego
2 | x test dziatania przetwornicy gtownej i klimatyzacji
3 X test dziatania przetwornicy gtownej i klimatyzacji
4 X test dziatania uktadu hamulca
5 | x test dziatania sygnalizacji Swietlnej i akustycznej
6 X test dziatania wytgcznikdw cisnieniowych
7 X test dziatania urzgdzenia shp, czuwaka i radiostopu
8 X test dziatania uktadu o otwierania drzwi
9 X test dziatania urzgdzen informacji pasazerskiej wizualnej
10 X test dziatania uktadu ogrzewania
11 X test dziatania uktadu wentylacyjnego i klimatyzaciji
12 | x test dziatania systemu monitoringu
13 | x test dziatania sprezarki gtbwnej i pomocnicze;j
14 | x test pracy silnika trakcyjnego
15 | x test dziatania oswietlenia wewnetrznego
16 X test biegu pojazdu
17 X test szczelnosci uktadu pneumatycznego
18 | x test dziatania hamulca recznego
19 X test dziatania zaworow bezpieczenstwa i zwrotnych
20 X test dziatania /frampy dla niepetnosprawnych
21 X test dziatania przekaznikow i stycznikéw
22 X test dziatania zaworow elektropneumatycznych
23 « test.ste?nu izolacji obwoddw niskiego napiecia, wysokiego
napiecia
24 X test wskazan przyrzadoéw kontrolno-pomiarowych
25 | x test dziatania wycieraczki i ostony przeciwstonecznej
26 X test ciggtosci przewodu powrotnego
27 X test uszynien ochronnych
28 X test szczelnosci (przenikania wody)
29 X test dziatania radiotelefonu i radiostopu
30 X test szczelnosci pojazdu
31 X test pracy ukrotnionej.
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WYMAGANIA DOTYCZACE KWALIFIKACJI
PRACOWNIKOW

Pracownicy zajmujgcy sie utrzymaniem i naprawami ezt powinni by¢ dostatecznie wyksztatceni
i wyszkoleni, powinni posiadac¢ odpowiedni staz pracy w wyuczonym zawodzie oraz

w przypadkach koniecznych posiada¢ wymagane uprawnienia.

Dla pracownikéow powinny by¢ prowadzone okresowe szkolenia BHP, przeciwpozarowe oraz
specjalistyczne dla okreslonych stanowisk pracy. Szkolenia powinny by¢ odnotowane

w dokumentach personalnych pracownika.

Dla realizacji dziatalnosci utrzymania ezt, zaktad powinien posiadac¢ wystarczajgcq ilos¢
odpowiednio przeszkolonych pracownikow.

Ogodlne wymagania, jakie powinni spetnia¢ pracownicy zajmujgcy sie obstugg i utrzymaniem
elektrycznego zespotu trakcyjnego EN57AKD:

- znajomos¢ DTR i DSU ezt EN57AKD,

- praktyka przy obstudze ezt EN57AKD,

- przeszkolenie w zakresie obstugi i utrzymania ezt EN57AKD,

Wymagania dotyczgce pracownikow okreslonych specjalnosci:

e Slusarz — ogdlne przeszkolenie w zakresie napraw elementéw i wyposazenia ezt,

e Operator maszyn skrawajgcych - przeszkolenie do pracy na odpowiedniej obrabiarce
(tokarka, frezarka, strugarka, szlifierka, tokarka kotowa itp.),

e Spawacz — przeszkolenie do spawania w ostonie gazu lub elektrycznie tukiem krytym, przy
pracach spawalniczych urzgdzen cisnieniowych wymagane sg stosowne uprawnienia
uwzglednieniem metody spawania, rodzaju i grubosci materiatu, pozycji spawania zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa,

e Specjalista zajmujgcy sie nadzorem i realizacjg badan nieniszczgcych elementéow pojazdu
(rentgen, defektoskop itp.) — wymagania zgodnie z normg: PN-EN ISO 9712,

e Specjalisci po odpowiednim przeszkoleniu zajmujgcy sie badaniami i pomiarami:

- uktaddéw elektronicznych — znajomos¢ procedur pomiaru i sprawdzania urzgdzen
elektrycznych, uprawnienia SEP (Swiadectwo kwalifikacji E Grupa 1),

- uktadéw pneumatycznych,- préby systemu hamulcowego mogqg by¢ przeprowadzone
jedynie przez dobrze wykwalifikowany personel. Istotna jest znajomos¢ uktadow
hamulcowych stosowanych w pojazdach szynowych aby mozliwe byto sprawne
przeprowadzenie prob,

- uktadow wentylacyjnych,

- uktadoéw biegowych (zestawy kotowe, tozyska zestawdw kotowych, sprezyny nosne,
przekfadnia silnik trakcyjny — zestaw kotowy)

- uktadow sterowania,

- lakiernicy,
- specjalisci  wyszkoleni w zakresie napraw urzgdzen ciegtowych (sprzegéw
automatycznych),
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- Specjalista w dziedzinie metrologii warsztatowej ze znajomoscig technik pomiarowych
wystepujgcych przy naprawach taboru kolejowego (pomiar i sprawdzenie wymiarow ezt
przed i po naprawie — ostoi, pudta, ramy, wézka i inne),

- Operator obstugi dzwigéw i suwnic — po odpowiednim przeszkoleniu,

- Specjalista ds. kontroli jakosci,

- Do prac dotyczacych urzadzeh CA, SHP, RS, radiotgcznosci, uktadu hamulcowego nalezy

posiada¢ dopuszczenie producenta dla pracownikow lub prace te zleci¢ serwisowi
producenta.
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WYMAGANIA SZCZEGOLNE W ZAKRESIE PRAC

UTRZYMANIOWYCH

1. Podczas prac spawalniczych mozliwe jest uszkodzenia urzgdzen elektronicznych
oraz przegrzanie izolacji oowodow elektrycznych. W celu niedopuszczenia do takiej
sytuacji konieczne jest:

Wszystkie wylgczniki samoczynne w szafach elektrycznych przetgczy¢
W pozycje ,wytgczony”.
Odtgczy¢ baterie akumulatorow w skrzyniach akumulatoréw.

W przypadku zastosowania spawania elektrycznego drugi biegun spawarki
nalezy podtgczy¢ mozliwie najblizej miejsca spawania starajgc sie zapewnic¢ jak
najlepszy styk.

Odtgczy¢ wtyczki od zasilacza komputera.
Odtgczy¢ panel radiowy.

Odtgczy¢ gniazdo antenowe radia.

Odtgczy¢ manipulatory radia w obydwu kabinach.
Odtgczy¢ wkiad czuwaka w skrzynce czuwaka.
Odtgczy¢ wktad SHP w skrzynce SHP.

Uwaga: Zaleca sie spawanie gazowe.

2. Podczas badan nieniszczgcych takich jak pomiar rezystancji izolacji obwodéw nalezy:

Wszystkie wytgczniki samoczynne w szafach elektrycznych przetgczy¢
W pozycje ,wytgczony”.

Odtgczy¢ baterie akumulatorow w skrzyniach akumulatoréw.

Odtgczy¢ wtyczki od zasilacza komputera.

Odtgczy¢ panel radiowy.

Odtgczy¢ gniazdo antenowe radia w kabinie.

Odtgczy¢ manipulatory radia w obydwu kabinach.

Odtgczy¢ wkiad czuwaka w skrzynce czuwaka.

Odtgczy¢ wktad SHP w skrzynce SHP.

Badany obwdd elektryczny nalezy odigczy¢é od pozostatych obwodow
elektrycznych oraz odtgczy¢ wszystkie urzgdzenia podtgczone do tego obwodu.

Elektronarzedzia stosowane do prac na ezt powinny by¢ zasilane z wiasnych
akumulatorow lub przez transformator separacyjny.

-46-

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM
W PROCESIE UTRZYMANIA

Przy pracach utrzymaniowych nalezy roztgczy¢ przewodd sterowania wielokrotnego.

Przed przystgpieniem do prac przy podwoziu ezt. (za wyjatkiem regulacji hamulca)
nalezy odtgczy¢ baterie akumulatorow. Zasilanie zewnetrzne powinno by¢ odtgczone.

Po zakonhczeniu prac na podwoziu mozna wykonywac¢ regulacje hamulca (konieczne
jest zatgczenie baterii akumulatorow i ci$nienie w ukfadzie pneumatycznym, w razie
potrzeby podigczy¢ sie¢ zewnetrzng).

Podczas pracy przy uktadach i urzgdzeniach wewnatrz ezt. zasilanie zewnetrzne
powinno by¢ odtgczone.

Proby dziatania urzadzen i uktadow ezt. nie moga by¢ wykonywane rownoczesnie
Z innymi pracami przeglagdowymi.

Personel przeprowadzajgcy préby ukladu pneumatycznego musi zna¢ zasady
bezpieczenstwa.

Uwaga: Pojazd nie jest zahamowany podczas préb, musi by¢ zabezpieczony przed
toczeniem sie.
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OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM

DOTYCZACE NIEPRZEKRACZALNYCH LIMITOW W CZASIE

EKSPLOATACJI W TRYBIE NORMALNYM ORAZ
AWARYJNYM

Szczegdblng uwage w trakcie eksploatacji pojazdu kolejowego nalezy zwréci¢ na czesci

i podzespoty odpowiedzialne za bezpieczenstwo ruchu. Nalezy pilnowacC by nie zostaty

przekroczone limity okreslajgce maksymalne zuzycie danej czesci lub podzespotu.

Szczegdblng uwage nalezy zwrocic na:

Zuzycie klockéw hamulcowych

Zawieszenie sprzegu czotowego

Zuzycie obreczy kot zestawdw kotowych

Osadzenie obreczy na kole bosym zestawu kotowego
Osadzenie pierscienia zaciskowego na zestawie kotowym
Szczelnos¢ uktadu pneumatycznego

Prawidtowos¢ dziatania urzgdzen SHP, CA oraz radiotgcznosci
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ZAKRES INTEROPERACYJNOSCI

Elektryczny zespdt trakcyjny ENS7AKD przeznaczony jest do eksploatacji na torach
o przeswicie 1435 mm — takim jak stosowany na gtéwnej sieci kolejowej Rzeczypospolitej Polskiej i
spetnia wszystkie wymagania dotyczace eksploatacji na tejze sieci. Pojazd zasilany jest z sieci
trakcyjnej napieciem 3000 V DC -  zgodnie z PN-EN 50163:2006
i PN-EN 50124-2:2007.

Ze wzgledu na to, ze zmodernizowany elektryczny zespodt trakcyjny ENS7AKD nie jest
przewidziany do ruchu transgranicznego, w zwigzku z trescig Ustawy z dnia 28 marca 2003 r.
o transporcie kolejowym (Dz. U. 2016 poz. 1727) nie sg stosowane wymagania TSI dla

podsystemoéw i sktadnikdw interoperacyjnosci.
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WYKAZ PODZESPOLOW OBJETYCH DOZOREM

TECHNICZNYM

Rodzaj urzadzenia llos¢

Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V = 9l

Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V = 10l

Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V = 100l

Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V = 125I

Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V = 150l

OBINWIN
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Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

WYKAZ MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH

Srodki eksploatacyjne:

- Srodki smarne do elementéw podwozia (wedtug karty smarowania — zatgcznik 1 P/N),
- ptyn do spryskiwaczy — dowolny stosowany w branzy motoryzacyjnej (letni lub zimowy).
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INSTRUKCJA PODNOSZENIA ELEKTRYCZNEGO ZESPOLU
TRAKCYJNEGO EN57AKD

Podnoszenie ezt ma miejsce w przypadku jego wykolejenia sie jednym lub kilkoma woézkami
lub podczas prac przeglagdowo naprawczych.

Przez podnoszenie ezt rozumiemy tutaj podnoszenie pojedynczego wagonu pojazdu, a wiec
w pierwszej kolejnosci nalezy rozigczy¢ sktad (roztgczyé wszystkie elementy tgczace
poszczegoblne wagony).

Konstrukcja pojazdu nie pozwala na podnoszenie poszczegolnych wagonow razem
z wézkami, poniewaz pomiedzy pudtem wagonu a wozkami nie wystepujg odpowiednie
potgczenia mechaniczne zapewniajgce takg mozliwos¢. Poszczegolne wagony nalezy
podnosi¢ w dwoch etapach.

Przed przystgpieniem do podnoszenia poszczegdlnych czesci pojazdu nalezy oditgczyé
wszelkie potgczenia wozkow z puditem (wedtug instrukcji demontazu i montazu gtéwnych
zespotow ezt) przeprowadzi¢ ogledziny i usungé wszelkie przeszkody do jego podnoszenia.

1. Podnoszenie pudta pojazdu

Do podnoszenia pudta nalezy uzywac urzgdzenia ktérego udzwig wynosi nie mniej niz 65
ton. Moze by¢ ono podnoszone za pomocg podnos$nikdw srubowych lub urzadzen
dzwignicowych z wysiegnikami. Miejsca ramy pojazdu przeznaczone do podstawiania
wysiegnikdw sg odpowiednio wzmochione i przystosowane do podnoszenia.

Nie nalezy uzywac¢ dzwigow linowych, poniewaz zaczepienie liny za jakiekolwiek czesci
pudta moze prowadzi¢ do powaznych uszkodzen pojazdu.

2. Podnoszenie wozka pojazdu

Do podnoszenia wozka nalezy uzywac urzgdzenia ktérego udzwig wynosi nie mniej niz 10
ton. Wézek moze by¢ podnoszony za pomocg urzadzen dzwignicowych (np. zurawie
kolejowe, dzwigi suwnicowe) na czterech zawiesiach lub linach stalowych. Zawiesia lub
liny nalezy zamocowac do ostojnic wdzka w okolicach zestawow kotowych.

Zaczepienie liny za jakiekolwiek inne czesci wozka niz ostojnice moze prowadzi¢ do
powaznych uszkodzen.

Po ustawieniu pojazdu na szyny nalezy przeprowadzi¢ szczegdtowy przeglad czesci
biegowych. W zaleznosci od rozmiaru uszkodzenh i zwigzanych z nimi prac, po naprawie
pojazd moze nadal pracowa¢ na szlaku, lub kieruje sie go do najblizszego punktu
utrzymania taboru w celu doktadniejszego przeglgdu i przeprowadzenia koniecznych
napraw.
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WYKAZ CZYNNOSCI PRZEGLADOWYCH
WYKONYWANYCH PRZY 1, 2 i 3 POZIOMIE UTRZYMANIA
POJAZDOW KOLEJOWYCH
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Pojazd kompletny

Lp.p1|P2|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Znt.

Zapoznac¢ sie z aktualnymi wpisami
1. | x | x | x |wksigzce poktadowej pojazdu oraz
w Kksigzce napraw biezgcych pojazdu.

Przeglady ezt. nalezy wykonywac¢ zgodnie z cyklem
przeglagdowo — naprawczym.

Dokona¢ przegladu btedow wskazywanych
przez systemy diagnostyki poktadowej

Usung¢ stwierdzone nieprawidtowosci
i usterki.

Wykonanie przeglagdéw technicznych
4. | x | x | x |nalezy odnotowa¢ w ksigzce przeglgdow
oraz w ksigzce poktadowe;.

Zgodnie z kartg smarowania.
Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N
w dokumentacji przeglgdowej

Sprawdzi¢ ilos¢, uzupetni¢ lub wymienié
srodki smarne

Umy¢ poszycie zewnetrzne oraz wnetrze
6. | x | x | x |pojazdu (np. podtogi, elementy wylozenia
$cian itp.)

Sposéb uzycia srodkéw (proporcje, sposéb mycia)
wedtug zalecen producenta srodkéw myjgcych!

* - w przypadku przekroczenia pracochtonnosci usuniecia danej usterki przekwalifikowa¢ do naprawy biezgcej
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Ostoja
Lp-|P1|P2|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z"L?_.
1. | x | x | x | Sprawdzi¢ elementy podparcia pudia.
> x| x| x Sprawdzi¢ stan, szczelnos¢ i zamocowanie - Mocowania pewne, amortyzatory bez
' amortyzatoréw hydraulicznych. wyciekow.
- Nakretki potgczen srubowych mocowania
.. . czopa skretu powinny by¢ kompletne,
3. x | x | Sprawdzi¢ zamocowanie czopa skretu. dokrecone i zabezpieczone przed
poluzowaniem.
4. x | Sprawdzi¢ stan czopa skretu. - Czop skretu nie powinien by¢ uszkodzony.
Sprawdzi¢ stan zamocowania urzgdzen
5, | x| x| x
ochronnych uktadu hamulcowego.
- Zgarniacze torowe powinny by¢ ustawione na
L . . . . wysokosci 95 + 140 mm, a zgarniacze
6. x | x | Sprawdzi¢ stan i zawieszenie zgarniaczy. szynowe 100 + 110 mm od gtéwki szyny, 2P/N
- Wymagane mocowanie pewne.
Sprawdzi¢ mechaniczne zamocowanie
urzgdzeh zabudowanych na podwoziu .
7. x | x | (elementy zespotu napedowego, skrzynie ) Wymagane mocowanie pewne
transformatoréw, skrzynie baterii (niedopuszczalne jakiekolwiek luzy).
akumulatoréw, sprezarki itp.)
- Brak widocznych pekniec czgsci i spoin,
. .. , - Brak odksztatcen czesci, rozwarstwien,
8. | x | x | x [Ogledziny ostoi i potgczen ochronnych.

- Naprawic¢ lub wymieni¢ elementy potgczen
ochronnych.
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Nadwozie
Lp.|P1|P2 [P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zr:loi.
Wykona¢ ogledziny poszycia pudia,
uchwytow, stopni i drzwi wejsciowych,
1 Ix !l x| x podng, Ifabin mas’,zynisty, czesci dla - Brak uszkodzen.
pasazerow, skrzyh zewnetrznych
ostaniajgcych urzadzenia oraz rynienek
Sciekowych.
Wykonac ogledziny wyposazenia o
wewnetrznego przedziatéw pasazerskich |~ Wyposazenie kompletne, ,
i kabin maszynisty (sprawdzi¢ stan - Wykluczone drgania elementow podczas jazdy —
2. | x| x| x|. : . . . usterki usung¢ na podstawie wpiséw w ksigzce
i zamocowanie fotela maszynisty, siedzen poktadowej
pasazeréw, potek, scianek dziatowych, - Usunaé ewéntualne uszkodzenia.
poreczy, klap inspekcyjnych).
Sprawdzi¢ stan i dziatanie drzwi . ;
3. | x o - Drzwi musza by¢ sprawne.
wejsciowych automatycznych
Sprawdzi¢ stan i dziatanie drzwi - Drzwi musza by¢ sprawne, czas zamykania
automatycznych, obwodéw sterowania, (otwierania) drzwi wynosi 2 +8s,
4, X | x ! i - Wedtug karty smarowania. 1P/N
oraz wszystkich elementéw sktadowych | _\ig grukowaé i nie wypelniaé zatacznika 1P/N
drzwi. Przeprowadzi¢ smarowanie drzwi. w dokumentaciji przegladowej
Sprawdzi¢ stan i dziatanie drzwi do kabin Drzwi byé Ki dziatag it
5. x | x |sterowniczych i drzwi WC. Sprawdzi¢ - rZwl musza byc sprawne, zamii dziatac prawidiowo
: . . i bez zaciecC.
zawiasy i zamki
Wykonac sp_rawdze_nie fu.r)k?ji - Drzwi powinny rewersowa¢ do 25 mm od pozycji
6. 3x | x rewersowania drzwi przejsciowych calkowitego zamkniecia.
miedzywagonowych
Sprawdzi¢ w drzwiach przejsciowych - Uszczelka ptata drzwiowego na catej dtugosci
miedzywagonowych: domykajgcej nie moze mie¢ uszkodzen
7. 6x | x |- Uszczelki na ptacie drzwiowym - Przy zamknietych drzwiach uszczelka ptata
- Réwnolegto$é ptata drzwiowego do drzwiowego musi na catej dtugos$ci rownolegle
pionowych krawedzi portalu zastania¢ szczeline - gtebokoS¢ ok. 4 mm.
- Kontroli naprezenia paska nalezy dokonac¢
., , . tensometrem. Pomiaru nalezy dokonac przy
Sprawdzm w drzwiach przejsciowych zamknigtych drzwiach widzianych od przodu napedu.
migdzywagonowych: Czestotliwo$¢ naprezenia paska musi zawierac sie
-naprezenie paska zebatego pomiedzy 31Hz a 33Hz.
8. 12x | x [--luzy natozyskach wézka ptata - Skasowac¢ luzy gdy nastepuje pojawienie sie ruchu
drzwiowego wahadtowego ptata drzwiowego w pozycji otwartej lub
-prawidtowe zamocowanie wszystkich w sytuacii kiedy luz na tozyskach jest tak znaczny ze
elementéw zainstalowanych na napedzie przy unieruchomionym wozku, ptat przemieszcza sie
w dolnej czesci (przy prowadnicy podtogowej) o wiecej
niz 20mm.
Smarowac prowadzenie kotek wodzka - Zgodnie z kartg smarowania.
9. 12x | x [wewnatrz profilu aluminiowego oraz pret - Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N
prowadzgcy kabla spiralnego w dokumentacji przegladowe;
10| x | x | x Sprawdzic s.tan ! zamocoyv’ar_ne watkow - Niedopuszczalne pekniecia ptyt mostka.
gumowych i mostka przejsciowego
- Okna szczelne, szyby bez uszkodzen utrudniajacych
11.| x | x [ x [Sprawdzi¢ stan okien. widocznos$¢ i bezpieczenstwo,
- Prawidtowo$¢ zamykania i otwierania.
Dokonaé¢ ogledzin miejsc szczegdlnie
12. x | x |narazonych na korozjg fj. poszycia podiogi | g\ \pikew i stadéw silnej korozji
pod WC i pomostami, okolice drzwi
wejsciowych
Oczysci¢ elementy poszycia podtogi - W przypadku stwierdzenia silnej korozji lub
13. X | szczegolnie narazone na korozje i wystgpienia dziur, zdjgé podtoge i dokonaé
zabezpieczy¢ farbg antykorozyjng niezbednych napraw poszycia
14. 3x | x Wykona¢ sprawdzenie prawidtowosci pracy | - Prace serwisowe nalezy przeprowadzié w sytuacii

mechanizmu.

kiedy mechanizm nie dziata.
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Lp.|P1|P2|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z":\i_
14. 3x | x Wyc;ysmc prowadzenie podiogowe ptata
drzwiowego
Sprawdzié w drzwiach przej$ciowych w - Uszczelka ptata drzwiowego na catej diugosci
przedsionkach domykajagcej nie moze mie¢ uszkodzen,
15. 6x | x |- Uszczelki na ptacie drzwiowym - Przy zamknietych drzwiach uszczelka ptata
- Réwnolegtos¢ ptata drzwiowego do drzwiowego musi na catej dtugosci rownolegle
pionowych krawedzi portalu zastania¢ szczeling .
Sprawdzié w drzwiach pr_zejéciowyc'h w - Skasowac¢ luzy gdy nastepuje pojawienie sig ruchu
przedsionkach luzy na tozyskach wozka wahadtowego ptata drzwiowego w pozycji otwartej lub
16 12x | x ptata drzwiowego oraz prawidtowosc¢ w sytuacji kiedy luz na fozyskach jest tak znaczny ze
' zamocowania wszystkich elementéw na przy unieruchomionym wézku, ptat przemieszcza sie
napedzie w dolnej czesci (przy prowadnicy podtogowej) o wiecej
niz 20mm.
- Zgodnie z kartg smarowania.
17. 12x | x | Smarowac¢ prowadnice drzwi przesuwnych | - Nie drukowa¢ i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N

w dokumentacji przegladowej

18. X [ X Odpryski lakieru _Zeszllfowac | zabezpieczyc - Pokry¢ ponownie lakierem miejsca naprawione.
farbag antykorozyjng
19. X | X Spra_wdglc stan i dziatanie systemu - Brak uszkodzen kamer, monitoréw.
monitoringu
20 x | x Sprawdzi¢ dziatanie instalaciji - Brak uszkodzen,
’ rozgtoszeniowe;. - Poprawnos¢ dziatania.
21 x Sprawdzi¢ dziatanie wzmacniacza
) rozgtoszeniowego.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie wyswietlaczy
22. x | x | kierunku oraz tablic reklamowych
(monitorow).
Sprawdzi¢ stan napiséw i znakow . . .
23. X | X (wewnetrznych i zewnetrznych). - Znaki i napisy muszg by¢ czytelne.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie wycieraczek - Pidra wycieraczek nie mogg by¢ uszkodzone, nie
24.1 x | x | x |szyb oraz ukfadu spryskiwania szyb moze byc ubytkow gumy w piorze,
) y o pry ) yb, - Préb dziatania wycieraczek nie wolno wykonywac na
uzupehic stan ptynu w spryskiwaczach. suchych szybach.
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji: sanitarnej
25| x | x [ x
oraz wody.
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji wodnej - igc‘?’z‘g:éerpalny i zawory spustowe muszg by¢
26.x | x | x [i urzadze\r/wvscamtarnych oraz zamknigtego - Sterownik systemu WC nie moze sygnalizowa¢
systemu : zadnych btedéw.
- Po uruchomieniu przycisk ptukania wymagane jest:
a) rozpoczecie ptukania,
b) woda wyptywajgca z dysz nie powinna tworzy¢
271 x | x | x Przeprowadzi¢ kontrole funkcji ptukania mgietki,
’ toalety ¢) miska powinna sie opréznia¢ catkowicie,

d) na sterowniku nie powinny pojawia¢ si¢ zadne
zgtoszenia usterek (nie zapala sie zaden ze
wskaznikow).

Sprawdzi¢ szczelnosé

28.| x | x | x | elektromagnetycznego zaworu czerpalnego
umywalki i zawordéw spustowych.

29.| x | x | x | Sprawdzi¢ dziatanie blokady drzwi WC ) Elrgtva;da drzwi musi zapewnia¢ pewne zamknigcie
Sprawdzi¢, przy pomocy wskaznikow, - .

30.[ x| x| x poziom wody w zbiornikach wody. Napetnienie wykona¢ gdy to wymagane.

31.| x | x | x | Sprawdzi¢ zbiorniki na nieczystosci. - Opréznienie wykona¢ gdy to wymagane.
Sprawdzenie przez ogledziny urzadzen dla

32. X | x |niepetnosprawnych (podesty, mocowania

dla woézkow inwalidzkich).
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Waézki napedne i toczne

Lp.|P1 (P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zrﬂ;_.

Sprawdzi¢ ukfad odsprezynowania | i Il
stopnia.

- Elementy ram woézka jak podtuznice, czotownice,
poprzecznice, wsporniki uktadu: usprezynowania,
oparcia pudfa na wozku, musza by¢ bez wgniecen,

2. | x| x | x |Sprawdzi¢ stan ramy wozka. wybrzuszen, wygieé lub innych uszkodzen
mechanicznych.

- Dla P1 wykona¢ ogledzin, od poziomu P2 sprawdzenie
Z uzyciem kanatu.

- Belka bujakowa nie moze mie¢ wybrzuszen, wgniecen,
Sprawdzi¢ stan zawieszenia belki wygie¢ lub innych uszkodzen,

bujakowe;. - Przy naprawie miejscowe wytarcia i zuzycia materiatowe
nie mogg przekraczaé¢ 0,2 grubosci

a) Wozek nie moze by¢ dopuszczony do eksploatacii,
jezeli w czasie jego ogledzin stwierdzono:

- peknigcia blach ramy,

- pekniecia i rozwarstwienia spoin tgczacych blachy,

Przeprowadzi¢ weryfikacje wozkéw po - odksztatcenia i miejscowe wytarcia ramy o gtebokosci

demontazu z pojazdu. wigkszej od dopuszczalnej,

- gtebokie wzery korozyjne.

b) Wszystkie ww. wady kwalifikujg wozek do naprawy.

c) Wézek po naprawie winien odebra¢ komisarz odbiorczy
Spoiki.

1/ Dokona¢ ogledzin sprezyn gumowo - metalowych.

a - dopuszcza sie pekniecia lubi naciecia na powierzchni
gumy do gtebokosci 1,5 mm

b - dopuszcza sige wyrwania lub ubytki gumy o gtebokosci
do 1,5 mm jednak o powierzchni nie przekraczajgcej
tgcznie 8,0 cm?.

¢ - dopuszcza sie oddzielenie gumy od metalu o
gtebokosci do 5 mm i dlugosci nie przekraczajgcej 1/10
obwodu.

d - zewnetrzne powierzchnie stalowe tulei nie powinny
mie¢ ubytkow powtoki antykorozyjnej.

2/ Sprezyny gumowo-metalowe o wielkosciach
parametréow nie odpowiadajgcych wymogom zawartym w
pkt.1 wymienié¢ na nowe.

3) Sprezyny srubowe bez uszkodzen

Sprawdzi¢ stan sprezyn srubowych
i metalowo-gumowych.

6. 6x | x |Zmierzy¢ luzy wezta przymazniczego 3PIN

- Karta smarowania
- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N
w dokumentaciji przeglgdowej

Smarowac zgodnie z kartg smarowania
wozka
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Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Zestawy kotowe z tozyskami i maznicami i zawieszeniem silnikéw
trakcyjnych oraz przektadnia

Lp.

P1|P2|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

Sprawdzi¢ zawieszenie silnikow
trakcyjnych.

- Sruby, sworznie zawieszenia silnika powinny byé bez rys,
pekniec i zabezpieczone przed samoczynnym
poluzowaniem

- Od poziomu P2 szczegotowe sprawdzenie przy
wykorzystaniu kanatu.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby przetoczy¢
zarys zewnetrzny kot

- Obrecze nie posiadajgce peknie¢ i obluzowan majg czysty
i metaliczny dzwigk w czasie ostukiwania, a gtuchy dzwiek
$wiadczy o ich obluzowaniu lub peknieciu. Ponadto
obrecze nie moga mie¢ pekniec, wytarc i ptaskich miejsc na
catym obwodzie. Obrecze zestawdw kotowych ostukaé
mtotkiem na catym obwodzie celem stwierdzenia
ewentualnych uszkodzen. W trakcie tej czynnosci wstawki
hamulcowe muszg by¢ odsunigte od obreczy.

- Obluzowanie obreczy wystepuje rowniez wtedy gdy
zostanie stwierdzone:

¢ luzne osadzenie pierscienia zaciskowego,

¢ wystepowanie rdzy na wiecej niz 1/3 obwodu miedzy
obrecza a wiencem kota,

e przesuniecie obreczy na wiencu kota. W tym przypadku
w pfaszczyznie kota widoczne sg niezgodnosci znakow
kontrolnych na obreczy i wiencu kota.

- Sprawdzi¢ stan pierscienia zaciskowego przez ostukanie
mtotkiem. DZzwiek powinien by¢ czysty i metaliczny.

- Sprawdzi¢ wzrokowo miejsca po obydwu stronach
pierscienia zaciskowego, tj. od strony progu oporowego i w
miejscu osadzenia kota bosego na osi. Smuzki koloru
brgzowej rdzy $wiadczg o obluzowaniu sie potgczenia.

Dokona¢ pomiaréw obreczy zestawow
kotowych.

- Sprawdzi¢ i w razie potrzeby przetoczyé¢ zarys zewnetrzny
kot.

4P

Dokonaé¢ ogledzin két bosych i osi
zestawéw kotowych, zwracajgc uwage
na pekniecia kot bosych, obluzowania osi
w piascie kot.

- Przed przystapieniem do ogledzin oczy$cic kota bose i
osie zestawow. Dokona¢ ogledzin widocznej czesci wienca
tarczy i piasty kota bosego zestawu kotowego w celu
wykrycia ewentualnych pekniec lub sladéw poluzowania
kota na osi.

- Dokonac ogledzin osi kota zestawu zwracajgc uwage na
ewentualne pekniecia w okolicy fgczenia z kotem bosym.
Pekniecia te moga objawiac¢ sie jako odbarwienia materiatu.
- Ostuka¢ miotkiem tarcze két w celu wykrycia peknie¢. W
trakcie tej czynnosci wstawki hamulcowe muszg by¢
odsuniete od obreczy. Kota bez uszkodzen wydajg czysty i
metaliczny dzwiek.

- Pekniecia kot bosych najczesciej wystepujg w wiencu lub
w tarczy kota.

Przeprowadzi¢ badania defektoskopowe
osi zestawow kotowych.

Dokonaé ogledzin czujnika
szybkosciomierza.

- Brak uszkodzen mechanicznych, pewnos¢ potgczenia

Wszystkie sprzegta podatne nalezy
X |sprawdzi¢ wizualnie pod katem
uszkodzen.

- Sprawdzi¢ pod kagtem pekniec i innych zniszczen. W razie
niejasnosci skonsultowac sie z dostawca.
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Lp.

P1|P2|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA

NR
ZAL.

- Sprawdzi¢ przektadnie pod katem peknigé, ubytkow

x | x | Wizualna inspekcja korozyjnych, szczelnosci.

Lustro oleju nie moze nigdy spas¢ ponizej znaku poziomu
minimalnego. Jezeli poziom oleju spadnie ponizej znaku
minimum, niezbedne jest uzupetnienie poziomu oleju.
Przy kazdym sprawdzeniu poziomu oleju wyczyscic pret
X | x |Sprawdzi¢ poziom oleju w przekfadni. magnetyczny przy $rubie wlewowej, oraz sprawdzi¢ czy
nie ma na nim opitkdw metalu. Po dolaniu oleju nalezy po
5 minutach ponownie sprawdzi¢ poziom

Nie drukowac i nie wypetia¢ zatgcznika 1P/N

w dokumentacji przegladowej

1P/N

10.

Jednorazowo po wymianie lub naprawie.

* (olej powinien by¢ wymieniony podczas naprawy
Wymiana oleju po naprawie lub (wymiany przektadni) oraz nastepnie po 25000km
wymianie przekfadni. przebiegu od naprawy

Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N

w dokumentacji przeglgdowej

1P/N

11.

Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen, luznych potgczen
Srubowych, kompletnosci ztozenia. W razie
uszkodzen/brakéw wymieni¢/uzupetnié.

Oczysci¢ obudowe przektadni osiowe;. - Obudowa skrzyni moze by¢ czyszczona przy pomocy
Sprawdzi¢ potgczenia mechaniczne. zimnej badz cieptej wody z dodatkiem podstawowego
srodka czyszczgcego.

Do czyszczenie mozna uzy¢ myjki ci$nieniowej (przy
uzyciu nie nalezy kierowaé¢ dysz myjki na uszczelnienia).

12.

- Karta smarowania.
x | Wymiana oleju. - Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentac;ji przeglagdowej

1P/N

13.

- Karta smarowania.
x | Smarowac tozyska zestawoéw kotowych. |- Nie drukowaé i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentacji przeglgdowej

1P/N

14.

Dokona¢ ogledzin korpuséw maznic - Maznice musza by¢ kompletne, a Sruby zabezpieczone.
lozysk osiowych zestawow kotowych.
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Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Silnik trakcyjny — TMF 50-29-4

Lp.|P1|P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’ﬂ:__
Sprawdzenie wyposazenia
1 Ixl x | x wentylacyjnego, w razie potrzeby - Zanieczyszczone kanaly wentylacyjne wyczysci¢,
' wyczy$ci¢ kanaty oraz wymienic¢ - Uszkodzone elementy wymienic.
zanieczyszczone filtry
Sprawdzi¢ stan i dziatanie czujnikow , o i
temperatury uzwojen silnika oraz - Zatgczy¢ wer.1'tylatory.3|ln|kow trakgyjnych, koqtrole
2. | x| x | x sl s " . przeprowadzi¢ z pulpitu operatorskiego w kabinie
sprawdzic¢ dziatanie uktadu wymuszonej maszynisty.
wentylacji
3. X [Sprawdzenie uszkodzen zewnetrznych - Uszkodzenia usunggé.
Sprawdzenie wszystkie dostepne - Niedopuszczalne sa jakiekolwiek braki oraz
4 x potgczenia srubowe pod katem nieprawidtowosci.
' dokrecenia, luzéw, osadzenia lub - Brakujace elementy nalezy uzupetnic.
brakujgcych elementéw. - Luzy oraz wszelkie usterki nalezy usungc.
5. X |Sprawdzenie wizualna okablowania silnika
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Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Uktad hamulcowy i uktad sprezonego powietrza

Lp.

P1

P2

P3

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

Sprezarka

giéwna, pomocnicza, cylindry hamulcowe, uktad mechaniczny hamulca, system hamulcowy oraz
zasilania powietrzem

Sprawdzenie szczelnosci systemu
hamulcowego i zasilania powietrzem

- Podczas préby szczelnosci nie nalezy uruchamiaé
zadnego z dodatkowych odbiornikéw powietrza, by
unikngc¢ jego zwiekszonego poboru.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu sie ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetic¢ przewody PZ i PG do
wiasciwych wartosci.

- Cidnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Uruchomi¢ hamowanie stuzbowe 100% hamulcem
EP przestawiajgc dzwignie zaworu maszynisty do
pozycji MB.

4. Zwolni¢ hamulec postojowy.

5. Odtgczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtéwne;j
AO1L.

6. Podtgczy¢ manometr do kr6écow kontrolnych na PZ i
PG (kroc¢ce B11 przy presostatach B16 i B18).

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztagczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

7. Skontrolowa¢ cisnienie w PZ na manometrze
podtgczonym do krééca kontrolnego B11 przy
presostacie B16.

- Maksymalny spadek cisnienia w PZ: < 0,03 MPa w
ciggu 5 minut.

8. Skontrolowac cisnienie w PG na manometrze
podtgczonym do kroéca kontrolnego B11 przy
presostacie B18.

- Maksymalny spadek cisnienia w PG: < 0,03 MPa w
ciggu 5 minut.

9. Zdemontowa¢ manometr oraz ztgczki z kréécow
kontrolnych B11 i zaslepi¢ kro¢ce kontrolne B11.

10. Podtgczy¢ manometr do kréécow kontrolnych .16 w
urzadzeniach EP Compact.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

11. Skontrolowa¢ cisnienie C na manometrze
podtgczonym do kréécow kontrolnych .16.

- Maksymalny spadek cisnienia C: < 0,03 MPa w ciggu
5 minut.

12. Zdemontowa¢ manometr oraz ztgczke z kréccow
kontrolnych .16, oraz zaslepi¢ krocce kontrolne .16.
13. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakohczy¢ prace pojazdu
oraz usungc kliny (ptozy) spod két.
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Lp.

P1

P2

P3

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

6x

Sprawdzenie dziatania hamulca
bezposredniego elektropneumatycznego
EP

- Niebezpieczenstwo zmiazdzenia! Podczas préby
dziatania hamulce zostang uruchomione, a nastepnie
zwolnione. Nalezy upewnic sie, Zze w poblizu klockéw
hamulcowych nie pracujg zadne osoby.

1. Zabezpieczy¢ kota, aby zapobiec niekontrolowanemu
przemieszczeniu sie pojazdu.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetni¢ przewody Pz i PG do
wiasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Ci$nienie w PG: 0,5 MPa.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy.

4. Wiaczy¢ tryb pracy hamulca EP (hamulec bezposredni
elektropneumatyczny).

5. Podtgczy¢é manometry do kro¢cow kontrolnych .12
znajdujgcych sie na jednostkach EP-Compact cisnienie
sterujgce Cv (3 punkty pomiarowe), do krééca kontrolnego
B11 przy presostacie B18 cisnienie PG (jeden punkt
pomiarowy) oraz kro¢cow kontrolnych .16 znajdujgcych sie
na jednostkach EP-Compact — cisnienie w cylindrach
hamulcowych C (3 punkty pomiarowe).

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa dokfadnosci < 0,6, z gietkim
przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.
Alternatywnie lub dodatkowo do sterowania hamulca B50
nalezy podtgczy¢ laptop z zainstalowanym
oprogramowaniem STO3A.

- Laptop, min. Pentium 200MHz (zalecany Intel Pentium 4
(1,8GHz) lub szybszy, min. 128MB RAM (256 zalecane),
wolna przestrzen na dysku twardym min. 150MB na
instalacje programu, 50MB na dziatanie programu, min.
Windows 95 (zalecany Windows XP, 2000).

- Oprogramowanie terminala serwisowego STO3A dla
technologii ESRA (Elektroniczny system do Zastosowan
Kolejowych).

6. Odhamowac ezt. przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty D01 do pozycji RP — pozycja wyjsciowa.

7. Sprawdzi¢ stan zahamowania ezt.

- klocki hamulcowe sg oddalone od kot

- Sprawdzi¢ sygnalizacje zluzowania hamulca.

- Cisnienie Cv=0 MPa.

- Cisnienie PG=0,5 MPa

- Cisnienie C=0 MPa.

8. Przestawi¢ dzwignige zaworu maszynisty DO1 do pozyciji
1B — pierwszy stopienn hamowania.

9. Sprawdzi¢ stan zahamowania ezt.

- klocki hamulcowe sg oddalone od kot

- Sprawdzi¢ sygnalizacje zluzowania hamulca.

- Cisnienie Cv wzrosto.

- Cisnienie PG=0,5 MPa

- Cisnienie C wzrosto.

10. Punkty 8-9 powtodrzy¢ dla kolejnych stopni hamowania:
2,3,4,5,6,7,MB.

11. Zwolni¢ hamulec EP przestawiajgc dZzwignie zaworu
maszynisty do pozycji RP.

12. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakorczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usungc kliny (ptozy) spod két
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- Niebezpieczenstwo zmiazdzenia! Podczas préby
dziatania hamulce zostang uruchomione, a nastepnie
zwolnione. Nalezy upewnic sig, ze w poblizu klockéw
hamulcowych nie pracujg zadne osoby.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu sie ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetic¢ przewody PZ i PG do
wiasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy.

4. Wigczy¢ tryb pracy hamulca PN (hamulec posredni
pneumatyczny)

5. Podtgczy¢é manometr do kr6¢oéw kontrolnych .15
znajdujacych sie na jednostkach EP-Compact cisnienie
sterujgce STV (zawor rozrzgdczy) — 3 punkty
pomiarowe, do kré¢ca kontrolnego B11 przy presostacie
B18 cisnienie — PG (jeden punkt pomiarowy) oraz do
kro¢cow kontrolnych .16 znajdujgcych sie na
jednostkach EP-Compact — cisnienie C (3 punkty
pomiarowe).

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa dokfadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.
Alternatywnie lub dodatkowo: do sterownika hamulca
B50 nalezy podtaczy¢ laptop z zainstalowanym
oprogramowaniem STO3A.

- Laptop, min. Pentium 200MHz (zalecany Intel Pentium
Sprawdzenie dziatania hamulca 4 (1,8GHz) lub szybszy), min. 128MB RAM (256
posredniego pneumatycznego (PN) zalecane), wolna przestrzen na dysku twardym min.
150MB na instalacje programu, 50MB na dziatanie
programu, min. Windows 95 (zalecany Windows XP,
2000).

- Oprogramowanie terminala serwisowego STO3A dla
technologii ESRA.

- Przewdd szeregowy RS232 9-pinowy, SUB-D, wtyczka
meska-zenska, zbrojony 1:1.

6. Odhamowac ezt. przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty D01 do pozycji RP — pozycja wyj$ciowa.
7. Sprawdzi¢ stan hamulca ezt.

- klocki hamulcowe sg oddalone od kot.

- Sprawdzi¢ sygnalizacje zluzowania hamulca.

- Cisnienie Cv=0 MPa.

- Cisnienie PG=0,5 MPa

- Cisnienie C=0 MPa.

8. Przestawi¢ dzwignie zaworu maszynisty DO1 do
pozycji 1B — pierwszy stopien hamowania.

9. Sprawdzi¢ stan hamulca pojazdu.

- Klocki hamulcowe sg oddalone od kot.

- Sprawdzi¢ sygnalizacje zluzowania hamulca

- Cisnienie STV wzrosto

- Cisnienie PG spadto

- Cisnienie C wzrosto

Pozycja EB to pozycja hamowania nagtego. Wéwczas
powyzsze parametry powinny

osiggng¢ wartosci:

- Cisnienie STV = 0,38 MPa

- Cisnienie PG = 0 MPa

6x | x
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Sprawdzenie dziatania hamulca

6x | x posredniego pneumatycznego (PN)

- Cisnienie C, wagony ra i rb: 0,25 + 0,01 MPa

- Cisnienie C, wagon s: 0,31 £ 0,01 MPa

10. Punkty 8-9 powtérzy¢ dla kolejnych stopni
hamowania: 2,3,4,5,6,7,MB.

11. Zwolni¢ hamulec PN przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji RP.

12. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakohczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (ptozy) spod kot.

Sprawdzenie dziatania hamulca

6x | x X
postojowego

- Niebezpieczehnstwo zmiazdzenia! Podczas proby
dziatania hamulce zostang uruchomione, a nastepnie
zwolnione. Nalezy upewnic sie, ze w poblizu klockow
hamulcowych nie pracujg zadne osoby.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu si¢ ezt.

2. Zwolnic hamulec przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty D01 do pozycji RP.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy.

- Zawor kulowy B10 na podwoziu pojazdu (wagony ra i
rb) jest otwarty.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli z
terminala maszynisty.

- Sprawdzenie hamulca postojowego za pomocg
przefgcznika cisnieniowego B12 zamontowanego na
podwoziu pojazdu (wagony ra i rb) wskazuje zwolnienie
hamulca postojowego ( alternatywnie lub dodatkowo:
sprawdzi¢ sygnat elektryczny za pomocg STO3A).

4. Sprawdzi¢ stan zahamowania pojazdu.

- Klocki hamulcowe sg oddalone od kot

5. Zatgczy¢ hamulec postojowy.

- Zawor kulowy B10 jest otwarty.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli z
terminala maszynisty

- Sprawdzenie hamulca postojowego za pomocg
przetacznika cisnieniowego B12 wskazuje uruchomienie
hamulca postojowego (alternatywnie lub dodatkowo:
sprawdzi¢ sygnat elektryczny za pomocg STO3A).

6. Sprawdzi¢ stan hamulca pojazdu.

- Klocki hamulcowe sg docisniete do kot.

7. Zwolni¢ hamulec postojowy, a nastepnie zamkngé
zawor kulowy B10 oraz sprawdzi¢ jego dziatanie.

- Dostepnos¢ zaworu kulowego, odpowietrzanie.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli
(informacja o uzyciu hamulca postojowego na terminalu
maszynisty).

- Sprawdzi¢ stan hamulca na wézkach wyposazonych w
hamulec parkingowy: klocki hamulcowe sg docisniete do
kot,

8. Ponownie otworzy¢ zawor kulowy B10:

- sprawdzi¢ stan hamulca na wozkach wyposazonych w
hamulec postojowy: Klocki hamulcowe sg oddalone od
kot..

9. Usung¢ kliny (ptozy) spod kot.

10. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zakonczy¢ prace pojazdu.
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- Ponizej opisany jest test hamulca bezpieczenstwa na
poziomie systemu hamulcowego. Nalezy przestrzegaé
reguly, stanowigcej, ze sprawdzenie dziatania
pracujgcych podzespotéw powinna byé powtarzana z
innych wagondw i innych kabin maszynisty.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu sie ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetni¢ przewody PZ i PG do
wihasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Otworzy¢ elektryczng petle hamulca bezpieczenstwa.
- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest
uruchamiany poprzez zawory hamulca bezpieczenstwa
.03i .04 w urzadzeniach EP Compact (jezeli dotyczy,
dodatkowo nalezy sprawdzi¢ sygnat elektryczny za
pomocg STO3A).

- PG zostaje odpowietrzony: 0,0 MPa (zbedne jest
stosowanie bezposredniego i posredniego hamulca
bezpieczenstwa).

4. Zamkngc elektryczng petle hamulca bezpieczenstwa.
- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa zostaje
zwolniony.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

5. Uruchomi¢ dzwignie hamulca bezpieczenstwa B22.
- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest
uruchamiany poprzez zawory hamulca bezpieczenstwa
.03i .04 w urzgdzeniach EP Compact (jezeli dotyczy,
dodatkowo nalezy sprawdzi¢ sygnat elektryczny za
pomocag STO3A).

- PG zostaje odpowietrzony: 0,0 MPa (zbedne jest
stosowanie bezposredniego i posredniego hamulca
bezpieczenstwa).

6. Przywrdci¢ dzwignie hamulca bezpieczenstwa B22
do poprzedniego pofozenia.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest zwolniony.
- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

7. Uruchomi¢ czuwak D25.

- Posredni hamulec bezpieczenstwa jest uruchamiany
przez zawor rozrzgdczy B41 (cisnienie Cv 0,38 MPa
moze byé zmierzone na kroc¢cu kontrolnym B14).

- Cisnienie w PG: 0,0 MPa.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest
uruchamiany poprzez zawory hamulca bezpieczenstwa
.03 .04 w urzadzeniach EP Compact (zbedne jest
stosowanie bezposredniego i posredniego hamulca
bezpieczenstwa; jezeli dotyczy, dodatkowo nalezy
sprawdzi¢ sygnat elektryczny za pomocg STO3A).

Sprawdzenie dziatania hamulca

6x | x . ,
bezpieczenstwa
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Sprawdzenie dziatania hamulca

6x | x . ,
bezpieczenstwa

8. Zamkna¢ zawér bezpieczenstwa SIFA czuwaka D25
oraz napetnic¢ ponownie PG.

- Hamulec bezpieczenstwa zostaje zwolniony.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

9. Przesung¢ zawér maszynisty DO1 w pozycje
hamowania awaryjnego (EB).

- Posredni hamulec bezpieczenstwa jest uruchamiany
przez zawor rozrzgdczy B41 (cisnienie Cv (wstgpne
cisnienie sterowania) 0,38 MPa moze by¢ zmierzone na
kré¢cu kontrolnym B14).

- Cisnienie w PG: 0,0 MPa.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest
uruchamiany poprzez zawory hamulca
bezpieczenstwa .03 i .04 w urzgdzeniach

EP Compact (zbedne jest

stosowanie bezposredniego i posredniego hamulca
bezpieczenstwa).

10. Przywréci¢ zawor maszynisty DO1 do pozyciji
wyjsciowej oraz napetni¢ ponownie PG.

- Posredni hamulec bezpieczenstwa zostaje zwolniony.
- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa zostaje
zwolniony.

11. Zatgczy¢ hamulec postojowy.

12. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usungc kliny (ptozy) spod kot.

Sprawdzenie dziatania hamulca
zaleznego od obcigzenia

- Czynnosci opisane ponizej nalezy wykonac dla
kazdego zestawu kotowego.

- W trakcie przeprowadzania kontroli nie wolno
wchodzi¢ do pojazdu.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptoza) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu sie ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetni¢ przewody PZ i PG do
wiasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Podtaczy¢ manometr do krééca kontrolnego .16 w
urzadzeniu EP Compact.

- Manometr 0-1,0MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztagczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

4. Odhamowa pojazd przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty DO1 do pozycji RP.

5. Podtaczy¢ do krééca kontrolnego .13 w urzadzeniu
EP Compact zewnetrzne zrédto zasilania powietrzem o
regulowanej warto$ci cisnienia.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.
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Sprawdzenie dziatania hamulca
zaleznego od obcigzenia

6. Ustawi¢ zewnetrzne zrodto zasilania powietrzem na
poziomie obcigzenia T(pusty). Dodatkowo mozliwa
sprawdzenie sygnatu elektrycznego z czujnika cisnienia
.08 w urzadzeniu EP Compact za pomocg STO3A.

- Ci$nienie T(pusty), wagony rairb: 0,18 £ 0,01 MPa

- Ci$nienie T(pusty), wagon s: 0,18 £ 0,01 MPa

7. Zahamowac¢ pojazd przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji (EB).

8. Skontrolowa¢ cisnienie C na manometrze podtgczonym
do krocca kontrolnego .16 w

urzgdzeniu EP Compact. Dodatkowo mozliwa
sprawdzenie sygnatu elektrycznego z czujnika

ci$nienia .11 w urzgdzeniu EP Compact za pomocag
STO3A.

- Cisnienie C, wagony ra i rb: 0,25 £ 0,01 MPa

- Cisnienie C, wagon s: 0,31 £ 0,01 MPa

9. Odhamowa¢ pojazd przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji RP

10. Ustawi¢ zewnetrzne zrodto zasilania powietrzem na
poziomie obcigzenia T (fadowny). Dodatkowo mozliwa
kontrola sygnatu elektrycznego z czujnika cisnienia .08 w
urzadzeniu EP Compactza pomocg STO3A.

- Cisnienie T (tadowny), wagony ra i rb: 0,30 + 0,01 MPa
- Cisnienie T (tadowny), wagon s: 0,29 £+ 0,01 MPa

11. Zahamowac ezt. przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji (EB).

12. Skontrolowac cisnienie C na manometrze
podtgczonym do krééca kontrolnego .16 w urzadzeniu EP
Compact. Dodatkowo mozliwa kontrola sygnatu
elektrycznego z czujnika ci$nienia .11 w urzadzeniu EP
Compact za pomocg STO3A.

- Cisnienie C, wagony rairb: 0,35 + 0,01 MPa

- Cisnienie C, wagon s: 0,39 £ 0,01 MPa

13. Odhamowac¢ ezt. przestawiaja¢ dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji RP.

14. Punkty 4-8 powto6rzy¢ dla kazdej jednostki EP
Compact (na jeden wagon przypada jedna jednostka EP
Compact).

15. Zdemontowaé manometr oraz ztgczke z krééca
kontrolnego .16 w urzgdzeniu EP Compact, oraz zaslepic
kréc¢ce kontrolne .16.

16. Zataczy¢ hamulec postojowy.

17. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczyé¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (plozy) spod kot.

6x

Sprawdzenie dziatania uktadu
informacyjnego o obcigzeniu

- Czynnosci opisane ponizej nalezy wykonac¢ dla kazdego
zestawu kotowego.

- W trakcie przeprowadzania kontroli nie wolno wchodzi¢
do pojazdu.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu sie ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetic¢ przewody PZ i PG do
wiasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Odhamowac¢ pojazd przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji RP

4. Podtgczy¢ manometry MP1 i MP2 do kroécow
kontrolnych L0O8 przy zaworach regulujgcych L05, a
manometr MP3 do ztgczki .13 na urzadzeniu EP
Compact.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa dokfadnosci < 0,6, z gietkim
przewodem.

- Ztagczka KB SfS, numer katalogowy C105707.
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Sprawdzenie dziatania uktadu

6x | x |. : C o
informacyjnego o obcigzeniu

5. Cisnienie na manometrze MP3 powinno by¢
wartoscig srednig z pomiaréw na manometrach

MP1 i MP2 (sprawdzenie dziatania zaworu
usredniajgcego L09).

6. Zamkna¢ zawér kulowy L04 oraz sprawdzic jego
dziatanie.

- Dostepnos$¢ zaworu, odpowietrzanie.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli z
terminala operatorskiego

7. Otworzy¢ zawor kulowy L04 oraz sprawdzi¢ jego
dziatanie.

- Dostepnos¢ zaworu.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli
zgodnie z dokumentacjg producenta pojazdu.

8. Zdemontowa¢ manometry oraz ztgczki z kroccow
kontrolnych LO8 oraz ze ztgczki .13, oraz zaslepic
krécce kontrolne LO8 i ztgczke .L13.

9. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakohczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (ptozy) spod kot.

Sprawdzenie dziatania gtéwnego
systemu zasilania powietrzem i
sterowania ci$nieniem (sprezarka
gtéwna)

6x | x

1. Uruchomic¢ sprezarke ezt.

2. Zmierzy¢ cykl zmiany wiez osuszacza A02, mierzac
czas pomiedzy kolejnymi przetgczeniami.

- Czas pomigdzy kolejnymi przetaczeniami powinien
wynosi¢ okoto 2 minuty.

- Przy przetaczaniu wiez osuszacza powinien by¢
styszalny dzwiek spuszczania powietrza (pojedynczy,
gtosny ,wystrzat’).

3. Sprawdzi¢ nastawy presostatu A12 sterujgcego prace
sprezarki; w tym celu nalezy powoli odpowietrza¢ PZ od
wartosci 0,7 MPa poprzez otwarcie kurka na jednym ze
zbiornikow gtéwnych.

4. Sprawdzic¢ cisnienie w PZ, gdy wigcza sie gtéwna
sprezarka AO1.

- Gléwna sprezarka wigcza sie przy wartosci cisnienia w
PZ na poziomie 0,6 + 0,02 MPa (dolna nastawa
presostatu A12).

5. Zamkna¢ kurek na zbiorniku gtéwnym.

6. Sprawdzi¢ cisnienie w PZ, gdy wyfacza sig gtéwna
sprezarka AO1.

- Gtéwna sprezarka wytgcza sie przy cisnieniu 0,7 +
0,02 MPa (gérna nastawa presostatu A12).

7. Odigczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtownej
AO1L.

8. Catkowicie odpowietrzy¢ uktad pneumatyczny
systemu. W tym celu nalezy oprézni¢ PG, PZ, zbiorniki
pomochnicze, zbiorniki systemu wazenia L03, zbiornik
uo7.
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Sprawdzenie dziatania gtéwnego
systemu zasilania powietrzem

i sterowania cisnieniem (sprezarka
gtéwna)

6x | x

9. Podtagczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtéwnej
AO01.

10. Zmierzy¢ czas fadowania catego uktadu do
momentu, w ktérym wylgczy sie sprezarka gtéwna AOL.
- Czas tadowania catego uktadu od 0,0 do 0,7 MPa
powinien wynie$¢ ~ 23,6 minuty

11. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakohczy¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (ptozy) spod kot.

Sprawdzenie dziatania systemu
6x | x | pomocniczego zasilania powietrzem
i sterowania odbieraka prgdu

1. Odtgczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtownej
AO1L.

2. Podtgczy¢ manometr do krééca kontrolnego U10 przy
presostacie U05.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa dokfadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztgczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

3. Odpowietrzy¢ PZ przez kurek jesdnego ze zbiornikow
gtéwnych do poziomu ponizej 0,45 MPa.

4. Podnies¢ a nastepnie opusci¢ odbierak pradu (za
pomoca przycisku na pulpicie maszynisty).

- W chwili, gdy ci$nienie na manometrze podtaczonym
do krééca kontrolnego U10 wynosi 0,45 + 0,02 MPa,
sprezarka pomocnicza UO1 rozpoczyna prace.

5. Sprawdzi¢ poziom ci$nienia, przy ktorym wylgcza sie
sprezarka pomocnicza UO1.

- W chwili, gdy cisnienie na manometrze podtgczonym
do krééca kontrolnego U10 wynosi 0,55 + 0,02 MPa,
sprezarka pomochicza UO1 wylgcza sie.

6. Zdemontowaé manometr oraz ztgczke z krééca
kontrolnego U10 i zaslepic¢ krdciec kontrolny U10.

7. Podtgczy¢ manometr do kroéca kontrolnego U12 przy
presostacie U11.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztagczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

8. Podnies¢ odbierak pradu.

9. Powoli zamkng¢ zawdr kulowy UO8 przy odbieraku
pradu pozostajagcym w pozycji uniesione;.

- W chwili, gdy cisnienie na manometrze podtgczonym
do krééca kontrolnego U12 wynosi 0,35 + 0,02 MPa,
sygnalizowane jest opuszczenie odbieraka pradu.

10. Powoli otworzy¢ zawor kulowy U08.

- W chwili, gdy cisnienie na manometrze podtgczonym
do krééca kontrolnego U12 wynosi 0,45 + 0,02 MPa,
sygnalizowane jest podniesienie odbieraka pradu.

11. Zdemontowaé manometr oraz ztgczke z krécca
kontrolnego U12 i za$lepi¢ kréciec kontrolny U12.

12. Podtaczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gidwnej
AO01.
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Sprawdzenie dziatania systemu 13. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
9. 6x | x | pomocniczego zasilania powietrzem i zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
sterowania odbieraka pradu oraz usung¢ kliny (ptozy) spod kot.
10.| x | x | x | Sprawdzi¢ dziatanie odluzniacza.
- Najmniejsza dopuszczalna grubo$¢ zuzytego klocka
110 x | x| x Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte klocki mierzona w potowie jego dtugosci po stronie
’ hamulcowe. zewnetrznej w stosunku do osi podiuznej wézka wynosi
24 mm.
Sprawdzié luzy i zabezpieczenia na - Luzy dla $rednicy do 30 mm — 0,5 mm, dla srednicy
12. X . powyzej 30 mm — 0,8 mm
sworzniach uktadu hamulcowego - Uszkodzone sworznie i zawleczki wymieni¢ na nowe.
Sprawdzi¢ luzy poosiowe na watkach
13. x | x [itréjkgtach hamulcowych, nadmierne - Max luz 1 mm
skasowac przez podtozenie podktadek
- Skok cylindra hamulcowego: dla wagondw silnikowych
110£5mm, dla wagondw rozrzadczych 105+5mm,
- Regulaciji skoku tloka w cylindrach hamulcowych
Sprawdzié i nasmarowaé cylindry i toki nalezy dokona¢ po wymianie klockow hamulcowych | 4y
14. X przez skrecenie SAB-u oraz odpowiednie nastawienie
hamulcowe. sworzni w cylindrach hamulcowych, SPIN
- Owalnos¢ cylindra nie moze by¢ wieksza niz 1Tmm.
- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentacji przeglagdowej
Sprawdzi¢ szczelnosé cylindrow - Max spadek cisnienia 0,01 MPa/Smin, .
15 x | x | x h I h - Kotnierze uszczelniajace ttokéw powinny byé bez
amuicowych. przetar¢ i rozwarstwien.
Sprawdzi¢ szczelnosé uktadu - Szczelne przy ci$nieniu 0,8 MPa, spadek cis$nienia
16.| x | x | x | hamulcowego i zasilania sprezonym 0,02MPa/5min w uktadzie zasilajgcym, spadek
powietrzem. cisnienia w przewodzie hamulcowym 0,01MPa/10min.
- Odlegtos¢ wstawek od obreczy 4+8 mm,
- Przy zatozonych klockach nominalnych
i zahamowaniu odlegtos¢ koncow gornych ciegiet od
czotownicy wozka silnikowego powinna wynosic :
a=244mm, b=190mm,
- Jezeli a<237mm lub b<183mm uktad nalezy
wyregulowaé¢ do wymiaroéw nominalnych.
171 x | x | x Sprawd’zm_, wyregulowac i nasmarowac 1PIN
uktad dzwigniowy hamulca.
- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentac;ji przeglagdowej
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- Zuzycia nie przekraczajg wymiaréw naprawczych;
- Brak ubytkéw materiatu, wyrwan lub wykruszen, peknigé,
odksztatcenh czesci,
- Zuzycie korozyjne nie przekracza 15% przekroju
nominalnego,
Sprawdzi¢ samoczynne nastawiacze ' LOZySk? to.c.zn.e pas}qwgcza hie powinny mie¢ sladow
18. X | X Klockéw h | h ztluszczen biezni pierscieni,
ockow hamulcowych. - Osiadte lub pekniete sprezyny nastawiacza podlegajg
wymianie,
- Zuzycie gwintu nakretki regulacyjnej, nakretki sprzegta
oraz wrzeciona nastawiacza klockéw hamulcowych na
powierzchniach wspétpracujgcych nie powinno przekraczac
0,3 mm.
- Sygnaty powinny by¢ styszalne z przodu i z tytu ezt.
So s . - Dzwiek sygnatu syren powinien byc¢ czysty, po
19.] x | x | x | Sprawdzi¢ dziatanie syren witgczeniu wydobywany dzwigk sygnatu powinien byé
ciagly, bez zakiécen i znieksztatcen.
Sprawdzi¢ stan i poprawno$é dziatania - Brak uszkodzen mechanicznych, praca bez y
20 X | sprezarki powietrza pomocniczej Airpol nadmiernych drgan. 1P/N
) - Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 5P/N
AK2. w dokumentacji przeglagdowej
- Podczas czyszczenia starannie usung¢ pyt przez
21 x | x Oczysci¢ lub wymienic filtr powietrza opukiwanie lub przedmuchanie sprezonym suchym
’ w sprezarce gtdbwnej i pomocniczej. powietrzem - wkifadu filtra nie wolno nasgczac olejem
lub innymi cieczami.
- Karta smarowania.
22. x | Wymieni¢ olej w sprezarce pomocniczej. |- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N
w dokumentac;ji przeglgdowej
Sprawdzi¢ stuchowo stan sprzegta - W przypadku metypowyc.h’ 9dg+osow zdemqntowac
23.| x | x | x . . ostone sprzegta sprawdzi¢ jego stan, w razie potrzeby
W sprezarce pomocniczej. naprawic sprzegto.
oal x | x| x W razie potrzeby oczyscic¢ zebra - Oczyscic¢ zebra chtodnicy sprezonym powietrzem,
) chtodnicy oleju i powietrza sprezarek. strumieniem pary lub roztworem detergentu.
Wymieni¢ w sprezarce pomocniczej Pod ) e bezpi , yark
« | o« |Airpol AK2 wktad filtra powietrza (* - po - rodczas wymiany nalezy zabezpleczyc sprezarkg
25. X* [ x kazd K trakci bliz przed zatgczeniem przez osoby postronne odcinajgc
azdym roku pracy w trakcie najblizszego np. zasilanie elektryczne.
P2 lub P3).
26. X .SpraWdZIC glektryczr?? Zlgcza zaciskowe - Potgczenia musza by¢ pewne i bez nagaréw.
i ewentualnie dokrecic.
27 x S.prawd2|c s;c_zelnosc In.S,ta|aCJI. Miejsca | _ Karta pomiarowa . 5P/N
nieszczelnosci uszczelnic.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania zaworu - Po wytgczeniu sprezarki nie powinien wystepowaé
28. X ZerFneg_o : Zawor_u bgzpleczenstwa przeptyw powietrza z sieci do sprezarki.
sprezarki pomocniczej AK2
Sprawdzi¢ dziatanie wskaznika - W stanie zimnym sprezarki wskazania temp. powinna
29. X . : s )
temperatury oleju (combistatu). by¢ zblizona do temp. otoczenia.
Sprezarka SL 20-5 (alternatywnie SL6-94)
30. x | x | Ogdlna sprawdzenie wizualne - Niedopuszczalne jakiekolwiek wycieki.
- Kontrolowa¢ przy wytgczonym agregacie
sprezarkowym, w korpusie sprezarki ciSnienie powinno
by¢ zredukowane (petng redukcje cisnienia uzyskuje
sie w czasie ok.5 minut po ostatnim biegu roboczym
sprezarki).
31. x | x | Sprawdzi¢ poziom oleju - Uzupetni¢ olej jezeli stan obnizyt sie ponizej dolnego 1PIN

znacznika na wzierniku poziomu oleju lub jesli stan
oleju jest tak niski, ze na podstawie doswiadczen
mozna przypuszczac, ze jego poziom obnizy sie do
dolnego znacznika przed nastepnym przegladem.

- Nie drukowa¢ i nie wypetniaé zatacznika 1P/N
w dokumentac;ji przeglagdowej
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- Wedtug karty smarowania.
32. x [ Wymiana oleju oraz kasety z filtrem oleju | - Nie drukowac i nie wypetia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N
w dokumentacji przegladowej
- Wskaznik podcisnienia sygnalizuje, kiedy wymagana
jest wymiana filtra powietrza.
W przypadku zabrudzonego filtra powietrza czerwony
oo . : ttok wskaznika przesunie sie w kierunku widocznego
33. X Spr_awdztlc ﬂtl;(r powietrza, wymiana w obszaru korpusu wskaznika. Gdy ttok bedzie
razie potrzeby catkowicie widoczny nalezy wymieni¢ wktad filtra
powietrza. Po wymianie wskaznik podcisnienia
ponownie ustawi¢ w pozycji wyjsciowej przez
pociggniecie za gatke powrotng.
- Lamele chtodnicy muszg byc¢ czyste,
- Nalezy bezwzglednie usuwac zanieczyszczenia, aby
unikng¢ wzrostu temperatury oleju i wytgczania
: . agregatu poprzez wytgcznik temperaturowy,

34. x | Czyszczenie chiodnicy - Do czyszczenia chtodnicy nalezy uzy¢ strumienicy
pary. Do usuniecia trudnych zanieczyszczen mozna
dodac¢ alkaliczne srodki czystosci, mozna tez uzy¢
pedzla lub szczotki (nie drucianej!).

- Przefgcznik temp. nie moze dopuscic¢ aby
Sprawdzi¢ maksymalng temperature temp’eratura_ w misce .oIeJu V\{ZI’OS’fa powyzej 11_4 C,
35. X dziatani h ika t t zespot sprezarki musi zostaé wytgczony recznie
Zadziatania przetgcznika temperatury jezeli temp. wzrasta powyzej 114°C — oznacza to
koniecznos¢ wymiany przetgcznika temperatury.
Zawor bezpieczenstwa A03 (podwozie wagonu ra)
36. x | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, zawér kompletny.
Sprawdzenie dziatania za pomoca
37. 6x| x ; )
recznego odpowietrzania

38. X Demon.taz.l ponowna Instale_lqa (w celu - W razie potrzeby wymieni¢ zawér bezpieczenstwa.

kontroli dziatania na stanowisku testowym)

39. X Komplgksowa sprawdzenie dziatania na - W razie potrzeby wymieni¢ zawoér bezpieczenstwa.

stanowisku testowym
Osuszacz powietrza A04 (podwozie wagonu ra)
40. X | x [ Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
Sprawdzenie dziatania (czas cyklu - Czynnosci obstugi konserwacyjnej moga by¢
41. 6x| X . . ) wykonywane jednoczesnie z kontrolg sprezarki
przetgczania, odpowietrzanie) zgodnie z punktem 8.
- Odczytana warto$¢ pomiaru punktu rosy musi by¢
; ; : A ponizej granicznej krzywej 35% wilgotnosci
42. X Spravyfzenlekctimaianla przy uzycid wzglednej. Miernik punktu rosy podtaczy¢ za
miernika punktu rosy pomocg adaptera ido kré¢ca kontrolnego AO6. Test
przeprowadzi¢ przy pracujgcej sprezarce.
*- Dysykant nalezy wymieni¢ w ramach remontu
43.| x* | x* | x*| Wymiana $rodka suszgcego (dysykantu) modutu osuszacza bgdz po osiggnieciu
nieakceptowanych wynikéw pomiaru punktu rosy
Mikrosiatkowy filtr oleju A05 (podwozie wagonu ra)
44, X | x [ Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
45, X | x [ Oproéznienie filtra
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. e - W celu dokonania wymiany filtra nalezy odtgczy¢
46. x | Wymiana wkiadu filtrujacego sprezarke gtéwng od zrédta zasilania elektrycznego.
Kréciec kontrolny A06 (podwozie wagonu ra)
47. x | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.
Zawoér minimalnego cisnienia A07 (podwozie wagonu ra)
48. | | x| x |Sprawdzenie wizualne | - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne. |
Zawor bezpieczenstwa A08 (podwozie wagonu ra)
. . - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie
49. X | x | Sprawdzenie wizualne kompletne.
50 6x| x Sprawdzenie dziatania za pomocag - Nalezy odcig¢ sterowanie sprezarki gtéwnej A01,
' recznego odpowietrzania. aby pracowata w trybie ciaglym.
Presostat A12 (podwozie wagonu ra)
51. x | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
1. Uruchomi¢ sprezarke ezt.
2. Sprawdzi¢ nastawy presostatu A12 sterujgcego prace
sprezarki; w tym celu nalezy powoli odpowietrza¢ PZ od
wartoéci 0,7 MPa poprzez otwarcie kurka na jednym ze
zbiornikéw gtéwnych.
3. Sprawdzi¢ cisnienie w PZ, gdy wtacza sie gtéwna
Sprawdzenie dziatania (graniczna warto$¢ sprezarka AOL. . e
52. X | oo - Gtéwna sprezarka wigcza sig przy wartosci cisnienia w
cisnienia) PZ na poziomie 0,6 £ 0,02 MPa (dolna nastawa
presostatu A12).
4. Zamknac¢ kurek na zbiorniku gtéwnym.
5. Sprawdzi¢ ci$nienie w PZ, gdy wytacza sie gtéwna
sprezarka AOL.
- Gtéwna sprezarka wylgcza sie przy cisnieniu 0,7 +
0,02 MPa (gorna nastawa presostatu A12).
Zawor elektromagnetyczny A14 (podwozie wagonu ra)
53. | | X | X | Sprawdzenie wizualne | - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.
Ttumik hatasu A16 (podwozie wagonu ra)
54. x | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.
Zawory zwrotne B01, B48 (podwozie pojazdu)
55. | | X | X I Sprawdzenie wizualne | - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne
Zawory kulowe B03, B05, B10, B47, L04
56. x | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.
57. X | Xx | Sprawdzenie dziatanie - Dostepno$¢ zaworu, odpowietrzanie.
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EP Compact B07 (podwozie pojazdu, wagony ra | rb)
58. 6x| x | Sprawdzenie wizualne. - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
EP Compact B08 (podwozie pojazdu, wagon s)
59. 6x| x | Sprawdzenie wizualne. - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.
Krééce kontrolne B11, L08, U10, U12
60. x | x | Sprawdzenie wizualne. - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
Presostat B12 (podwozie wagony ra i rb)
61. X| X Sp_rawd_zeme wizualne i sprawdzenie - Sprawdzenie podczas préby hamulca postojowego.
dziatania
- Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
. . . . v kréciec kontrolny B11.
62. X S_;?rc’:_\WQZeme dziatania (graniczna wartosé |_ Alternatywnie, zdemontowa¢ presostat, przeprowadzié¢
cisnienia) kontrole dziatania na stanowisku testowym i ponownie
zainstalowa¢ na pojezdzie.
Presostat B14 (podwozie pojazdu)
63. X| x Sp_rawd_zeme wizualne i sprawdzenie - Sprawdzenie podczas préby hamulca EP
dziatania
- Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
: : : : < kréciec kontrolny B11.
64. X S.F,)ra.wc.lzeme dziatania (graniczna wartos¢ - Alternatywnie, zdemontowac¢ presostat,
cisnienia) przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowaé na pojezdzie.
Presostat B16 (podwozie pojazdu)
65. x | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
- Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
: : : : < kréciec kontrolny B11.
66. X S.F,)ra.wc.lzeme dziatania (graniczna wartos¢ - Alternatywnie, zdemontowac presostat,
cisnienia) przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowaé na pojezdzie.
Presostat B18 (podwozie pojazdu)
67 x| x Sprawdzenie wizualne i sprawdzenie - Sprawdzenie dziatania w ramach proby posredniego
) dziatania hamulca pneumatycznego (PN)
- Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
. . . . s kréciec kontrolny B11.
68. X S.F,)ra.wc.lzeme dziatania (graniczna wartos¢ - Alternatywnie, zdemontowac presostat,
cisnienia) przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowac na pojezdzie.
Czujnik cisnienia B20 (podwozie pojazdu, wagony ra i rb)
69. | X | x | Sprawdzenie wizualne | - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.
Manometr B21, B23 (kabina maszynisty)
70 x| x Sprawdzenie wizualna oraz sprawdzenie - Brak widocznych uszkodzen manometréw,
) dziatania oswietlenia manometréw dziatajgce podswietlenie.
- Pomiar poréwnawczy manometru B21 poprzez
. . kré¢ce kontrolne B11, pomiar poréwnawczy
71. x | Pomiar poréwnawczy

manometru B23 poprzez kréciec kontrolny .16 -
Drzwi musza by¢ sprawne na EP Compact B07.
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ZAL.

Uchwyt hamulca bezpieczenstwa B22 (przedzial pasazerski)

72.

Sprawdzenie wizualna oraz sprawdzenie
dziatania

- Sprawdzenie w ramach préby hamulca
bezpieczenstwa

Zawor rozrzadczy B41 (podwozie pojazdu)

73.|

X | Sprawdzenie wizualne

- Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.

Kolektor kondensatu B46 (podwozie pojazdu)

74.

Opréznianie

- W przypadku pojawienia sie duzych ilosci kondensatu
nalezy dokonac¢ kontroli osuszacza powietrza A04.

75.

Sprawdzenie wizualne

- Brak widocznych uszkodzen, urzagdzenie kompletne.

Sterownik hamulcéw B50 (kabina maszynisty)

76.

Sprawdzenie wizualne

- Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.

77.

Odczyt zapiséw programu
diagnostycznego

Sterownik hamulca B50 musi by¢ zasilony elektrycznie.
1. Do sterownika hamulca B50 podtgczy¢ laptop z
zainstalowanym oprogramowaniem STO3A.

- Laptop, min. Pentium 200MHz (zalecany Intel Pentium
4 (1,8GHz) lub szybszy), min. 128MB RAM (256
zalecane), wolna przestrzen na dysku twardym min.
150MB na instalacje programu, 50MB na dziatanie
programu, min. Windows

95 (zalecany Windows XP, 2000).

- Oprogramowanie terminala serwisowego STO3A dla
technologii ESRA.

- Przewdd szeregowy RS232 9-pinowy, SUB-D, wtyczka
meska-zenska, zbrojony 1:1.

2. Uruchomi¢ STO3A oraz otworzy¢ plik z danymi
biezgcego projektu.

3. Uruchomi¢ pamie¢ diagnostyczng i dokonac¢ analizy
danych diagnostycznych.

- W przypadku wykrycia trwatych usterek przystapi¢ do
ich usuwania.

- W przypadku wykrycia chwilowych usterek, dokonaé¢
analizy ich wystepowania, a nastepnie przystgpi¢ do ich
usuwania.

4. Jezeli dotyczy, przy pomocy STO3A dokona¢ zapisu
odczytéw pamieci diagnostycznej.

5. Za pomocag STO3A zgodnie z wytycznymi operatora
wykasowac zapisy pamieci diagnostyczne;j
(alternatywnie mozna uzy¢ klawisza ,S3”).

6. Laptop z zainstalowanym STO3A odtaczy¢ od

sterownika hamulca B50.

7. Jezeli prace kontrolne nad ezt. zostaty zakonczone,

zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace ezt. oraz

zdemontowac spod két podstawki klinujgce (ptozy
hamulcowe).

Zawér hamulca maszynisty

D01 (kabina maszynisty)

78.

Sprawdzenie wizualne i sprawdzenie
dziatania.

- Sprawdzenie w ramach préby posredniego hamulca
pneumatycznego (PN).

Zawoér hamulca bezpieczenstwa D02 (kabina maszynisty)

79.

Sprawdzenie wizualne i sprawdzenie
dziatania

- Sprawdzenie w ramach préby hamulca
bezpieczenstwa

Filtry powietrza D11, D16 (kabina maszynisty)

80. |

| X | X |Sprawdzenie wizualne

| - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.
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81. x | Czyszczenie wktadu filtrujgcego
Zawory elektromagnetyczne D12, D18, D21, D22 (kabina maszynisty)
82. X | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.
Zawor przekaznikowy D15 (kabina maszynisty)
83. | X | X | Sprawdzenie wizualne | - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
Reduktor cisnienia D 23 (kabina maszynisty)
84. X | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
85. X | Sprawdzenie regulaciji
Czuwak D 25 (kabina maszynisty)
Sprawdzenie wizualne i sprawdzenie - Sprawdzenie w ramach proby hamulca
86. 6x| x . . X .
dziatania bezpieczenstwa.
Filtr powietrza L01 (podwozie pojazdu)
87. x | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie
kompletne.
88. x | Czyszczenie wktadu filtrujgcego
Zawor regulacyjny L05 (podwozie pojazdu)
89. X Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
90. Sprawdzenie dziatania
Zawor usredniajacy L09 (podwozie pojazdu)
91. X | x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
. . . - Cisnienie na zaworze usredniajgcym powinno by¢
92. X | x |Sprawdzenie dzialania Srednig z dochodzgcych do niego cisnien.
Zawor bezpieczenstwa U03 (wnetrze pojazdu)
93. 6x| x | Sprawdzenie wizualne - Brak widocznych uszkodzen, urzadzenie kompletne.
94, 6x| x Sprawdzenie d2|§|+an|a za pomocg
recznego odpowietrzania
Demontaz, sprawdzenie i ponowna
95. x | instalacja (demontaz w celu kontroli - W razie potrzeby wymieni¢ zawér bezpieczenstwa
dziatania na stanowisku testowym)
Zawoér zwrotny U04 (wnetrze pojazdu)
96. | 6x| X | Sprawdzenie wizualne | - Brak widocznych uszkodzen, urzgdzenie kompletne.
Presostat U05 (wnetrze pojazdu)
1. Odtgczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtownej
AO01.
2. Podtgczy¢ manometr do krééca kontrolnego U10 przy
L . presostacie U05.
Sprawdzenie wizuaine, sprawdzenie - Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
97. 6x| x [dziatania w ramach préby pomocniczego

systemu zasilania powietrzem

gietkim przewodem.

- Ztgczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

3. Odpowietrzy¢ PZ przez kurek jesdnego ze zbiornikow
gtéwnych do poziomu ponizej 0,45 MPa.
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ZAL.

97.

Sprawdzenie wizualne, sprawdzenie
6x| x [dziatania w ramach préby pomocniczego
systemu zasilania powietrzem

4. Za pomocg sygnatow elektrycznych podnies¢ a
nastepnie opusci¢ odbierak pradu.
- W chwili, gdy ci$nienie na manometrze podtgczonym
do krééca kontrolnego U10 wynosi 0,45 + 0,02 MPa,
sprezarka pomocnicza UO1 rozpoczyna prace.
5. Sprawdzi¢ poziom cisnienia, przy ktérym wylgcza sie
sprezarka pomocnicza UO1.
- W chwili, gdy cisnienie na manometrze podtgczonym
do kroéca kontrolnego U10 wynosi 0,55 + 0,02 MPa,
sprezarka pomocnicza UO1 wytgcza sie.
6. Zdemontowa¢ manometr oraz ztgczke z kré¢ca
kontrolnego U10 i zaslepi¢ kréciec kontrolny U10.
7. Podtaczy¢ manometr do krééca kontrolnego U12 przy
presostacie U11.
- Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.
- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.
8. Podnies¢ odbierak pradu.
9. Powoli zamkng¢ zawor kulowy U08 przy odbieraku
pradu pozostajgcym w pozycji uniesionej.
- W chwili, gdy ci$nienie na manometrze podtgczonym
do krééca kontrolnego U12 wynosi 0,35 + 0,02 MPa,
sygnalizowane jest opuszczenie odbieraka pradu.
10. Powoli otworzy¢ zawor kulowy UO8.
- W chwili, gdy cisnienie na manometrze podtgczonym
do krééca kontrolnego U12 wynosi 0,45 + 0,02 MPa,
sygnalizowane jest podniesienie odbieraka pradu.
11. Zdemontowaé manometr oraz ztgczke z krééca
kontrolnego U12 i zaslepi¢ krdciec kontrolny U12.
12. Podtagczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtéwnej
AO01.
13. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczyé¢ prace pojazdu
oraz usungc kliny (ptozy) spod két.

Filtr powietrza U06 (wnetrze pojazdu)

98.

6x| X | Sprawdzenie wizualne

99.

x | Wymiana wktadu filtrujgcego

- Aby wymieni¢ wkiad filtrujgcy, nalezy catkowicie
odpowietrzy¢ PZ i zbiornik powietrza U07.

Zawoér elektromagnetyczny

U09 (wnetrze pojazdu)

100

Sprawdzenie wizualne i sprawdzenie

6x| x dziatania

- Sprawdzenie w ramach proby odbieraka pradu.

Presostat U11 (wnetrze pojazdu)

101

Sprawdzenie wizualne, sprawdzenie
6x| x [dziatania w ramach préby pomocniczego
systemu zasilania powietrzem

- Sprawdzenie analogiczna jak dla p. 97.

- Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
kréciec U12.

- Alternatywnie, zdemontowac presostat, przeprowadzi¢
kontrole dziatania na stanowisku testowym i ponownie
zainstalowac w pojezdzie.
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Urzadzenia ciegtowo - zderzne

Lp.|P1|P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zr:loi.
o 5 : - Urzadzenia muszg by¢ kompletne.
1. | x| x| x S(E’rawi?'g ' ”.""?]rzarowatc Sprzegloraz - Nie drukowaé i nie wypeinia¢ zatacznika 1P/N 1PIN
Zderzaki bez ich demontazu. w dokumentacji przegladowej
Dokona¢ ogledzin sprzegu Scharfenberga.
Sprawdzi¢ wizualnie stan sercowki, ucha |- Na powierzchni sercowki nie moze by¢ wad
2 x | x |SPrzggowego, mechanizm dociskajacy w postaci zaku¢, rozwarstwien i pekniec.
' klawiature oraz stan klawiatury i stykéw. - Wtyki musza by¢ kompletne bez uszkodzen warstwy
Sprawdzi¢ stan zabezpieczenia nakretki galwanicznej (posrebrzanie, ztocenie).
Sruby gtdwnej ciegtowej sprzegu.
Sprawdzi¢ zamocowanie w pudle sprzegu |” Zl‘ézzerr‘ﬁe"éﬁgé':]egiper fggﬁ@gsofgch?yﬁ' vﬁ’/’}‘;é‘;‘g"we
3. X | x i ialtwo§c poruszania sig oraz dokonac¢ ptaszczyznie przy odchyleniu bocznym dwoch
ogledzin odciagow sprzegu. sprzegéw wzgledem siebie 0 250 mm).
Sprawdzi¢ stan uszczelek powietrznych - Okres eksploatacji wezy 'mal)<(t. 6 lat, +aczr_1|eb « dhus
A o W plycie czolowej sprzegu, w razie ﬁi§z1a?§£n magazynowania, ktdry nie moze byc¢ dtuzszy
potrzeby wymienic. Sprawdzi€ stan i - Pneumatyczne roztgczanie sprzegdw musi nastgpic
zamocowanie wezy gumowych. przy ciénieniu zasilania 0,5 + 0,8 MPa.
- Zgodnie z kartg smarowania.
5. x | x |Smarowac, dokonac proby dziatania - Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N
w dokumentacji przegladowej
Sprawdzi¢ stan sprzegéw wagonowych
6. X [ x ZEk, «e Szcz’egolnym Z}Nrocenlem,uw.agl - Brak uszkodzen i odksztatcen
na $ruby gtéwne oraz sruby czopow i
tgcznika.
7 x | x Dokona¢ ogledzin zewnetrznych - Maksymalne zuzycie ptyty zderzakowej 5 mm, a jej
' zderzakéw miedzywagonowych. grubos¢ nie moze by¢ mniejsza niz 20 mm.
Oczysci¢ ptyte czotowg sprzegu i . . o .
sprawdzié jej stan pod wzgledem - Luz wzgledgm sprawdzianu tj. krzywki nie moze
8 x | uszkodzen mechanicznych. Dokonac przekraczac 0,5 mm.
’ . N NP - Ucho sprzegowe — wymiar konstrukcyjny wynosi
pomiaréw zuzycia oraz weryfikaciji 100097 4 513 mm; kresowy 99mm.
sercowki i ucha sprzegowego. ’
. . o - Odlegtos$c osi sprzegu od gtowki szyny
9. X Dokongc pomiaru wysokosci i 950*1%5 mm przy nominalnej grubosci obreczy. 2P/N
Wwypoziomowania sprzegu Wielko$¢ kresowa: dolna 910mm, gérna 960mm.
- Aparat odciggajacy sprzegu musi by¢ wyregulowany,
aby o$ podtuzna sprzegu miata kierunek zgodny z osig
W razie potrzeby dokona¢ regulacji pOd*.uzn"?l wagonu. Boczne Wyc,hylen'e Sprzegu 3 (
10. X | Sdciaad musi by¢é mozliwe tgczenie dwoéch sprzegéw
odciagow sprzegu. potozonych w jednej ptaszczyznie przy odchyleniu
bocznym dwoch sprzegéw wzgledem siebie o 250
mm).
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Wentylacja, klimatyzacja i ogrzewanie

Lp.| P1 (P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':loi.
1 x | x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadow - Kanaty wentylacyjne powinny by¢ drozne,
' wentylacyjnych. - Brak uszkodzen mechanicznych.
Sprawdzenie poszczegdlnych elementow Urzadzeni bvé kompletne i
uktadu klimatyzacyjno — grzewczego - -rzadzenia muszg byc kompietne | sprawne,
2. X | X s : L . - Nakretki mocujgce podzespoty muszg by¢ mocno
przedziatéw pasazerskich i kabiny, test
. dokrecone.
sterowania.
3. X | x |Sprawdzi¢ termostaty. - Wszystkie termostaty muszg by¢ sprawne.
4 x | x Sprawdzi¢ dziatanie sterownika - Sprawdzi¢ podtgczenie przewoddw do przetgcznikow
) elektrycznego systemu ogrzewania. na pulpicie, ewentualnie dokreci¢ zaciski.
5 x | x Sprawdzi¢ urzagdzenia i obwody - Wszystkie grzatki (rowniez w klimatyzatorach)
) ogrzewania. i grzejniki muszg by¢ sprawne.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby oczysci¢
6. X | x |z nagromadzonych zanieczyszczen wloty - Wymagana czysto$¢ urzadzen.
powietrza oraz czerpnie powietrza
Sprawdzi¢ system grzewczy, wentylacyjny i
7. 3x*| x Klimatyzacyjny (HVAC? ! qdczytac rfajestr - Wedtug DTR dostawcy agregatu klimatyzacyjnego.
pracy agregatu przy uzyciu przenosnego
komputera i oprogramowania serwisowego
Sprawdzi¢ wizualnie pod katem uszkodzen . )
i mocowania ostony metalowe i gtéwne - a@:of;rﬁzdggxinmnicgig';zcv{g"
* * D i i - )
8. 3x*| x podzespo’ry (W@Z.OWI’:IIC skrap!acz.a ! - Przymocowac lub wymieni¢ wszelki poluzowane bgdz
parownika, sprezarki oraz zbiorniku brakujace elementy.
odbiorczym).
Sprawdzi¢ stan filtru powietrza, wymienic Podczas wymiany filtra nie mogg pozosta¢ zadne
* * . . - - - -w - =
9. 3x*| x* | filtr powietrza w niz co 120 dni zanieczyszczenia w ukladzie
(podczas co trzeciego P2).
Oczysci¢ wezownice parownika i Wysokie ciénieni . ot .
«| .« | Skraplacza klimatyzatoréw z wszelkich - YVysokie cISnienie sprezonego powietrza moze
10. 3x*| x brudzen ; trzeb K tac uszkodzi¢ wezownice, dlatego nalezy zachowaé
za rlj' zen (w razie potrzeby wykorzystac ostroznos¢ przy czyszczeniu.
sprezone powietrze)
- W przypadku uszkodzenia wymieni¢ przewody,
] . - Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte styki
Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne i przekazniki,
11 9x* klimatyzatora z instalacjg elektryczng ezt., |- Przewody faczace poszczegdine podzespoty nie
) sprawdzenie ztgczy elektrycznych we powinny wykazywaé sladoéw zuzycia.
wszystkich przytgczeniach cisnienia. - Brak nadpalen i nalotéw na fgczeniach przewodow,
- Brak uszkodzen mechanicznych izolacji,
- Uszkodzone potgczenia naprawié.
Oczysci¢ wnetrze skrzynki panelu
sterowniczego HVAC klimatyzatoréw z . o
wszelkich zabrudzen; sprawdzi¢ -W prz.yp.a}dku uszkodzenia wymienic p'rzewody,
zamocowanie sterownika; sprawdzié¢ - Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte styki
% wszystkie ztgcza mechaniczne | przekazniki, ) .
12. 9x i elekt . lub - Przewody taczgce poszczegdlne podzespoty nie
| €le ryc.:zne czy nie sg przgrvyane ub- powinny wykazywac sladéw zuzycia.
spalone; sprawdzi¢ sterownik; sprawdzic - Brak nadpalen i nalotéw na faczeniach przewodow,
wszystkie przewody; sprawdzic styki - Brak uszkodzen mechanicznych izolacji.
i przekazniki, sprawdzi¢ czy nie ma spadku
napiecia na stycznikach.
- Sprawdzenia dokona¢ z wykorzystaniem
. L . elektronicznego czujnika wyciekow,
13. 9x* Sprawdzenie rurociggéw czynnika - Rurociagi czynnika chtodniczego, potgczenia lutowane

chtodniczego

oraz potaczenia przetgcznikoéw cisnienia muszg byé
szczelne.
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Sprawdzi¢ stan wentylatoréw skraplacza,
oczyscic topatki z wszelkich - W razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone elementy,
14 9x* zanieczyszczen, sprawdzi¢ czy fopatki - Usung¢ kurz i zanieczyszczenia,

) wentylatorow nie sg powyginane lub - Przgwody taczace p'o’szcz’egc'nlne ppdzespo{y nie
ztamane, sprawdzenie prawidtowosci powinny wykazywac sladow zuzycia.
zainstalowania piasty.

Sprawdzi¢ stan silnikéw wentylatoréw - Nie mogg wystepowac luzy na fozyskach,
15 9x* skraplacza, szczegolnie stan tozysk - Elementy mocowania napedu nie moga by¢
' p R 9 . y ’ poluzowane i musza by¢ kompletne,
oczyscic silniki z zanieczyszczen. - W razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone elementy.
- Odkurzy¢ zanieczyszczone powierzchnie,
- W razie potrzeby wyczys$ci¢ sprezonym powietrzem
Sprawdzi¢ czysto$é wezownicy i zeberek gg?ep;i;'tmu cisnieniem lub wodnym roztworem
* 7 . . y
16. x Skrgplacza, “S“T‘QC zabrudzenia i - Wysokie cisnienie sprezonego powietrza moze
Zanieczyszczenia. uszkodzi¢ wezownice, dlatego nalezy zachowaé
ostroznos¢ przy czyszczeniu,
- Odplyw z miski zlewowej musi by¢ drozny.
17. 9x* KOﬂtrOla. poiacze_n kablowych, grzejna oraz | _ Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
wytgcznika termicznego.
Sprawdzi¢ stan wentylatoréw parownika,
oczysci¢ topatki z wszelkich - W razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone elementy,
18 9x* zanieczyszczen, sprawdzi¢ czy fopatki - Usung¢ kurz i zanieczyszczenia,

' wentylatorow nie sg powyginane lub - Przgwody taczace Qo:szcz’egc')ln_e ppdzespo{y nie
ztamane, sprawdzenie prawidtowosci powinny wykazywa¢ $ladow zuzycia.
zainstalowania piasty.

Sprawdzi¢ stan silnikéw wentylatoréw - Nie mogg wystepowac luzy na fozyskach,
19 9x* parownika, szczegdlnie stan fozysk - Elementy mocowania napedu nie moga by¢
) . . "I iKi . ) poluzowane i musza by¢ kompletne,
0CZyscic siinikl Z zanieczyszczen. - W razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone elementy.
- Odkurzy¢ zanieczyszczone powierzchnie,
- W razie potrzeby wyczysci¢ sprezonym powietrzem
Sprawdzi¢ czysto$é wezownicy i zeberek ggfe%g;'tmu cisnieniem lub wodnym roztworem
% ; . s ,
20. x parc_)wnlka, usunqc zabrudzenia i - Wysokie cisnienie sprezonego powietrza moze
Zanieczyszczenia. uszkodzi¢ wezownice, dlatego nalezy zachowaé
ostroznos¢ przy czyszczeniu,
- Odplyw z miski zlewowej musi by¢ drozny.
Sprawdzi¢ stan izolacji tacy skroplin
21 9x* klimatyzatora, droznos¢ przewodow - W razie potrzeby wymienic.
odptywowych

*- Czynnosci przegladowe powinny by¢ wykonane przez serwis producenta klimatyzaciji
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Bateria akumulatorow

Lp.| P1 | P2 | P3 | ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z"L‘:__

- Wymagane utrzymanie ogniw w stanie czystym
i suchym,

- Wszelkie sruby, tgczniki, koncowki zaciskowe musza
by¢ czyste,

1. | x | x | x |Sprawdzi¢ stan baterii i obudowy. - Sruby i nakretki koncéwek zaciskowych muszg byé
dokrecone,

- W razie potrzeby natozy¢ wazeling techniczng na
elementy potgczen i koncowki zaciskowe aby
zabezpieczy¢ przed korozjg.

Sprawdzié i ewentualnie uzupetnié poziom | - D0la¢ wody destylowanej do poziomu ,max” jezeli
2. x| x elektrolitu w poszczeadinveh - h poziom elektrolitu baterii jest ponizej punktu

P goinych ogniwach. srodkowego pomiedzy ,min” i ,max”.
. . - . - Napiecie w petni natadowanej baterii powinno wynosi¢

3. 3x| x | Dokona¢ pomiaru napigcia ogniw. 1,2 V/ogniwo (dla temperatury otoczenia 20°C).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ potgczen miedzy
4. 6x | x pOSZCZGgOlrI'IymI celami bater - Wymagana stabilnos¢ i pewnos¢ potgczen.

akumulatorow,

zakonserwowac zaciski i potgczenia.

- Podczas czyszczenia ogniwa musza pozostaé

zamkniete — zabrania sie zdejmowania korkow,
Przeprowadzi¢ czyszczenie baterii, - Naczynia ogniw oraz wszelkie plastikowe czesci baterii
5. X | skrzyni czysci¢ wylgcznie wodg lub szmatkg nasgczona wodg
i obudowy. (bez zadnych dodatkéw),

- Po czyszczeniu powierzchnie baterii wysuszy¢

sprezonym powietrzem.
6. | x | x| x | Wymieni¢ uszkodzone ogniwa.
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KD-DSU-EN57AKD-03

Oswietlenie zewnetrzne i wewnetrzne

Lp.|P1|P2 [P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zh,loi.
Lustra reflektora i szyby reflektorow bez uszkodzen,
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu Ws'zystkle elementy instalacji oswietleniowej musza
L x| x|x Swietlenia zewnetrznego by¢ sprawne,
oswie € go. Sprawdzi¢ i ewentualnie usung¢ usterki opisane w
ksigzce poktadowej,
5 x | x Sprawdzi¢ stan lustra reflektora i szyby Wymagany brak uszkodzen,
' rozpraszajace;. W razie potrzeby wymieni¢
3 x | x Sprawd2|c ustawienia projektorow swiatta W razie potrzeby wyregulowaé., 6P/N
gtéwnego w obu ptaszczyznach
4 x Sprawdzi¢ swiattos¢ projektoréw
' sygnatowych
Oprawy lamp nie powinny nosi¢ sladéw uszkodzen,
Wszystkie lampy powinny mie¢ sprawne
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu jarzeniowki,
5. X [ x| X Zardwki sygnalizacyjne i oswietleniowe szafy

oswietlenia wewnetrznego.

powinny by¢ sprawne,
Wytgczniki samoczynne powinny mie¢ prawidtowe
nastawy.
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KD-DSU-EN57AKD-03

Maszyny, aparaty i instalacja elektryczna

Lp.|P1|P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z"L?__
Przetwornica statyczna PSM 76-A
1 x | x| x Dokona¢ ogledzin zewnetrznych - Obudowa przetwornicy nie moze mie¢ uszkodzen
' przetwornicy. mechanicznych oraz $ladéw korozji.
- Radiatory nie mogg mie¢ peknigc i odtupan,
2. X | X |Sprawdzi¢ powierzchnie radiatoréw. - Powierzchnie radiatoréw powinny by¢ wolne od
zanieczyszczen.
Sprawdzic stan przewodow - Elastyczne weze ochronne i inne ostony przewoddw nie
3. X | X przyiaczemowych i |ch oston - moga byé uszkodzone.
uszkodzone wymienic.
4 x | x Sprawdzi¢ stan ztgczy i zaciskéw - Zaciski lub zlgcza nadpalone, przegrzane lub
) przytaczeniowych. zasniedziate wymieni¢ na nowe.
- Dla sprawdzenia stanu technicznego nalezy zmierzy¢
napiecia wyjsciowe przy zasilaniu z sieci trakcyjnej —
pomiar wykonac¢ dla wyj$¢ nieobcigzonych i z
obcigzeniem. (podczas badan nalezy obcigzy¢ zaréwno
‘e : a e oo wyjscie —OUT i —BAT,; przy przerwie w obwodzie -BAT
5. X Sp_rgvydzm parametry i stabilnos¢ napiec jest generowany alarm ,Brak pradu fadowania baterii”)
wyjsciowych. - U1 = 24VDC + 5%
- U2 =110 VDC+2 %
-U3=3x400VAC +5%,50Hz+1Hz
- W przypadku niezgodnos$ci parametréw przekazaé
przetwornice do naprawy w serwisie producenta.
Uktad filtru sieciowego LDPMHF2160
Sprawdzi¢ dziatanie wentylatora dfawika |- POPrawnos¢ dziatania,
6. X | X filtru weisciowedo - W przypadku awarii wymieni¢ na nowy,
: J 9 - Zgodnie z dokumentacjag producenta.
Sprawdzi¢ stan izolacji dtawika filtru A At
7 X | wejsciowego oraz docisku stykow - Poprawnosc dziatania,
' - . . - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
gtéwnych i pomocniczych
Falownik trakcyjny FT500-3000
Oczysci¢ radiatory i kratki ostonowe
8. 6x | x -
wentylatoréw
9. 6x | X Sprawdzic mocowanie potgczen - W razie potrzeby dokrecic.
elektrycznych
Sprawdzi¢ mocowania przewodow na Brak uszkodzer!
zaciskach, stan i mocowanie ztgcz wielo- |~ rak uszxoazen,
10. X tvk h L . - Pewnos$¢ mocowania,
wiykowych oraz mocowania 1 wigzania - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
przewodow
11. X | Sprawdzi¢ stan izolac;ji - Wedtug dokumentacji producenta.
Rezystor hamowania RH500-3000
12. 6x [ x | Oczysci¢ kratki ostonowe rezystorow
Sprawdzi¢ mocowanie potgczen
13 6x | x elektrycznych miedzy sekcjamii miedzy |- W razie potrzeby dokrecié,
' rezystorem a falownikiem oraz - Pewno$¢ mocowania.
mocowania przewodoéw elektrycznych
14 x Sprawdzi¢ rezystancje rezystoréw oraz - Brak uszkodzen,

stan izolacji

- Zgodnie z dokumentacjg producenta.
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Koleje Dolnoslaskie S.A. P
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Lp.|P1|P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z"L‘:
Rozdzielnia RWN EN57AKD
Oczysci¢ wnetrze rozdzielni, sprawdzié
15. 5x | x |stan stykdw gtéwnych i pomocniczych - Brak uszkodzen.
stycznikow oraz komér gaszeniowych
Sprawdzi¢ wkiadki bezpiecznikow oraz | Brak uszkodzen,
16 X | x [ich mocowanie, mocowania przewodéw |~ Pewnos¢ mocowania,
) ! ) lek h - W razie potrzeby dokrecic,
oraz potaczen elektrycznyc - Wszystkie uszkodzone bezpieczniki wymieni¢ na nowe.
L . . - Brak uszkodzen,
17. x | Sprawdzi¢ stan izolacji - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Trakcyjny przekaznik nadmiarowo-pradowy i réznicowo-pragdowy TPNPIR
Sprawdzi¢ przewody ochronne (izolacje, |- Brak uszkodzen,
18. X e . . Co
koncéwki kablowe) - W razie uszkodzen wymieni¢ na nowe
Odbierak pradu 160 EC
Przeprowadzi¢ ogledziny odbieraka,
sprawdzi¢ stan techniczny:
- ramy podstawy,
- ramienia dolnego, - W przypadku, gdy w trakcie ogledzin stwierdzone
9.0 x| x| x| ramienia gérnego, zostang deformacje podzespotéw odbieraka pradu
) - drgzkoéw stabilizujgcego i reakcyjnego, mogace mie¢ wptyw na bezpieczenstwo eksploataciji,
- zespotu $lizgacza, odbierak nalezy zdemontowac i podda¢ naprawie.
- modutu napedowego,
- zZlgczy elektrycznych i pneumatycznych,
- izolatorow.
- W przypadku stwierdzenia zuzycia eksploatacyjnego
(wysokos$¢ naktadki stykowej w najnizszym punkcie
wynosi nie wiecej niz 5 mm powyzej krawedzi podstawy
aluminiowej) lub uszkodzen dyskwalifikujgcych naktadki
stykowe z dalszej eksploatacji nalezy dokonac¢ ich
wymiany,
- Wymiane nalezy bezwzglednie wykonac¢ gdy:
a) wysokos¢ (grubosc) w srodku, co najmniej jednego
$lizgu, przekroczy maksymalne dopuszczalne zuzycie,
20.| x [ x | x |Sprawdzi¢ zuzycie naktadek stykowych b) wystepujg uszkodzenia, deformacje, powstate w
wyniku uderzen (znaczne lokalne wykruszenia grafitu),
c¢) nastgpito odklejenie lub oderwanie lokalne naktadki
grafitowej od korpusu $lizgu,
d) sg uszkodzone przez tuk elektryczny (o ile nie jest
mozliwe wygtadzenie powierzchni),
- Réznica wysokosci naktadek slizgéw z naktadkami
weglowymi nie powinna przekracza¢ 5 mm
- Wymaga sie aby obydwie naktadki slizgow wymieniac
jednoczesnie.
- Swobodny obrét powinien miescic sie w zakresie 5°+ 1.
21.| x | x | x | Oceni¢ swobode ruchu slizgacza Powinien by¢ jednoczes$nie symetryczny w obydwie
strony.
22. 2x | x | Ocenic stan catego slizgacza - Zwréci¢ uwage na deformacje ksztattu.
- Prawidtowos¢ pracy odbieraka prgdu sprawdza sie w
23.| x | x | x |Oceni¢ prawidtowos¢ pracy odbieraka trakcie postoju pojazdu trakcyjnego podczas kilku
podniesien i opuszczen.
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Lp.

P1|P2|P3

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

24,

2x | x .
opuszczania

Zmierzy¢ czas podnoszenia i

- Czas podnoszenia odbieraka do najwyzszego potozenia
roboczego przy znamionowym ci$nieniu sprezonego
powietrza powinien si¢ zawiera¢ w granicach od 6 s do
12 s,

- Czas opuszczania odbieraka z najwyzszego pofozenia
roboczego przy znamionowym ci$nieniu sprezonego
powietrza powinien sie zawiera¢ w granicach od 5 s do
10 s.

25.

2x | x

Zmierzy¢ nacisk statyczny

- W przypadku, gdy $rednia sita nacisku statycznego
odbieraka pradu wykracza poza dopuszczalne wartosci
(90 do 120 N) nalezy dokonaé jej regulaciji.

26.

2x | x

Wyczysci¢ izolatory i waz zasilania
pneumatycznego (waz tarflenowy)

- Czyszczenie przeprowadzi¢ przy uzyciu wody z
dodatkiem powszechnie dostepnych srodkéw myjgcych
stosowanych do celéw spozywczych. Zabrania sie
stosowania do czyszczenia Srodkdéw czyszczgcych
ropopochodnych oraz srodkéw ttustych.

-Po wyczyszczeniu / umyciu izolatora, z powierzchni
elementu izolacyjnego trzeba dokfadnie usung¢
pozostatosci zanieczyszczen i uzytego srodka
Czyszczacego.

27.

X |Zmierzy¢ podwojng site tarcia

-Max 20 N

28.

napedowego

Sprawdzi¢ stan linki mechanizmu

29.

x | Wyczyscic¢ odbierak i mieszek

- Czyszczenie catej konstrukcji odbieraka pradu
przeprowadzi¢ przy uzyciu powszechnie dostepnych
srodkow stosowanych np. do czyszczenia urzadzen
elektrycznych. Czyszczenie wykonywac réwniez przy
uzyciu czysciwa.

30.

x | Sprawdzi¢ potgczenia srubowe

- Wszystkie potaczenia powinny by¢ prawidtowo
zabezpieczone przed poluzowaniem i roztgczeniem. - w
miejscach do tego przewidzianych powinny byé
zastosowane zabezpieczenia przy uzyciu podktadek,
zawleczek, nakretek samozabezpieczajacych.

31.

X | Sprawdzi¢ stan tgcznikdow bocznikujgcych

- Linki uszkodzone (naderwane, rozplecione, przetarte),
z luznymi lub peknietymi koncéwkami podlegajg
wymianie na nowe,

- Mocowanie tgcznikéw musi by¢ pewne, a Sruby
mocujgce dokrecone.

32.

pneumatycznych

Sprawdzi¢ szczelnos¢ ztgcz

- Odbierak pradu zasila si¢ sprezonym powietrzem o
cisnieniu 0,5 MPa - po odcigciu doptywu powietrza, w
ciggu 10 minut spadek cisnienia nie moze by¢ wiekszy
niz 5%

33.

x | Sprawdzi¢ stan powtok ochronnych

- W przypadku uszkodzenia powtok lakierniczych nalezy
je naprawié.

34.

x | Sprawdzi¢ waz tarflenowy

- Wymiana weza tarflenowego konieczna jest w
przypadku jego rozszczelnienia lub innego uszkodzenia
dyskwalifikujgcego go z dalszego uzytkowania.

35.

2x | x

Smarowac odbierak prgdu

- Zgodnie z kartg smarowania

- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentacji przegladowe;j

1P/N

-86-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

. . . Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Koleje Dolnoslaskie S.A. P
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Lp. | P1| P2 | P3 | ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ne
Odtacznik dachowy OG-600
Sprawdzié stan wszystkich czesci - Brak us;kodzen (skutek uderzen obiektow obcych lub
36. X | x . h na dach warunkéw pogodowych),
umieszczonych ha dachu - W razie uszkodzen wymieni¢ na nowe.
- Usungc¢ ewentualne zabrudzenia,
- Zestyk noza ze stykiem nieruchomym zachodzi co
. o najmniej na 80% powierzchni styku,
Sprawdzi¢ stan (wyglad, zuzycie, - W przypadku braku smaru nasmarowac,
37. X | x |zabrudzenia) powierzchni styku i gniazda |- W razie potrzeby wymieni¢ zuzyte elementy, 1P/N
noza ruchomego - Sprawdzi¢ momenty dokrecenia $rub i nakretek,
- Wedtug dokumentacji producenta.
- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentacji przegladowej
Wylacznik szybki pradu DCU 800M
38.| x | x | x [Sprawdzi¢ wizualnie uziemnik UZ-5 - Sprawdzi¢ wizualnie stan obudowy.
39 2% | x Sprawdzi¢ raporty z historii zdarzen - W okresie gwarancji przesta¢ do wiadomosci
' czionu tgczeniowego producentowi wyrobu.
40. x* | Wykona¢ przeglad czionu fgczeniowego | *- Przeglad u producenta po 3 latach eksploatacii.
Wyltacznik szybki UR26-64 (alternatywnie)
41.| x | x | x |Dokona¢ ogledzin i wytgcznika Wg DTR producenta
42, 6x | x Sprawdglc zamocowanie v_vyiqczn_lka, Brak poluzowan i innych uszkodzen
mechanizmu i elementéw izolacyjnych.
Sprawdzi¢ stan potgczen obwodu
43. 6x [ x |gldwnego i obwodu sterowania (zaciski, |Brak poluzowan i innych uszkodzen
przewody, koncowki kablowe).
44, 6x | X Sprawdzi¢ stan i dzialanie ukladu Dziatanie uktadu napedowego powinno by¢ sprawne
napedowego
45 6x | X Dokona¢ oczyszczenia i sprawdzi¢ stan | Urzgdzenie powinno by¢ bez zabrudzen i uszkodzen.
) elementdw izolacyjnych
46. 6x [ x |Zdja¢ komore tukowag Wg DTR producenta
47 6x | x Sprawdzi¢ wizualnie stan $rub, nakretek, | Sprawdzi¢ $ruby, nakretki, zatrzaski itp., w razie potrzeby
] zatrzaskéw, w razie potrzeby dokrecic¢ wymienic.
Sprawdzi¢ stan i zuzycie stykow
ruchomego i statego, bieguna, przegréd,
48 6x | x rozkow wewnetrznych i rozkéw
' koncowych. Chwytacze iskier zdjg¢ i Wymagania wg DTR producenta
przeczysci¢. W razie koniecznosci
elementy wymienié.
49. 6x | x |Zatozy¢ komore tukows. Wykona¢ wg wymagan DTR producenta
50. X Zdemon.towac usztywnienie boku Wykonaé¢ wg dokumentacji porducenta
wytgcznika
51. x [ Oczysci¢ rejon stykéw Wymagany brak zanieczyszczen rejonu stykéw.
Dokona¢ pomiaru zuzycia stykow,
52. x | sprawdzi¢ i wyregulowa¢ odstepy, w razie | Wykona¢ wg wymagan DTR producenta
potrzeby wymienic
53. X | Smarowac zespét widetek oraz zaczep. Wykonaé wg wymagan DTR producenta
54. X Zamontc_)wac usztywnienie boku Wykonaé wg wymagan DTR producenta
wytgcznika
Wentylator silnika MSB-2-355/71-220T
55. x | x | Wyczysci¢ kratki ostonowe - Brak zabrudzen.
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Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
56 x Sprawdzi¢ stan topatek wentylatora, bicie
' wentylatora
Rozdzielnia niskiego napiecia RNN-DC, RNN-AC
Oczysci¢ wnetrze rozdzielni, sprawdzi¢
57. 6x | x |stan stykow gtéwnych i pomocniczych - Brak uszkodzen.
stycznikow oraz komér gaszeniowych
Sprawdzi¢ wkiadki bezpiecznikéw oraz - Brak uszkodzen,
58 x ich dokrecenie, mocowania przewodow - Potgczenia koncéwek przewodoéw do urzadzen
: i dokrecenie potgczen elektrycznych oraz | elektrycznych nie powinny by¢ poluzowane,
stan ztgcz wielowtykowych - Izolacja przewodéw nie moze by¢ uszkodzona.
59 X | Sprawdzi¢ stan izolacji - Brak uszkodzen,
) P ) - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
60. X \éVF)’/Lnlana baterii w jednostce centralnej - Wymiany dokonuje autoryzowany serwis producenta.
Obwody WN i nn
Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen - Potaczenia koncowek przewodow z aparatami,
61. X | x bwodu alé maszynami i urzadzeniami nie powinny by¢
obwodu gtéwnego. poluzowane.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzgdzen - Wszystkie potaczenia musza by¢ pewne, bez
62. X | X bwod t . uszkodzen izolacji,
obwodu przetwornic. - Bezpieczniki bez uszkodzen, okopcen.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie przyciskow, ) . . e
S . . . - Przeznaczaé do naprawy i wymiany urzadzenia ktére sg
63. x | x [tacznikéw i lampek sygnalizacyjnych na .
o niesprawne.
pulpicie.
Sprawdzi¢ obwéd i sprzegi sterowania - Sprawdzi¢ mocowania i st’an po+a1_czen przewodow,
64. X | x ielokrot - przewody nie powinny byé naprezone,
wielokrotnego. - Sprzegi nie powinny mie¢ widocznych uszkodzen.
65.1 x | x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen - Wszystkie elementy bez uszkodzen, potgczenia pewne i
) obwodéw silnikéw sprezarek. bez utlenien, zabezpieczenia nie uszkodzone.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzgdzen . - 4 )
66. X | X obwodow sterowania. Wszystkie wytgczniki i taczniki muszg by¢ sprawne.
67 x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen - Wszystkie potgczenia elektryczne pewne, bez
] pozostatych obwodédw pomocniczych. uszkodzen.
68 x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie tgcznikéw - Oczyscic¢ z kurzu, usunaé nadpalenia i nadtopienia
) i stycznikdw uszyniajgcych. stykow.
69. x | x Sprawdzi¢ stan przewodow zasilajgcych | Kable muszg byé bez uszkodzer.
maszyn elektrycznych.
Sprawdzi¢ potgczenia przewodow
70. X | X | maszyn elektrycznych z instalacjg - Zaciski muszg by¢ bez utlenien, pewnie potgczone.
zasilajaca.
71. X | x |Sprawdzi¢ uktad odgromowy.
Sprawdzi¢ elektryczne fgczniki - Przewody nie powinny byc naprezone,
72. X [ x X - Rury ochronne sprzgegow nie powinny mie¢ widocznych
miedzywagonowe. uszkodzen.
L . - Izolacja przewoddéw bez uszkodzen,
73. X | x SS raVé(!ZICVEt'\alr? potaczen elektrycznych - Potaczenia koncéwek przewoddéw do urzadzen
obwodow nn. elektrycznych nie powinny byé poluzowane.
Sprawdzi¢ stan blokad przedziatow - Blokady muszg zapewniac pewnie i szczelnie
4.1 x | x | x |, zamykanie przedziaty WN uniemozliwiajgc przypadkowe
i szaf WN. .
otwarcie.
L . - Skrzynie powinny by¢ kompletne, bez widocznych
75.| x | x | x | Sprawdzic stan szafy aparatow WN. uszkodzen oraz prawidliowo zabezpieczone.
., < - Potaczenia srubowe powinny by¢ czyste,
76. X | X Sprawdzm_: stan %Oiac,:zelnkstrUbowy%h - Dokreci¢ poluzowane nakretki i Sruby na listwach,
mocowania urzgazen elekirycznycn. - Zabezpieczy¢ przed samoczynnym odkreceniem.
77. x [ Wypeti¢ arkusz pomiarowy. 6P/N
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Przyrzady kontrolno-pomiarowe

Lp.|P1| P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’ﬂ:__
1 lax!| x | x Oczyéci_é ekran i ramke na pulpicie
sterowniczym
- Woltomierze, amperomierze powinny mie¢ doktadnosc¢
wskazan +2,5% w stosunku do przyrzadu wzorcowego,
- Wskazéwki przyrzadéw muszg dziata¢ ptynnie
> x | x Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich i bez zacieg,
' elektrycznych przyrzadow kontrolnych. - Manometry powinny wskazywac cisnienie
z doktadnoscig £2,5%, w widocznym miejscu powinna
by¢ okreslona data legalizaciji,
- Licznik energii musi by¢ zaplombowany.
Sprawdzi¢ stan mocowanie
3 X | X | x [poszczegdlnych podzespotéw - Mocowanie musi by¢ pewne.
predkosciomierza
4 x | x | x Sprawdzi¢ stan okablowania - Brak uszkodzen, trwatos¢ mocowania, ciagto$¢ powtoki
predkosciomierza zabezpieczajgcej.
- Brak uszkodzen mechanicznych, zabrudzen (np. widry
metalu) pewno$¢ zamocowania, petna szczelnos¢
L - . zabezpieczenia kabla sygnatowego. W razie
5 X X | Sprawdzi¢ nadajnik predkosciomierza uszkogzenia czujnika, c);%jnik nalgeiy wymieni¢ na
nowy. Wymiane wykonuje personel przeszkolony przez
producenta.
6 Sprawdzi¢ dziatanie instalaji i — Sprawdzenie przez producenta prgzdkoéciomierza be
. X . Sy przez przeszkolony personel zgodnie z dokumentacja
podzespotéw predkosciomierza producenta.
- Data kolejnej wymiany baterii znajduje sie na naklejce
Wymieni¢ baterie modutu EFA 15 usytuowanej na frontowej czesci urzadzenia,
7. X |rejestratora danych i zaktualizowaé - Wymiany baterii moze dokonywac tyko specjalnie
naklejke przeszkolony personel, posiadajgcy odpowiedni
certyfikat.
8. x | Zalegalizowa¢ predkosciomierz - Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z WTO producenta,
Sprawdzi¢ stan i mocowanie ztgcz
9 6x | x Wielostykc_)wych oraz ,poiaqzen_ia i . .| - Prawidlowe i pewne mocowanie.
mocowania przewoddw miernika napiecia
trakcji oraz pulpitu sterowniczego
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Urzadzenia i systemy czujnosci, urzadzenia przeciwpozarowe

Lp.|P1 (P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'XT_.
1 x | x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen - Urzgdzenia muszg dziata¢ pewnie, nie moze by¢
' radiotgcznosci znieksztatcen glosu.
Oczysci¢ z brudu i kurzu zewnetrzne
2. x | X | powierzchnie radiotelefonu suchg lub
wilgotng szmatka
Oczysci¢ anteny radiotelefonu i sprawdzic¢
3. x | x | pewno$c¢ potgczen srub mocujgcych - Stan anten sprawdzi¢ raz na pot roku.
i uchwytow
4 x | x Sprawdzi¢ stan kabli, potgczen i ztgcz - Potgczenia muszg by¢ pewne, przewody bez wytarg i
' radiotelefonu nadpalen.
Sprawdzi¢ podstawowe parametry - qudme z DTR producenta zalnstalqwanego
5. X diotelefonu radiotelefonu — zalecane sprawdzenie przez
ra autoryzowany serwis producenta.
- Dla SHP: czas opdznienia zatgczenia lampek max.
0,1 s; czas opdznienia zatgczenia buczka
2 +4s; czas zadziatania instalacji
) o ) wylotowej 0 + 3s,
Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadu SHP - Sprawdzi¢ dziatanie SHP poprzez przejechanie nad
6. X | x |iczuwaka aktywnego, radiostopu oraz elektromagnesami,
sygnalizacji - Dla CA: czas cyklu wzbudzenia 40 + 80s; czas
opoznienia zadziatania buczka 2 + 4s; czas
opoznienia zadziatania elektrozaworu 4 + 7s; czas
zadziatania instalacji wylotowej 0 + 3 s,
Co 1 rok czuwak podlega legalizacji.
7 X Wykonac stacjonarng prébe uktadu SHP, CA 6P/N
i RTF.
e oo e eV
8. x| x przewo?(olw doprowadzajacych oraz z blachy (o grubosci 10 mm) na miejsce peknigc
WSpornikow. i zaspawanie.
Dokona¢ pomiaru zawieszenia - Wysoko$¢ zawieszenia nad gtowka szyny 205+5mm,
9. x | x |elektromagnesu od gtéwki szyny, w razie odlegtos¢ od zewnetrznej czesci gtowki szyny 6P/N
potrzeby wyregulowad. 290+£10mm.
Sprawdzi¢ stan izolacji elektromagnesu - Pomiaru rezystanciji dokonac przy wyjetym
10. X | x| A o .
i przewodow zasilajgcych, generatorze - min 10MQ.
11.| x | x | x [Sprawdzi¢ plomby urzgdzeh czuwakowych. |- Urzadzenia czujno$ci musza by¢ zaplombowane
. . o - Gasnice powinny by¢ zamocowane w obejmach
Sprawdzi¢ stan gasnic, okres waznosci jej zabezpieczajgcych je przed przewréceniem,
12.| x | x | x |napetnienia. W razie potrzeby ponownie - umieszczone w widocznych i fatwo dostepnych

napetnic.

miejscach,
- Przeglad i konserwacja co 12 miesiecy.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

System smarowania

1. X | x| x . L
zespotu trakcyjnego oraz wézkow
tocznych i napedowych.

w dokumentaciji przeglgdowej

Lp.(P1|{P2| P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Zrﬂl-\:_
Przeprowadzi¢ smarowanie i konserwacje Karta smarowania zat. nr1P/N
poszczegolnych urzadzen elekrycznego | -\ Cha e nie wypetniaé zatacznika 1P/N 1P/N
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

ZAL ACZNIKI (P)
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania
Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zalacznik nr 1P/N - Karta smarowania ezt EN57AKD

- _
e FATR D2
.

E.‘..!.xl

IR PR “"?.ﬁ =SS FEIRJe
 —— - l - | ——
O,

25

\13‘14.20 ! 21

Oznaczenia w tabeli:

S - sprawdzi¢, smarowac, w razie potrzeby uzupetnic¢; W - wymieni¢; W* - pierwsza wymiana po 25000km,
nastepne co 250000km, W ™ - wymieni¢ w razie wymontowania sprezarki z uktadu klimatyzacji; P1 - poziom
utrzymania 1 (przeglad kontrolny); P2 - poziom utrzymania 2 (przeglad okresowy); P3 - poziom utrzymania 3
(przeglad duzy); PS - przeglad sezonowy; P4 - poziom utrzymania 4 (naprawa rewizyjna); P5 - poziom utrzymania

5 (naprawa gtéwna).Cyfra przed S lub W oznacza ze dana czynnos¢ ma by¢ wykonywana co okreslong krotnosé
danego przegladu (np. 3s lub 3w w kolumnie P3 oznacza co 3 przeglad P3)
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

. . . Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Koleje Dolnoslaskie S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Zuzycie srodkoéw
) . . smarnych (na c
Zespo_} llogé N . Srodki smarne urzadzenie lub ngstothwo_sc
Poz. wymagajacy na ezt Miejsce smarowania komplet) smarowania
smarowania ' -
Rodzai Oznaczenie S W
J lato [ Zima [ke] [ke] [P1[P2[P3]PS[P4[P5
1.1 8 Lozyska smar LT-4S3 0,06 1,5 -l-]s |- [wlw
Sworznie, tulejki
1.2 kpl. i prowadniki przektadni Smar hamulcowy L V4 0,2 0,4 Sls]s|wlw|w
Wozek toczny hamulcowej
36AN Podwieszenie
1.3 kpl. i zabezpieczenie belki Smar hamulcowy L Z 0,3 0,3 -ls|s|w|[s]|s
bujakowej
14 4 Czop skretu Smar grafitowany - 0,2 Sl-l-l-wlw
2.1 4 Lozyska. Smar L T-4S3 0,06 1,5 -l -s|-|w(|lw
Sworznie, tulejki i
22 kpl. prowadniki przektadni Smar hamulcowy L V4 0,1 0,2 -ls]s|wlw|w
hamulcowej
Podwieszenie i
2.3 Wozek napedny kpl. zabezbfn‘eclfenle‘belkl Smar hamulcowy L Z 0,3 0,3 -|ls|s|w|s|s
23MN/A Hjaxowe]
2.4 2 Czop skretu Smar grafitowany - 0,2 -l-l--wlw
Mobil Oil Synthetic Gear Oil
75W- 90;
2.5 4 Przektadnia osiowa Olej BP Energear SHX-LS 75 W-90; - 32 - (wWElwF| - [wEwF
ARAL Getribeol BS SAE 75W-
90
3. Spr@z;g?_fiowna 1 | korpus modutu $rubowego Olej Anderol 3057 M 041 61 s|w|s|wlw
Sprezarka pomocn. . . . . SIGMUS L DAB 100 (nazwa 0,15 kg
4. ‘Airpol AK2 1 miska olejowa Olej sprezarkowy handlowa Airpol) (0,2dm’) s|s|w|w|w|w
Sprzeg automatyczny Sprezyny, tuleje Smar Litomos EP23 0,2 - -ls|s|-|s]|s
5. i sprzeg krotki 2+2 Czopy zamocowania .
migdzywagonowy sprzegu i krzyzak glowicy Smar Litomos EP23 0,1 02 |-|s|s|-|w|w
Glowice przegubowe, Smar ET-4S3 005 | 015 || -|s|-|w|w
polaczenia sworzniowe
Potaczenia elektryczne Waz@hna ™ - 0,1 Sl - - wWwW
. techniczna
6. Odbierak pradu 2 Zosnol K q
PRSP Smar LT-4S3 0.05 or | -|-]s|-|w|w
¢wierckrazki
Tule]ewzrequle ramie Smar Turmogrease NM 4602 lub LT- 0.05 0.15 sl sl
gornej 483
. ol 3+ . . Polyol Ester Based TK - |
7. | Uklad klimatyzacji 2kpl, Sprezarka Olej 203-4332 - 15 4 W (W
8. Naped drzwi 12 cylindry smar Aliten N 003 | 008 |-|s|s|-|s|w
automatycznych
9. Prowadnice drzwi Powierzchnie trace Smar maszynowy 2 0,2 -l-]s|-|s]s
przesuwnych
10, Czop skretu 6 Gniazdo czopa Olej maszynowy L-AN46 lub | L-AN46Z lub 0,15 0,15 s{s|s|w|w|w
smar grafitowany grafitowany - 0,2 -l-l - - wlw
1. P"dpa;fl‘;:"cm 12 §lizgi Olej maszynowy L-AN46 L-AN46Z 0,01 001 |s|s|s|w|w|w
12. Zawiasy i zamki Powierzchnie trace Olej maszynowy L-AN46 L-AN46Z 0,05 - -|s|[s|s]|s]|s
Zderzak .
13. miedzywagonowy 4 Tuleja, pochwa, ptyta Smar grafitowany 0,25 - -ls|s|-|s]s
14. | Mostek przejsciowy Powierzchnie tragce Smar maszynowy 2 0,03 -ls|s|-|s]|s
Kurki i zawory w Wazelina
15. | uktadzie sprgzonego | kpl. Powierzchnie trace 7 ™ 0,01 0,01 -l -s|-]s|w
h techniczna
powietrza
16 Cylinder 4 Gtadz cylindra Smar Aliten N 0,1 0,1 -l-]s|-[s|w
i hamulcowy Sworzen, ttoczysko Smar hamulcowy L Z 0,05 0,1 -l s|s|w|lw|w
17 Uktad dzwigniowy | kpl. Przegubu dzwigni Smar hamulcowy L Z 0,2 0,4 -ls|s|wlw|w
) hamulca 4 SAB Smar hamulcowy L V4 0,05 0,1 - ls|s|w|w|w
18. Aparat giﬁzzczama 4 Powierzchnie trace Smar maszynowy 2 0,05 - -l -|s|-|s]|s
. Wazelina
19 |Aparatura elektryczna kpl. styki elektryczne techniczna ™w 0.1 ) NN NN
kpl. Zawory ep Olej wazelinowy biaty 0,1 0,1 -ls|s|-|[w|lw
. 4 kpl P(?w1erzchn1aprow?dzqca Olej Shell Tellus 32 We - 12s| s s|s
20, Nape;d' drzwi wozek w profilu gtdwnym potrzeb
przejsciowych 4\ oy | Pret prowadzacy kabel Smar Kliibler Polylub GLY 801 We ; 128 s | |s|s
spiralny potrzeb
21. | Drzwi przedsionkéw | 11 Powierzchnie toréw Smar Geralin P1 lub Shell Tellus 32 | _ "8 - 125 s s s
jezdnych wozka potrzeb
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 2P/N - Arkusz pomiarowy zawieszenia zderzakéw, zgarniaczy
torowych, zgarniaczy szynowych i sprzegéw czotowych ezt EN57AKD

4= P -
= |
) |
: Wymiar Wielkosci zmierzone
Oznaczenie .
konstrukcyjny Wagon ra Wagon s Wagon rb
L 910 + 960 mm
N 95 + 140 mm
M 940+ 955 mm

Strona Strona Strona

S| 100 + 110 mm

y
2]
1
2

Wodzek
23MN/A | 36AN

Odlegtos¢ od gtowki szyny:

S- zgarniaczy szynowych,

N — zgarniaczy torowych,

L — Srodka geometrycznego sprzegu czotowego

M — srodka geometrycznego zderzakéw miedzywagonowych

. data .
data pomiaru odbioru nr zalacznika strona
dokon_u Jacy odbierajacy 2PIN 1
pomiaru
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 3P/N - Arkusz pomiarowy luzéw wezta przymazniczego
ezt EN57AKD

Wymiary konstrukcyjne

A1+ As— 25 *2.1 dla wozka 36AN *

A1+ As— 32 *2.1 dla wozka 23MN/A*

* przy zabudowanych nowych sprezynach wymiar A+ As wynosi (zapas na osiadanie sprezyn) odpowiednio dla

woézka 23MN/A - 32 *5.1 i dla wozka 36AN - 25 *5.4

EZT — EN57AKD ............... Przebieg ........ccccciiiiiiiiis

zatacznik nr strona
3PIN 1/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

. . . Opracowat NEWA liwi A
Koleje Dolnoslaskie S.A. P hd G Gliwice S
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Nr wozka Wymiary [mm]
(kolejny od dopuszczalne .
Wagon kabiny Symbol konstrukcyjne po naprawie rzeczywiste Uwagi
cztonu ra) P4 P5
Ad A2 As As
® ! Ar= As As Ae A7 As
[
o +2_ *% 25+2 +2
S 257 S| P A A2 As As
=
2 A1+ As As Ae A7 As
Ad Az As As .
Vi
* 3 A+ As As As A7 As ?(:?
S +2 , **% 2 2 <E
32+ +. ~—"
§ 32 "% -3 325 A1 Az As A4 S
- <
4 A1+ As A Ao Ar Ao =
<
Ad A2 As As
5 5 At As As Ao A A
[
o +2_ *% 25+2 25+2
% 25754 = T A Ao As As
=
6 A1+ Ag As Ao Ar Ao

** przy zabudowanych nowych sprezynach wymiar A1+ As wynosi (zapas na osiadanie sprezyn) odpowiednio dla

woézka 23MN/A - 32 *5.1 i dla wozka 36AN - 25 *5.4

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr

strona

dokonujacy pom

iaru

odbierajacy

3P/N

2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Zalgcznik nr 4P - Arkusz pomiarowy zestawu kotowego ezt EN57AKD

Ow

Wartosci parametréw zestawow kotowych ezt w przeglagdach P1. P2, P3.

-08-

Wartos¢ parametru [mm]
Lp. Okreslenie pomiaru Rodzaj ) wymiar
Zestawu wymiar przegladowy iar k
konstrukcyjny (poziom utrzymania wymiar kresowy
P2iP3)
napedny 7554 >42 40
1 Grubosc¢ obreczy O
toczny 6551 >37 35
napedny 280545 <34 max. 36; min. 27,5
2 Wysokos$¢ obrzeza Ow
toczny 28%05,45 <34 max. 36; min. 27,5
napedny 32,5%0.5, >25 22
3 Grubos$c¢ obrzeza Oy
toczny 32,5%0.5 >25 22
napedny 10,8*0% >7 6,5
4 Stromos¢ obrzeza qr
toczny 10,8*0% >7 6,5
5 | Suma grubosci dwdch obrzezy napedny 65%% >50 48"
20, toczny 65+0:5 >50 481>
6 Srednica kota w okregu napedny 1000*% >934 930
tocznym D,D’ toczny 9404 >884 880
7 Roznica $rednic kot w zestawie napedny <0,5 <0,7 1,0
kotowym toczny <0,5 <0,7 1,0
zalgcznik nr strona

4P

1/2




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

. . . Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Koleje Dolnoslaskie S.A. P
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Karta pomiarowa zuzycia zarysu obreczy zestawow NI pojazdu
kotowych ezt EN57AKD
Suma ]
Grubos$c¢ obreczy | Wysokosé obrzeza Grubo§c Stromos$¢ obrzeza grubp Scl Srednica kota
o obrzeza q dwoch w okregu
Numer v Oy " obrzezy tocznym D,D' Uwadi
zestawu Of +OP wagl
Strona zestawu

L P L P L P L P L P
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

data pomiaru zalgcznik nr strona
dokonujacy pomiaru 4P 2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 5P/N - Protokét odbioru uktadow powietrza ezt EN57AKD

1. Préba statyczna hamulca pneumatycznego
Pomiar skoku ttoka w cylindrach hamulcowych (wagony prézne):
- dla wagondéw silnikowych 110 £ 5 mm
- dla wagonow rozrzgdczych 105 £ 5 mm.
Wyniki pomiaréw:

- pod wagonem rozrzgdczym ra (wagon ze sprezarkg gtowna) .. mm
- pod wagonem silnikowym w strong wagonura i mm
- pod wagonem silnikowym w strone wagonurb L mm
- pod wagonem rozrzgdczymrb mm
Stan Czas na_lpe’rmama Cisnienie w Czas .
. L cylindra : luzowania
Wagon Rodzaj hamulca obcigzenia h I d cylindrze do ciénieni
wagonu amulcowego do hamulcowym [MPa] o ci$nienia
95%P [s] 0,04 MPa [s]
iy 1,5-3,5 0,22 - 0,30 3-6
o Z Prézny
=3 Elektropneumatyczny 1535 037 -038 36
N g I3 tadowny — : :
o
S e N 1535 0,22 — 0,30 510
N £ > Prézny
c g
¥ 5 Pneumatyczny 1,5-35 0,37-0,38 5-10
~ tadowny
iy 1,5-3,5 0,29 - 0,37 3-6
Prézny
" Elektropneumatyczny 1535 043 -044 36
; tadowny — : ’
2 N 1,535 0,29 - 0,37 5-10
c Prézny
@ Pneumatyczny 1,535 0,43-0,44 5-10
tadowny — : ’
Prézny 1,5-3,5 0,22 - 0,30 3-6
2 Elektropneumatyczn
> P YezW " Yadowny 1535 0,37 -0,38 36
O
©
g Prézny 1,5-3,5 0,22 - 0,30 5-10
N
@]
i Pneumatyczny tadowny 1535 0.37-0,38 510
Uwaga:

Pomiary dla obcigzenia fadownego wykonac¢ wedtug instrukcji: TA 39315/72 ,Protokdt statycznych testow odbiorczych”
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Sprawdzenie dziatania hamulca przy hamowaniu i luzowaniu:

2. Sprawdzenie dziatania hamulca postojowego
Hamowanie i odluzowanie wykonano z obu kabin maszynisty.

Urzadzenie hamulca postojowego dziata:

5. Sprawdzenie szczelnosci instalacji powietrza uktadu zasilajacego

Spadek CiSnienia 0, TMPa/20min. ... ... e e et ananaans
6. Sprawdzenie szczelnosci uktadu hamulcowego

Spadek cisnienia 0,01MPa/5min w przewodzie hamuUICOWYM...... ... e e
7. Sprawdzenie szczelnosci cylindrow hamulcowych

Spadek cisnienia 0,01MPa/5min w cylindrze hamuUICOWYM . ..... ..o e
8. Sprawdzenie zaworéw bezpieczenstwa

Wezownica sprezarki 1,00 MPa, zbiorniki gtéwne 0,77 MPa, sprezarki pomocnicze 0,77 MPa

9. Sprawdzenie czasu napetniania uktadu
Od 0,6MPa do 0,7MPa w czasie <95 s

data pomiaru data odbioru zalgcznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 5P/N 2/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Koleje Dolnoslaskie S.A.
Data

Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Agregat sprezarkowy SL 20-5-111 ( altern. SL6-94)

Lp. Rodzaj, pomiar i préby

Dane wymagane Uzyskane wyniki

1 Nominalna predkosé¢ obrotowa sprezarki w obr./min 1470 ( 2855)

2 |Nominalne ci$nienie w MPa (bar)

1.0 (10) (0,9 (9))

3 |Zapotrzebowanie mocy w kVA

11,8 + 20%/-10% (6,8 +
20%/-10%)

4 |Wydajnos$¢ nominalna agregatu w dm3/min.

950 +6% (600+6%)

5 |Strumien objetosci powietrza chtodzenia m3/s

0,27 (0,15)

6 |Typ silnika elektrycznego

KB/05G-160MLA (KB/03-
112M)

7 |Natezenie pradu

17A +20%/ -10% ( 9,8A
+20%/-10%)

8 |Prad rozruchowy (20°C)

115A +20% (80A +20%)

9 |Nrfabryczny agregatu

10 |Nr fabryczny silnika

Uwaga: W nawiasie podano wymagania dot. SL6-94.

Pomiary kompletnego agregatu sprezarkowego po naprawie nalezy wykona¢ na stanowisku zasilanym
prgdem przemiennym o napieciu 400V, zgodnie z PN-ISO 1217:1999 i wyposazonym w zbiornik o

pojemnosci 550 I.

data pomiaru data odbioru zalacznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 5P/N 3/3
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Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 6P/N - Arkusz pomiarowy wyposazenia elektrycznego ezt
EN57AKD

— Podczas pomiaru rezystanciji izolacji i prob wytrzymatos$ci elektrycznej izolacji, od badanych obwodoéw nalezy odtgczy¢:
maszyny elektryczne, urzgdzenia elektryczne zawierajgce poétprzewodniki, cewki napieciowe, oporniki itp. w celu
wyeliminowania mozliwosci zasilania ich zwigkszonym napieciem podczas proby.

— Pomiar rezystancji izolacji nalezy dokona¢é za pomocga megaomomierza o napieciu 500V dla obwodéw nn
i megaomomierza o napieciu 2500V dla obwodéw WN.

1. Pomiar rezystancji izolacji obwodéw WN i nn (wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 50343:2003).

‘s o Wartos¢ zmierzona [MQ]
Obwéd, dla ktérego dokonano | \Vartos¢ | Napiecie
: wymagana | proby
pomiaru MQ] V] Wagon
ra S rb
dla obwodow WN, 3kVDC min. 5 2500
dla obwodow SN, 3x400VAC min. 5 2500
dla obwodow nn, 24 — 110 .
VDC min. 1 500

N

Préba wytrzymatosci elektrycznej izolacji obwodéw WN i NN

Wynik pomiaru

Obwad, dla ktérego dokonano | Parametry stgﬁ(;'e
pomiaru préby V] Wagon
ra S rb

dla obwoddéw WN, 3kVDC 50Hz/60s 8100
dla obwoddéw SN, 3x400VAC | 50Hz/60s 2550

dla obwodow nn, 24 — 110
VDC 50Hz/60s 500

3. Sprawdzenie uszynien ochronnych

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ uszynien ochronnych mierzgc rezystancje miedzy kilku dowolnie wybranymi zaciskami
uszyniajgcymi urzadzen elektrycznych a szyng kolejowa.

W kazdym przypadku zmierzona powyzej rezystancja uszynienia nie powinna przekraczac¢ 0,01Q. Wyzej wymienione
pomiary wykona¢ metodg techniczng prgdem statym o natezeniu okoto 50A.

zalgcznik nr | strona
6P/N 1/4
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Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

4. Proba odbierakéw pradu

L.p. Rodzaj préby Warto$¢ wymagana Odbierak A Odbierak B Uwagi
Ruch ptynny, bez
Ruch pionowy odbieraka (podnoszenie — Zat_fzymar"dikg‘{"?“%wf‘}’?h
1 | opuszczanie), przy ci$nieniu powietrza 0,33 Zg?i';";a’;rzz dgs:r"zev‘;ézcde
MPa jezdnego i opadanie — bez
uderzen.
2 | Czas podnoszenia 6+12s
3 | Czas opuszczania 5+10s
4 pzas odigczenia sie §]|zgacza od przewodu max 3 s
Jfazdnego na odlegto$é 30 mm
5 | Sredni nacisk statyczny 90 =120 N
6 | Podwodijna sita tarcia w przegubach max 20 N
7 | Sita utrzymujaca, przy starcie min 200 N
8 Sita utrzymujgca, 100 mm powyzej punktu min 200 N
startu
9 | Sita opuszczajgca min 130 N
3 x wiekszy od
: s Przemieszczenia
10 | Zakres usprezynowania slizgacza Wwymuszonego sik nacisku
przy opuszczaniu
Trzy stopnie swobody:
obrét w obie strony
11 | Swoboda ruchu slizgacza wzgledem osi poprzecznej
odbieraka oraz ruch
pionowy.
12 | Kat obrotu slizgacza max 5 £1°
13 Wychylenie poprzeczne, przy dziataniu sity max 30 mm
300 N
14 | Rezystancja izolacji min 15 MQ
15 | Wytrzymatos¢ elektryczna izolacji 1.2 000V ".:’O Hz w
ciagu 1 min
16 Przerwal |quacyjna pomled;y czescig bedaca min 36 mm
pod napieciem a konstrukcja pudta
5. Sprawdzenie regulacji reflektorow
Srodek jasnej plamy Wartos¢ wymagana Kabina sterownicza
reflektora [mm] * ra rb
Goérnego A  a 3417 5
DolnegoB b 1405 5
Dolnego C b 1405 £5
— *-dla odlegtosci czotownicy od ekranu: 25 m.
zatacznik nr | strona
6PIN 2/4
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Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
ekran
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6.

W przypadku innej odlegtosci od ekranu pomiarowego (zgodnie z normg ZN-01/PKP -3512-07)

al =f(a,x) =a bl =f(b,y) =b
gdzie:

a - wysokos$¢ umieszczenia projektora géornego w pojezdzie,

b - wysoko$¢ umieszczenia projektora dolnego w pojezdzie,

a1l - wysoko$¢ punktu maksymalnego natezenia oswietlenia gérnego projektora na ekranie,
b2 - wysokos¢ punktu maksymalnego natezenia oswietlenia dolnego projektora na ekranie,
X, Yy - odlegtos¢ ekranu pomiarowego od widkna zaréwki projektora.

400—x
400

400-y
400

Préba obwoddéw oswietlenia jednostki

Sprawdzenie przy pracy przetwornicy gtéwnej oraz przy zasilaniu z baterii:

7.

b)
c)

d)

Préby stacjonarne uktadu SHP, CA i radiostop

pomierzy¢ parametry aparatéw SHP oraz CA, ktére powinny spetnia¢ wymagania podane w tabeli ponizej. Wyniki
zapisa¢ w metrykach pomiarowych urzgdzen.

zalgcznik nr | strona
6P/N 3/4
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Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Lp. | Parametr |Wartos¢ parametru [mm]

Wymiar rzeczywisty

strona lewa strona prawa

N
N

]
= =

Tabela parametréw kontrolnych SHP, CA
Lp. | Parametr | Jednostka | Warto$é znamionowa | Zakres
Generator EDA-...
1 Czestotliwo$¢ generatora Hz 1000
2 Napiecie wyjsciowe (czujnik prawy) V 3,4
3 Prég czutosci (czujnik prawy) % 45
4 Napiecie wyjsciowe (czujnik prawy) \Y 3,4
5 Prég czutosci (czujnik prawy) % 45
6 Czas opéznienia buczka s 2,4
7 Czas opdznienia elektrozaworu s 4.5
8 Czas cyklu wzbudzenia sie czuwaka s 60
9 Czestotliwos¢ migania lampki czuwaka Hz 2,5
10 Pobdr pradu (bez obcigzenia) mA 160

8. Sprawdzenie sterowania drzwiami

9. Sprawdzenie ogrzewania nawiewnego

data pomiaru

data odbioru

zalacznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

6P/N

4/4
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Data Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 7P/N - Protokdét odbioru ezt EN57AKD
po naprawie/przegladzie ......

1. Nrfabryczny
Numer wagonu ra
Numer wagonu s
Numer wagonu rb

2. Numery wozkow / zestawdw kotowych / silnikéw trakcyjnych / przetwornic.

Nr wozka Nr zestawu Nr silnika Nr przetwornicy
kotowego trakcyjnego
Wagon ra
Wagon s
Wagon rb

3. Nr sprezarki powietrza
4. Masa pojazdu: ..........cceeviiiiiinnnn. [ka]
5. Sprawdzenie dokumentéw odbiorczych materiatéw, podzespotéw, czesci:
6. Sprawdzenie pozytywnej oceny poszczegolnych prob wg zatgcznikow WTWIO o o.k.

Jazde probng przeprowadzono z predkoscig konstrukcyjng z wynikiem pozytywnym.

Elektryczny zespot trakcyjny ENS57AKD nr

sie do eksploatacji w petnym zakresie predkosci.

* Niepotrzebne skresli¢, w przypadku przeglgdu wpisa¢ rodzaj przegladu

jest zdolny do ruchu i nadaje

o o.k.

data pomiaru

data odbioru

zalacznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

7PIN

M
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Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

WYKAZ CZYNNOSCI PRZEGLADOWYCH
WYKONYWANYCH PRZY 4 i 5 POZIOMIE UTRZYMANIA
POJAZDOW KOLEJOWYCH
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Data Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Pojazd kompletny

Lp. | P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNAT_.
y Usungé =z powierzchni zewnetrznej $cian,
x| x o :
dachéw i podiogi, smar oraz ttuste plamy.
> Oczysci¢ doktadnie powierzchnie dachéw oraz
x| x . o
rynienek Sciekowych.
X | x | Umy¢ powierzchnie zewnetrzna.
Oczysci¢, umyé i zdezynfekowaé, ze
4. | x | x [szczegdlnym uwzglednieniem zbiornika na
fekalia i urzgdzen WC.
5 | x | x Roztgczy¢ sprzegi krotkie pomiedzy czionami
' pojazdu.
6. | x | x Roztgczyc miedzyczionowe pofgczenia
' przewodow elektrycznych WN i nn.
7 1 x | x Odfigczy¢é przewody silnikow trakcyjnych od
' instalacji na pudle.
8. | x | x | Odtaczy¢ draggi hamulcowe od wozkow.
9. | x | x | Odigczy¢ pudta od wozkdw.
10 Podnies¢ pudta z wézkdw i ustawié je na
x| x )
stanowiska naprawcze.
1.1 x | x Demontaz maszyn, urzgdzenh, zespotow, - Podczas P4 demontowac jedynie te elementy ktore bedg
' podzespotéw i elementéw. wymieniane badz naprawiane.
12 Weryfikacja, zespotdw, podzespotdéw
Jox | x|, :
i elementow
Naprawa wzglednie wymiana, zespotow,
podzespotéw i elementdéw nie spetniajgcych
13.| x | x | kryteridw okreslonych w warunkach
technicznych odbioru, dokumentacji techniczno
- ruchowej, normach i instrukcjach,
14 x | x Sprawdzenie jakosci prac wykonanych w - Naprawa zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
) zaktadzie naprawiajgcego pojazd, i technologiczna.
Wykonac¢ wszystkie potgczenia Srubowe przy
15 x | x uzyciu nowych $rub, podktadek i nakretek oraz
' wszystkie zabezpieczenia przy uzyciu nowych
zawleczek.
16 Wymiana wszystkich elementow
ox | x .-
uszczelniajgcych na nowe.

-109-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Ostoja

Lp.

P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

Oczysci¢ ostoje, przeprowadzi¢ szczegotowe
ogledziny wszystkich czesci ostoi.

- Brak peknie¢ czesci i spoin,

- Brak odksztatcenh czesci i rozwarstwien,

- Max dopuszczalne wygiecie ostojnic
w ptaszczyznie pionowej nie moze przekraczac
w potowie ostojnicy wielkosci 5mm,

- Peknigcia spawac elektrycznie, na koncach pekniec
wywierci¢ otwory o $rednicy rownej grubosci $cianki
spawanej dla usunigcia karbu.

Po wykonaniu spoin otwory zaspawac, rozpryski spoiwa
usungc,

- Unika¢ spoin w pozycji putapowej, stosowac spoiny
doczotowe,

- Pekniete belki wzmocni¢ naktadkami grubosci 80%
grubosci $cianek wzmacnianych, dtuzszymi
o0 100mm w kazdg strone od pekniecia, szerokosé
dopasowac do pasa belki tak, aby mozliwe byto
wykonanie spoin o przekatnych réwnych grubosci blachy
nakfadki.

41N
4.2N

Oczysci¢ z zanieczyszczeh i korozji

- Srutowad.

Krzywg lub zwichrowang ostoje prostowac.
Doprowadzi¢ do wymiarow konstrukcyjnych.

- Na zimno — przy niewielkich wygigciach, jesli niema
obawy pekniecia ksztattownikoéw lub ich elementéw,
- Na gorgco — w pozostatych przypadkach.

Sprawdzi¢ stan czotownic, otworéw pod
urzgdzenia ciegtowe

- Podczas P4 dopuszcza sie 3mm wgniecen czotowych
pod zderzakami,

- Srednice otworéw dla $rub mocujgcych zderzaki powinny
odpowiada¢ wymiarom konstrukcyjnym.

Uszkodzone, wgniecione czotownice i otwory
naprawic.

- Prostowac¢ lub wycigé wgniecione czesci czotownicy i
wstawi¢ nowe,
- Otwory napawac i wykona¢ nowe.

Sprawdzi¢ zamontowanie i naprawic
zgarniacz.

- Po zmontowaniu ezt ustawi¢ wysokos$¢ zgarniaczy
(torowe - 95+140mm).

Skontrolowa¢ czop skretu oraz miejsca
podparcia nadwozia na wozkach.
W PS5 wymieni¢ na nowe.

- Dopuszczalne powiekszenie $rednicy otworu w
gniazdach czopa skretu —do 130mm, pod warunkiem
zachowania luzu miedzy czopem a otworem — 0,2+1mm,

- Dopuszczalne zuzycie ptyty i slizgu belki skretu przy P4
— max 4mm. Dla wyréwnania zuzycia mozna stosowac¢
podktadki z otworami na sruby o grubosci do 4 mm.

Zdemontowac¢ wszystkie demontowalne
elementy ostoi.

Sprawdzi¢ stan wszystkich elementéw ostoi
i spoin. Po wykonaniu napraw dokonaé
pomiardw i wypetni¢ karte pomiarows.

- Ustali¢ wielkosci wykrytych peknie¢ przy pomocy
penetrantow,

- Sprawdzi¢ wymiary ostoi,

- Elementy ostoi jak ostojnice, poprzecznice, czotownice —
bez peknie¢, wybrzuszen lub wgniecen,

- Miejscowe zuzycia nie mogg przekracza¢ 20% grubosci
materiatu,

- Wyniki pomiaréw muszg sie miesci¢ w podanych
odchytkach.

41N
4.2N

10.

Ostoje zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

-110-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Nadwozie

Lp. | P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

Dokonaé¢ demontazu kabin rozrzgdczych
i przedziatéw pasazerskich.

Oczysci¢ blachy poszycia zewnetrznego ezt.

- Srutowad lub piaskowad.

Sprawdzi¢ szkielet. Skorodowane lub
uszkodzone fragmenty naprawi¢ lub wymienic.

- Brak peknie¢, wgie¢ lub innych uszkodzen
mechanicznych,

- Miejscowe zuzycie nie wieksze niz 20% grubosci
materiatu,

- Krawedzie wycie¢ w krokwiach nie mogg mie¢ peknieé
i naderwan,

- Brak peknig¢ spoin potgczeniowych w weztach

konstrukcyjnych, ztagcza spawane z peknigciami

powyzej 20% ich diugosci powinny by¢ wyciete

w catosci,

Odksztatcone elementy konstrukcji nosnej

wyprostowac,

Elementy szkieletu $cian bocznych wykonac ze stali

10HA i 18C2A, elementy szkieletu dachu ze stali

St3ScuX (w przypadku wycofania danego gatunku

stali nalezy uzy¢ zamiennikdw dopuszczonych

normami).

Dokona¢ pomiaréw pudta i otwordow
drzwiowych i okiennych pudta.

Karta pomiarowa

5.1N
5.2N

Sprawdzi¢ poszycie dachu, $cian bocznych
i czotowych oraz podtogi. Skorodowane lub
uszkodzone czesci poszycia naprawi¢ lub
wymienic.

Brak pekniec¢, wgiec lub innych uszkodzen
mechanicznych,

Dopuszczalna falisto$¢ $cian bocznych mierzona
liniatem o dtugo$ci 1m w kazdym miejscu nie moze
przekroczyé 1,5mm, dachu (mierzona w kierunku
wzdtuznym) — 5mm,

Powierzchnie Scian przy otworach okiennych

i drzwiowych muszg zapewniac szczelnos¢ okien

i drzwi po ich zamontowaniu, dach powinien
zapewnia¢ catkowitg szczelnosé,

Skorodowane rynny $ciekowe wymienic,
Dopuszczalne uszkodzenia korozyjne blach poszycia
dla $cian czotowych i bocznych oraz dachu 25%
grubosci blachy, dla podtogi max 20% grubosci
materiatu,

Elementy poszycia wykonaé¢ odpowiednio: pudto
(grubos¢ 2mm) — stal 10HA; dach (grubos¢ 1,5mm) i
podtoga (grubos¢ 1,25) — stal St3SCuY (w przypadku
wycofania danego gatunku stali nalezy uzy¢
zamiennikéw dopuszczonych normami).

Sprawdzi¢ stan i droznos¢ kanatéw
wentylacyjnych silnikéw trakcyjnych.

Kanaty czyste, drozne i szczelne, na P5 zabezpieczyé
farbg antykorozyjna.

Nanies¢ nowg izolacje akustyczng we wnetrzu
pudia,

Uszkodzone powierzchnie oczysci¢ do podtoza
stalowego, pomalowac¢ farbg antykorozyjng

i nanies¢ izolacjg akustyczng — grubos¢ 1,5+2mm, aw
miejscu przykrecenia beleczek drewnianych
0,3+0,5mm.

Zamontowac elementy izolacyjne wnetrza
pudia.

- Izolacje zamontowac w taki sposéb, aby uniemozliwi¢
obsuwanie sie podczas eksploatacji ezt, izolacja
podtogi musi wypetnia¢ zagtebienia podtogi falistej.
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Lp.

P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

Sprawdzi¢ elementy wytozenia $cian i sufitow.

- Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic,
- Brak peknig¢, deformac;ji, zataman, rozklejen
i przebarwien.

10.

Wymieni¢ wytozenie $cian i sufitow.

11.

Sprawdzi¢ elementy wewnetrznego wytozenia
podtogi.

W P5 wyktadzine w catym pojezdzie wymieni¢
na nowg w kolorystyce uzgodnionej z
zamawiajgcym.

- Uszkodzone wymienic,

- Na P5 zatozy¢ wytozenie o jednakowej kolorystyce,
miejsca styku poszczegdlnych elementow wyktadziny
podtogi potaczy¢ spoing,

- Pokrywy inspekcyjne powinny doktadnie przylega¢ do
podtogi i zapewnia¢ catkowitg szczelnos$¢, zamki
pokryw ujednolicone i sprawne.

12.

Sprawdzi¢ stan drzwi zewnetrznych
i wewnetrznych.
W P5 drzwi wymieni¢ na nowe.

- Skorodowane elementy naprawi¢ lub wymieni¢,

- Wszystkie drzwi muszg sie zamykac bez zacieé,
ocierania sie oraz bez konieczno$ci uzywania
nadmiernej sity,

- Wszystkie drzwi zewnetrzne po zamknigciu muszg byc¢
szczelne, mocowanie uszczelek musi umozliwia¢ tatwg
ich wymiane w eksploataciji,

- Korozyjne uszkodzenie elementéw metalowych
konstrukcji drzwi nie moze przekracza¢ 20% przy P4,

- Dziatanie wszystkich zamkdéw prawidtowe,

- Luz miedzy wktadkg i prowadnikiem w prowadzeniu
dolnym drzwi na P4 nie powinien przekracza¢ 2,5mm,
a na P5 zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng,

- Drzwi muszg spetnia¢ warunki stawiane wytozeniu
wewnetrznych $cian,

- Drzwi automatyczne powinny dziata¢ sprawnie
i otwieracC sie rownoczesnie,

- Przeswit drzwi 1000x1950mm, czas zamykania 2+8s,

- Zawory recznego otwierania drzwi i buczek
sygnalizacyjny sprawne.

13.

Sprawdzi¢ stan okien.
W P5 okna wymieni¢ na nowe.

- Elementy uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢,

- Okna osadzone szczelnie,

- Szyby okienne ze szkta hartowanego i bez pekniec,

- Na P4 na powierzchni szyby moga wystepowac
pojedyncze rysy o dt. max 30mm w ilo$ci nie wiekszej
niz 6szt (nie dotyczy szyb czotowych),

- Szyby czotowe i boczne w kabinie sterowniczej nie
moga powodowac deformacji ani zmiany barwy,

- Zamki i zaczepy okna powinny zabezpieczac¢ przed
samoczynnym otwarciem.

14.

Dokona¢ ogledzin zamocowania wyposazenia
przedziatu WC.
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Zbadac szczelnos¢ instalacji wody wraz ze
zbiornikami, naprawi¢ szczelnosci na
15.] x potgczeniach i zdezynfekowaé instalacje.
Sprawdzi¢ dziatanie i wyregulowaé¢ wskaznik
poziomu wody.
Oczysci¢ umywalke. Sprawdzi¢ szczelno$¢
kurkc')w,. ,Zz.aworéw’ nies;czelne’zt.j’emontowaé, - Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone oprzyrzagdowanie,
16.| x naprawic i zamontowac. Oczyscic oraz . - Wyregulowaé strumier wody.
naprawi¢ mechanizmy spustowe umywalki i
odprowadzenie wody z podtogi WC.
Zbada¢ zbiorniki wody, naprawi¢ odkamienic.
Dokonac¢ ogledzin zawieszenia zbiornikow,
17.] x uszkodzenia naprawi¢. Sprawdzi¢ i naprawi¢
instalacje wody i armature. Zdezynfekowac
instalacje wody.
18.1 x Zbadac uktad grzewczy wody, uszkodzony
) wymontowac, naprawi¢ i zamontowac.
Wymontowac zbiornik wody, naprawié¢
odkamieni¢ i zamontowa¢. Dokona¢ ogledzin - Zdezynfekowac instalacje wody,
19. X | zawieszenia zbiornikéw, uszkodzenia - Wymieni¢ i zabudowac¢ sufity pod zbiornikami i ostony
naprawi¢. Wymieni¢ i zabudowa¢ instalacje instalacji wody.
wody i armature.
20. X | Wymieni¢ uktad grzewczy wody i zamontowac.
21 Zamontowa¢ nowe wyposazenie wewnetrzne
. X L
przedziatéw WC.
22. x | Wymontowa¢ zbiornik na fekalia
23. x | Wymontowa¢ urzgdzenia systemu toalety
24.| x OczySC|c’z,b|0|?n|k na feka“a’ ,Zbadac - W razie potrzeby naprawi¢ uszkodzenia.
szczelnos¢ zbiornika i zawordw.
25. x | Zamontowac¢ nowy zbiornik na fekalia.
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji wodnej - zfcvlzqncezerpalny i zawory spustowe muszg by¢
26.| x | x |iurzgdzen sanitarnych oraz zamknietego - Sterownik systemu WC nie moze sygnalizowat
systemu WC. zadnych btedéw.
- Po uruchomieniu przycisk ptukania wymagane jest:
a) rozpoczecie ptukania,
b) woda wyplywajaca z dysz nie powinna tworzy¢
L " . mgietki,
27.| x | x | Przeprowadzi¢ kontrole funkcji ptukania toalety o) mizka powinna sig opréznia,
d) na sterowniku nie powinny pojawiac si¢ zadne
zgtoszenia usterek (nie zapala sie zaden
z wskaznikow).
Sprawdzi¢ szczelnos$¢ elektromagnetycznego
28.| x | x | zaworu czerpalnego umywalki i szczelno$é zaworéw | - Przewody musza by¢ drozne.
spustowych.
29.| x | x | Sprawdzi¢ dziatanie blokady drzwi WC " Dlokada drzwi must zapewniac pewne zamknigcie
30. Zabudowac¢ nowy system toalety prézniowe;.
- Blachy ryflowane progéw stopni i wsporniki stopni nie
mogg mie¢ ubytkdw materiatu ani peknie¢, nie mogg
‘e : o by¢ odksztatcone,
31.] x | x Sprawdzic stopnie wejsciowe, porgcze, - Wyneka stopni wejsciowych szczelna,

wsporniki.

- Ksztatt poreczy zgodny z dokumentacja, o gtadkiej
powierzchni,
- Sruby mocujace porecze starannie dokrecié.
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- uszkodzenia naprawic,
- naprawione elementy nie mogg mie¢ w miejscach
naprawy odksztatcen powierzchni, miejsc nie

32 | x Ogledziny uszczelnien przejs¢ dowulkanizowanych,

' miedzywagonowych. - guma nie moze wykazywac oznak starzenia sie,
- watki gumowe na tylnych Sciankach wagonéw powinny
zapewniac¢ ich wzajemne przyleganie na torach w tukach
0 najmniejszych dopuszczalnych promieniach,
- uszkodzenia naprawi¢ lub wymienic,
- Sruby mocujgce nie wykrzywione, bez uszkodzen
o L . wintu,

33. x | Zdemontowac i wymienic watki. - gruby i ptaskowniki mocujgce watki muszg by¢
zabezpieczone przed korozjg i pomalowane na kolor
czarny.

34 x Zdemontowa¢ wszystkie urzgdzenia

) wewnetrzne.
- Uszkodzone wymienic,
- Podczas P5 mostki wymieni¢ na nowe,
- Blachy mostkéw z blachy zebrowanej nie moga by¢
znieksztatcone, zuzycie korozyjne nie wieksze niz 20%
35.| x | x | Sprawdzi¢ stan mostkéw przej$ciowych. grubosci blachy,
- Niedopuszczalne pekniecia blach,
- Powierzchnie sprezyn srubowych utrzymujgcych blachy
mostkow powinny by¢ gtadkie, bez rys
i pekniec.
. - Uszkodzone wymienic,
36.| x [ x Sprawdzié .sta_r] kamer. - Szyby czyste, bez peknigé, rys, odpryskow,
W PS5 wymieni¢ na nowe. - Obudowa nieuszkodzona.
Sprawdzi¢ dziatanie i stan wycieraczek szyb - Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic,
37.| x | x |czolowych. - Wycieraczki powinny zapewnia¢ skuteczne wycieranie
W P5 wycieraczki wymieni¢ na nowe. szyb na catej diugosci pracy pior wycieraczek.
- W przypadku zabrudzenia soczewek nalezy je przemy¢
Oczysci¢ powierzchnie soczewek, delikatna}'szmatka z wodg lub alkohqlem, .
przeprowadzi¢ kontrole (i ewentualng - Sprawdzi¢, czy przeV\_/ody. przytgczeniowe nie sg

38. | x regulacje) wysokosci detekcji czujek systemu uszkodzone mechanicznie,

) . ; L, . - Sprawdzi¢, czy ztgcza sg pewnie osadzone,
Zliczania pasazerow, oraz przeprowadzic - W przypadku wykrycia usterek sprawdzi¢ wszystkie
kontrolne proby zliczania ilo$ci pasazeréw. potgczenia a w przypadku stwierdzenia uszkodzenia

urzgdzen, wadliwe odesta¢ do serwisu.

39. | x Dokonaé oceny stanu technicznego urzgdzen |- Nie demontowaé czesci nie wymagajgcych napraw,

] wewnetrznych. - Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.

- Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic,
Sprawdzi¢ stan potek bagazowych, poreczy, - Brak peknie¢ i uszkodzen mechanicznych,

20 | x | x siedzen i ich mocowan do podtogi, stolikdw - Pewne mocowanie elementdw,

' podokiennych i innego wyposazenia ezt. - Brak zadrapan, wyrwan, peknieé i uszkodzen siedzen,
W P5 wymienié na nowe. - Uzupetni¢ brakujgce smietniczki, uszkodzone naprawic

lub wymieni¢ na nowe.
p . . ol - Uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢,

1. x | x DokonaF: ogledzin stglazy pulpitow - Brak peknigé i uszkodzen milachanicznych,

sterowniczych w kabinach rozrzadczych. - Sztywne mocowanie do $cian i podiogi.

42. | x | x Sprawdzi¢ wyposazenie wnetrza kabiny - Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienié.

sterownicze;.
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Sprawdzi¢ stan tabliczek informacyjnych,
43. | x | x |napiséw i znakéw samoprzylepnych lub - Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienic.
kalkomanii
- Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienic,
44. | x | x | Sprawdzi¢ fotel maszynisty - Tapicerka bez uszkodzen,
- W P5 wymieni¢ tapicerke na nowa.
45. | x | x | Sprawdzi¢ stan uchwytéw na gasnice - Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienic,
Sprawdzi¢ stan i dziatanie podestow dla 0os6b | - uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienic,
46. | x | x | _. e A
niepetnosprawnych. - sprawdzi¢ stan dokrecenia $rub i nakretek.
- Nie moze wystepowac przerwa w liniach,
A Sprawdzi¢ dziatanie instalacji - Kon'coyvllq przewodow powinny mie¢ oznaczniki,
7.1 x . . - Zaciski listew nie moga by¢ utlenione,
rozgtoszeniowe;. - Tasma oplotowa wigzki przewodow nie moze by¢
uszkodzona.
48 | x Sprawdzi¢ dziatanie wzmacniacza - Potgczenia elektryczne wzmacniacza musza by¢
] rozgtoszeniowego. wykonane trwale.
Sprawdzi¢ dziatanie regulatoréw gtosnosci, - W kazdej pozycji pokretta regulatora glosnosci musi
49. | x . istnie¢ pewne potgczenie obwodu zasilania uzwojenia
uszkodzone wymienic na sprawne. pierwotnego transformatora gto$nikowego.
50. | x Sprawdzi¢ gtosniki, uszkodzone wymieni¢ na
sprawne.
51. | x Sprawdzi¢ rezystancje izolacji instalaciji.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie wyswietlaczy . . . )
52. | x | x |kierunku. - EIektromczne tab_hce u_1formagy1nel muszg pracowac
. sprawnie na cafej powierzchni wyswietlacza.
W P5 wymieni¢ na nowe.
54. | x | x |Sprawdzi¢ zamykanie drzwi na postoju. ) ?rfvalvaL:wsozs? gzgss-prawne, czas zamykania (otwierania)
- Wszystkie brzeczki musza dziata¢ poprawnie,
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodow - Przy otwieraniu drzwi centralnym (z kabiny maszynisty),
55. | x | x |sterowania drzwiami automatycznymi i indywidualnym (po daniu uprawnien do otwarcia z kabiny
sygnalizacji odjazdu. maszynisty) i awaryjnym — drzwi muszg pracowaé
prawidtowo.
56. X | Zabudowaé nowg instalacje rozgtoszeniowa.
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Waézki napedne i toczne

Lp. | P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’ﬂi_
Wézek rozmontowad, wszystkie elementy
1. X [ x "y . N
oczysci¢ z brudu i korozji.
Sprawdzi¢ stan i dokona¢ pomiaru ram . o o )
wozkow i belki bujakowej, naprawic lub - Ramy i belki bujakowej wozkow nie mogg by¢
wymienié elementy uszkodzone. Wymiary nadpekniete, bez wgniecen, wybrzuszen i wgniecen, 2N
2. X [ x . ’ - Powierzchnie przylgowe, bazujgce i wspdtpracujgce nie
k 3N
.ramylwo; a . .. L mogg miec rys, zatar¢, uszkodzen z wybrzuszeniem lub
i belki bujakowej doprowadzi¢ do wymiaréw ubytkiem materiatu.
naprawczych.
3 x | x Sprawdzi¢ stan wspornikéw sprezyn gumowo | - Wsporniki bez uszkodzen, zregenerowaé wybicia,
) — metalowych. - Uszkodzone prowadniki wymienic.
Sprawdzi¢ mocowanie i stan gniazda czopa
skretu, fozysko oraz slizgi boczne wozka.
Sprawdzi¢ stan wieszakoéw, sworzni i - Charakterystyka amortyzatoréw zgodna
4 x otworéw zawieszenia oraz stan z wymogami konstrukcyjnymi,

) amortyzatoréw. Uszkodzone lub zuzyte - Na ztgczach klejorjych i elementa!ch gumowych.nie'
e|ementy Wym|en|c Wypracowane Otwory mogg WyStQpOWEC pOd 0b0|azen|em rozwarstwienia.
zregenerowac, zuzyte sworznie wymienic,
dokona¢ smarowania wezidw obrotowych.

Sprawdzi¢ stan elementéw gumowych - Na powierzchniach gumowych nie moga wystepowac
i metalowo-gumowych, elementy pekniecia i odksztatcenia, oraz oznaki starzenia sie
5 | x o wielkosciach parametrow nie ) I?)Tjamlg/,z=26 kN ugiecie 41 mm % 6,15 mm 8N
odpowiadajgcych wymogom wymieni¢ na - Dla Fz=35 kN ugiecie 53 mm + 7:95 mm:
nowe. - Dla Fz=45,5 kN ugiecie 67 mm + 10,05 mm.
Spr@z)énylsrUb?(ng gniazda §pr_¢’2y|i1 . - Sprezyny nie moga mie¢ peknigg, rys i uszkodzen
Sprawdzic, uszkodzone wymienic. Luzne mechanicznych. Zwoje koricowe nie mogg mieé ostrych
gnlazda §prezyn nOSﬂyCh.UmocowaC. krawedzi i zadzioréw,
Sprawdzi¢ charakterystyki sprezyn no$nych, |- Wymiary sprezyn w stanie swobodnym nie powinny
6. | x w przypadku przekroczenia wartosci przekracza¢ warto$ci podanych na rysunkach
dopuszczalnych sprezyny wymienic. konstrukcyjnych, o ]
Wieszaki sprezyn no$nych oraz sworznie - Wysokosci sprezyn pod obcigzeniem probnym muszg
zuzyte ponad dopuszczalny wymiar by¢ zgodne z warto$ciami podanymi na rysunkach
N konstrukcyjnych.
naprawczy wymienic.
Sprawdzi¢ szczelnos¢ i charakterystyki
th.?mienia amortvzatoréw. W prz yad)I/<u - Sita ttumienia musi by¢ taka jak podana na rysunku
7. X K orty rtosci d przyp Invch konstrukcyjnym,
zzgﬂ;c;(;z’(?)p;awv;;igﬁ% opuszczainyc - Jakiekolwiek wycieki oleju sg niedopuszczalne.
L . - Sworznie, ogniwa zawieszenia, sprezyny belki bujakowej
8. x | Wymieni¢ na nowe elementy wézka. i amortyzatory hydrauliczne.
. o ) - Brak peknig¢ spoin lub czesci,
Naprawi¢ uszkodzone dzwignie, ciegta, - Brak odksztatcen czesci,
9 x wieszaki, belki hamulcowe z ich - Brak wzeréw, peknie¢ i rozwarstwien,
) zabezpieczeniem, pataki zabezpieczajgce - Odchytki odlegtosci miedzy $rodkami otworow czesci
i obsady klockéw hamulcowych. uktadu hamulca powinny by¢ zgodne
z podanymi w dokumentacji konstrukcyjne;.
. L - Brak pgknie¢ spoin lub czesci,
Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone - Brak odksztatcen czesci,
10 x dzwignie, ciegta, wieszaki, belki hamulcowe z | - Brak wzeréw, peknieé i rozwarstwien,
' ich zabezpieczeniem, pataki zabezpieczajace | - Odchytki odlegtosci migdzy srodkami otworow czesci
i obsady klockow hamulcowych. uktadu hamulca powinny by¢ zgodne
z podanymi w dokumentacji konstrukcyjne;.
1.1 x | x Wymieni¢ na nowe tulejki, Sruby i sworznie - Wymieniane elementy muszg mie¢ wymiary

oraz wstawki klockéw hamulcowych.

konstrukcyjne.
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Ramy wozkow oczysci¢ z zanieczyszczen
12. x | i korozji metodg piaskowania lub srutowania
i zabezpieczyé antykorozyjnie.
Ramy wozkow, belki bujakowe, wieszaki,
13.| x | x .dZWIgme’ (?Iegia, sprezyny nosne - - Malowanie zgodne z kolorystyka pojazdu.
i urzgdzenia hamulcowe po naprawie i
odbiorze pomalowac.
- Dopuszcza sie miejscowe spawanie ramy woézka, jesli
pekniecia nie przekraczajg 50% przekroju czesci
14 x Parametry wozkow doprowadzi¢ do wartosci spawanej, 2N
' konstrukcyjnych. - Wyniki pomiaréw musza miescic¢ sig 3N
w dopuszczalnych odchytkach podanych w kartach
pomiarowych.
15. X Wszystkie ele.me.n,ty gumowe | metalowo- - Parametry zgodne z dokumentacjg konstrukcyjna.
gumowe wymieni¢ na nowe.

- Montaz wézka powinien by¢ zgodny
z dokumentacjg konstrukcyjna,

- Sruby i sworznie umieszczane w uktadzie pionowym
powinny by¢ zaktadane tbami do géry, za$
umieszczane w uktadzie poziomym — tbami do srodka
wozka,

- Nakretki i zawleczki w Srubach i sworzniach powinny
by¢ prawidtowo zabezpieczone przed samoczynnym
rozmontowaniem sie,

- Przekfadnie dzwigniowe hamulca mechanicznego na
wozku nalezy tak zmontowac, aby mozna byto je tatwo
poruszac,

-.Grubos¢ wszystkich wstawek hamulcowych musi byé
jednakowa

- Przy zatozonych klockach kontrolnych
i zahamowaniu odlegtos¢ koncow gornych ciegiet od
czotownicy wozka silnikowego powinna wynosic: a=244
mm, b=190mm.

16 x | x Zmontowac¢ kompletny wozek. Zbadac
' hamulec i przeprowadzi¢ jego regulacje.
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Zestawy kotowe z tozyskami i maznicami i zawieszeniem silnikéw
trakcyjnych oraz przektadnia

Lp. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z",IAT_.
- Zawieszenie silnikow powinno by¢ zgodne z
Sprawdzi¢ elementy zawieszenia silnikow dokumentacja,
1 x | x trakcyjnych, elementy uszkodzone naprawi¢ | - Sruby, sworznie i ciegta ukladu zawieszenia silnika
) lub wymienic. powinny by¢ bez rys, peknieé, a wszystkie te elementy
W P5 wymieni¢ na nowe. powinny by¢ w spos6b pewny osadzone i
zabezpieczone przed samoczynnym odkrecaniem.
Zestaw kotowy wymontowac, oczyscic Na powierzchniach szlifowanych czopéw w miejscu
i odrdzewi¢. Skontrolowac o$ i kota bose na osadzenia fozysk dopuszcza sie:
wystepowanie peknigc. O$ skontrolowac - pojedyncze rysy o gtebokosci do 0,5 mm usytuowane
2 x | x defektoskopowo. Sprawdzi¢ obrecze czy nie wzdtuz osi, 1.1N
: sg luzne oraz stan zamocowania pierscieni - drobne ryski po toczeniu o dtugosci najwyzej 1/3 1.2N
zaciskowych. obwodu, . .
W P5 przeobreczowaé zestawy kotowe, - czopy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
tozyska toczne wymieni¢ na nowe. smarem.
Sprawdzié maznice na wystepowanie - Brak wzerow lub wytar¢ na powierzchniach roboczych
-z 2 . LA korpuséw maznic,
peknieé¢. Sprawdzi¢ stan gniazd prowadnikow X .
3. X | X |maznic i szczelnos¢ pokryw.. Elementy - Nie przekroczone wymiary naprawcze, ,
, T - Na korpusach maznic brak odksztatcen, wtrgceh
zuzyte lub uszkodzone wymienic. niemetalicznych, peknie¢, ztaman lub wykruszen,
- Brak peknie¢ i wykruszen na pokrywach maznic.
Wszystkie sprzegta podatne nalezy . L . ,
LT . - Sprawdzi¢ pod kagtem pekniec€ i innych zniszczen. W
4. x| X Ezgﬂgglzzvr\,:ac wizuainie pod katem razie niejasnosci skonsultowac sie z dostawca.
- Sprawdzi¢ pod kagtem uszkodzen, luznych potgczen
srubowych, kompletnosci ztozenia,
- W razie uszkodzen/brakdéw wymieni¢/uzupemic,
5 x Oczysci¢ obudowe przektadni osiowej. - Obudowa skrzyni moze by¢ czyszczona przy pomocy
' Sprawdzi¢ potgczenia mechaniczne. zimnej badz cieptej wody z dodatkiem podstawowego
Srodka czyszczgcego,
- Do czyszczenie mozna uzyé myijki ci$nieniowej (przy
uzyciu nie nalezy kierowa¢ dysz myjki na uszczelnienia).
6 x | x Sprawdzi¢ stan czujnika szybkosciomierza, - Elementy niesprawne, zuzyte lub uszkodzone naprawi¢
' szczotek potgczen uziemiajgcych. lub wymienic.
: : - - Sprawdzi¢ przektadnig pod katem peknie¢, ubytkodw
/. X | Wizualna inspekcja korozyjnych, szczelnosci.
- Lustro oleju nie moze nigdy spasc¢ ponizej znaku
poziomu minimalnego,
- Jezeli poziom oleju spadnie ponizej znaku minimum,
8. X | Sprawdzié poziom oleju w przektadni. niezbedne jest uzupetnienie poziomu oleju,

- Przy kazdym sprawdzeniu poziomu oleju wyczysci¢ pret
magnetyczny przy srubie wlewowej, oraz sprawdzi¢ czy
nie ma na nim opitkéw metalu. Po dolaniu oleju nalezy
po 5 minutach ponownie sprawdzi¢ poziom.
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Oczysci¢ obudowe przektadni osiowe;.
Sprawdzi¢ potgczenia mechaniczne.

- Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen, luznych potgczen
srubowych, kompletnosci ztozenia,

-W razie uszkodzen/brakow wymienic¢/uzupetnic,

- Obudowa skrzyni moze by¢ czyszczona przy pomocy
zimnej badz cieptej wody z dodatkiem podstawowego
Srodka czyszczgcego,

-Do czyszczenie mozna uzy¢ myjki cisnieniowej (przy
uzyciu nie nalezy kierowa¢ dysz myjki na uszczelnienia).

Przektadnie zdemontowac i przekazaé do
10. | x* | x |producenta w celu wykonania naprawy
gtéwnej.

- Naprawe gtéwng powinien przeprowadzaé
specjalistyczny personel,

- Przekfadnie nalezy zdemontowac z pojazdu,

- Naprawe nalezy wykonywac po oczyszczeniu
zewnetrznych powierzchni przektadni i zdemontowaniu
kot,

- Czesci zuzyte lub uszkodzone nalezy naprawic lub
wymieni¢ na nowe. Lozyska toczne, elementy gumowe i
zawieszenie powinny zosta¢ wymienione na nowe,

-*zgodnie z dokumentacjg producenta, przektadnia nie
wymaga naprawy do osiggniecia przebiegu 1000000 km
lub max po 6 lat eksploatacji.

-119-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Silnik trakcyjny — TMF 50 29-4

Lp. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie wyposazenia
wentylacyjnego, usungé¢ zanieczyszczenia

- Wyczysci¢ kratki otworéw wylotowych,
- Wyczyscic¢ kanaty dolotowe,
- Sprawdzi¢ stan wentylatoréw nadmuchowych.

2. | x | x |Sprawdzenie uszkodzenh zewnetrznych

- Sprawdzi¢ silnik trakcyjny pod kgtem uszkodzen
zewnetrznych natury mechanicznej (np. rysy
powodowane przez kamienie),

- Wymontowac¢ uszkodzone elementy mocujgce i
elementy zawieszenia, naprawi¢ uszkodzone czesci
lub wymieni¢ elementy mocujgce,

- W razie potrzeby uzupetni¢ zabezpieczenia
antykorozyjne.

Nalezy sprawdzi¢ wszystkie dostepne
3. | x | x |potgczenia srubowe pod katem dokrecenia,
luzéw, osadzenia lub brakujgcych elementow.

-Niedopuszczalne sg jakiekolwiek braki oraz
nieprawidtowosci. Brakujgce elementy nalezy
uzupetnic,

- Luzy oraz wszelkie usterki nalezy usungg.

4. | x | x |Przeglad okablowania silnika

- Elektryczne kable potgczeniowe nalezy sprawdzac
pod katem uszkodzen i brakéw izolaciji,
- Uszkodzone przewody wymienic.

5. x [Mycie zewnetrzne
6. | x* | x |Odtagczyc silnik od przektadni osiowej
7. | x* | x |Demontaz wirnika.
8. | x* | x |Zdemontowac ostone silnika oraz TMBU
9 * Zdemontowac kotnierz przekfadni osiowej oraz
Ll x*]ox :
kratki
10 x* | x |Wymieni¢ tozyskowanie silnika
111 % | x |Wymieni¢ i wyrownowazy wimnik silnika
12 x* | x |Wyczysci¢ uzwojenie stojana
13. < | x Sprawdzi¢ stan izolacji uzwojenia stojana.
Jezeli uszkodzone wymienic
14. < | x Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne. Jezeli sg
uszkodzone naprawié/wymienié
15. | _. . (s
x* | X [Zmontowaé zespot silnikowy
16.

x* | x | Potgczyé silnik z przektadnig osiowg

* - zgodnie z dokumentacjg producenta, silnik nie wymaga naprawy do osiggniecia przebiegu 1000000 km lub max
po 6 lat eksploatacji, zaleca sie naprawe przez producenta, naprawa musi by¢ przeprowadzona zgodnie z

dokumentacjg silnika.
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zasilania powietrzem

Sprezarka gtéwna, pomocnicza, cylindry hamulcowe, uktad mechaniczny hamulca, system hamulcowy oraz

Sprawdzenie szczelnosci systemu
hamulcowego i zasilania powietrzem

- Podczas préby szczelnosci nie nalezy uruchamiaé
zadnego z dodatkowych odbiornikéw powietrza, by
unikngc¢ jego zwiekszonego poboru.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu sie ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetni¢ przewody PZ i PG
do wiasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Uruchomi¢é hamowanie stuzbowe 100% hamulcem
EP przestawiajgc dzwignie zaworu maszynisty do
pozycji MB.

4. Zwolni¢ hamulec postojowy.

5. Odtgczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtéwne;j
AO1L.

6. Podtgczy¢ manometr do kr6écow kontrolnych na PZ
i PG (kro¢ce B11 przy presostatach B16 i B18).

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

7. Skontrolowa¢ cisnienie w PZ na manometrze
podtgczonym do krdéca kontrolnego B11 przy
presostacie B16.

- Maksymalny spadek ci$nienia w PZ: < 0,03 MPa w
ciggu 5 minut.

8. Skontrolowac cisnienie w PG na manometrze
podtgczonym do kroéca kontrolnego B11 przy
presostacie B18.

- Maksymalny spadek cisnienia w PG: < 0,03 MPa w
ciggu 5 minut.

9. Zdemontowa¢ manometr oraz ztgczki z kroécow
kontrolnych B11 i za$lepi¢ kré¢ce kontrolne B11.

10. Podtgczy¢ manometr do kré¢écow kontrolnych .16 w
urzadzeniach EP Compact.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

11. Skontrolowa¢ cisnienie C na manometrze
podtgczonym do kréécow kontrolnych .16.

- Maksymalny spadek cisnienia C: < 0,03 MPa w ciggu
5 minut.

12. Zdemontowa¢ manometr oraz ztgczke z kréccow
kontrolnych .16, oraz zaslepi¢ krocce kontrolne .16.
13. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (ptozy) spod két.

Sprawdzenie dziatania hamulca
bezposredniego elektropneumatycznego EP

- Niebezpieczehstwo zmiazdzenia! Podczas proby
dziatania hamulce zostang uruchomione, a nastepnie
zwolnione. Nalezy upewnic sie, ze w poblizu klockow
hamulcowych nie pracujg zadne osoby.
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Sprawdzenie dziatania hamulca
bezposredniego elektropneumatycznego EP

1. Zabezpieczy¢ kota, aby zapobiec niekontrolowanemu
przemieszczeniu sie pojazdu.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetic¢ przewody Pz i PG do
wiasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy.

4. Wigczy¢ tryb pracy hamulca EP (hamulec
bezposredni elektropneumatyczny).

5. Podtgczy¢é manometry do kro¢céw kontrolnych .12
znajdujacych sie na jednostkach EP-Compact cisnienie
sterujgce Cv (3 punkty pomiarowe), do krécca
kontrolnego B11 przy presostacie B18 cisnienie PG
(jeden punkt pomiarowy) oraz kro¢cow kontrolnych .16
znajdujacych sie na jednostkach EP-Compact —
cisnienie w cylindrach hamulcowych C (3 punkty
pomiarowe).

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.
Alternatywnie lub dodatkowo do sterowania hamulca
B50 nalezy podtgczyé laptop z zainstalowanym
oprogramowaniem STO3A.

- Laptop, min. Pentium 200MHz (zalecany Intel Pentium
4 (1,8GHz) lub szybszy, min. 128MB RAM (256
zalecane), wolna przestrzen na dysku twardym min.
150MB na instalacje programu, 50MB na dziatanie
programu, min. Windows 95 (zalecany Windows XP,
2000).

- Oprogramowanie terminala serwisowego STO3A dla
technologii ESRA (Elektroniczny system do Zastosowan
Kolejowych).

6. Odhamowac ezt. przestawiajgc dzwignig zaworu
maszynisty D01 do pozycji RP — pozycja wyjsciowa.

7. Sprawdzi¢ stan zahamowania ezt.

- klocki hamulcowe sg oddalone od kot.

- Sprawdzi¢ sygnalizacje zluzowania hamulca.

- Cisnienie Cv=0 MPa.

- Cisnienie PG=0,5 MPa

- Cisnienie C=0 MPa.

8. Przestawi¢ dzwignie zaworu maszynisty D01 do
pozycji 1B — pierwszy stopien hamowania.

9. Sprawdzi¢ stan zahamowania ezt.

- klocki hamulcowe sg oddalone od kot.

- Sprawdzi¢ sygnalizacje zluzowania hamulca.

- Cisnienie Cv wzrosto.

- Cisnienie PG=0,5 MPa

- Cisnienie C wzrosto.

10. Punkty 8-9 powtdrzy¢ dla kolejnych stopni
hamowania: 2,3,4,5,6,7,MB.

11. Zwolni¢ hamulec EP przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji RP.

12. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usungc kliny (ptozy) spod kot
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- Niebezpieczenstwo zmiazdzenia! Podczas préby
dziatania hamulce zostang uruchomione, a nastepnie
zwolnione. Nalezy upewnic sie, ze w poblizu klockow
hamulcowych nie pracujg zadne osoby.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu sie ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napeti¢ przewody PZ i PG
do wiasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy.

4. Wigczy¢ tryb pracy hamulca PN (hamulec posredni
pneumatyczny)

5. Podigczy¢ manometr do kré¢cédw kontrolnych .15
znajdujacych sie na jednostkach EP-Compact cisnienie
sterujgce STV (zawor rozrzgdczy) — 3 punkty
pomiarowe, do kré¢ca kontrolnego B11 przy
presostacie B18 cisnienie — PG (jeden punkt
pomiarowy) oraz do kré¢cow kontrolnych .16
znajdujgcych sie na jednostkach EP-Compact —
cisnienie C (3 punkty pomiarowe).

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa dokfadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztagczka KB SfS, numer katalogowy C105707.
Alternatywnie lub dodatkowo: do sterownika hamulca
B50 nalezy podtagczy¢ laptop z zainstalowanym
oprogramowaniem STO3A.

Sprawdzenie dziatania hamulca posredniego - Laptop, min. Pentium 200MHz (zalecany Intel
pneumatycznego (PN) Pentium 4 (1,8GHz) lub szybszy), min. 128MB RAM
(256 zalecane), wolna przestrzen na dysku twardym
min. 150MB na instalacje programu, 50MB na dziatanie
programu, min. Windows 95 (zalecany Windows XP,
2000).

- Oprogramowanie terminala serwisowego STO3A dla
technologii ESRA.

- Przewdd szeregowy RS232 9-pinowy, SUB-D,
wtyczka meska-zenska, zbrojony 1:1.

6. Odhamowac ezt. przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty D01 do pozycji RP — pozycja wyj$ciowa.
7. Sprawdzi¢ stan hamulca ezt.

- klocki hamulcowe sg oddalone od kot.

- Sprawdzi¢ sygnalizacje zluzowania hamulca.

- Cisnienie Cv=0 MPa.

- Cisnienie PG=0,5 MPa

- Cisnienie C=0 MPa.

8. Przestawic¢ dzwignie zaworu maszynisty DO1 do
pozycji 1B — pierwszy stopien hamowania.

9. Sprawdzi¢ stan hamulca pojazdu.

- Klocki hamulcowe sg oddalone od kot.

- Sprawdzi¢ sygnalizacje zluzowania hamulca

- Cisnienie STV wzrosto

- Cisnienie PG spadto

- Cisnienie C wzrosto

- Cisnienie C, wagon s: 0,31 £ 0,01 MPa

10. Punkty 8-9 powtdrzy¢ dla kolejnych stopni
hamowania: 2,3,4,5,6,7,MB.
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Sprawdzenie dziatania hamulca posredniego
pneumatycznego (PN)

11. Zwolni¢ hamulec PN przestawiajgc dzwignie
zaworu maszynisty do pozycji RP.

12. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (ptozy) spod kot.

X | x | Sprawdzenie dziatania hamulca postojowego

- Niebezpieczenstwo zmiazdzenia! Podczas préby
dziatania hamulce zostang uruchomione, a nastepnie
zwolnione. Nalezy upewnic sie, ze w poblizu klockow
hamulcowych nie pracujg zadne osoby.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu si¢ ezt.

2. Zwolnic hamulec przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty D01 do pozycji RP.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy.

- Zawor kulowy B10 na podwoziu pojazdu (wagony ra i
rb) jest otwarty.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli z
terminala maszynisty.

- Sprawdzenie hamulca postojowego za pomocag
przetacznika cisnieniowego B12 zamontowanego na
podwoziu pojazdu (wagony ra i rb) wskazuje zwolnienie
hamulca postojowego ( alternatywnie lub dodatkowo:
sprawdzi¢ sygnat elektryczny za pomocg STO3A).

4. Sprawdzi¢ stan zahamowania pojazdu.

- Klocki hamulcowe sg oddalone od kot.

5. Zataczy¢ hamulec postojowy.

- Zawor kulowy B10 jest otwarty.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli z
terminala maszynisty

- Sprawdzenie hamulca postojowego za pomocg
przetgcznika cisnieniowego B12 wskazuje
uruchomienie hamulca postojowego (alternatywnie lub
dodatkowo: sprawdzi¢ sygnat elektryczny za pomoca
STO3A).

6. Sprawdzi¢ stan zahamowania pojazdu.

- Klocki hamulcowe sg docisniete do kot

7. Zwolni¢ hamulec postojowy, a nastepnie zamknac¢
zawor kulowy B10 oraz sprawdzic jego dziatanie.

- Dostepnos¢ zaworu kulowego, odpowietrzanie.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli
(informacja o uzyciu hamulca postojowego na terminalu
maszynisty).

- Sprawdzi¢ stan hamulca na woézkach wyposazonych
w hamulec parkingowy: klocki hamulcowe sg docis$nigte
do kot,

8. Ponownie otworzy¢ zawér kulowy B10:

- sprawdzi¢ stan hamulca na wézkach wyposazonych
w hamulec postojowy: Klocki hamulcowe sg oddalone
od kot..

9. Usungc kliny (ptozy) spod kot.

10. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zakonczy¢ prace pojazdu.
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- Ponizej opisany jest test hamulca bezpieczenstwa na
poziomie systemu hamulcowego. Nalezy przestrzegaé
reguly, stanowigcej, ze sprawdzenie dziatania
pracujgcych podzespotéw powinna byé powtarzana z
innych wagondw i innych kabin maszynisty.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu sie ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetni¢ przewody PZ i PG
do wiasciwych warto$ci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Otworzy¢ elektryczng petle hamulca
bezpieczenstwa.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest
uruchamiany poprzez zawory hamulca bezpieczenstwa
.03i .04 w urzgdzeniach EP Compact (jezeli dotyczy,
dodatkowo nalezy sprawdzi¢ sygnat elektryczny za
pomocg STO3A).

- PG zostaje odpowietrzony: 0,0 MPa (zbedne jest
stosowanie bezposredniego i posredniego hamulca
bezpieczenstwa).

4. Zamkng¢ elektryczng petle hamulca
bezpieczenstwa.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa zostaje
zwolniony.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

5. Uruchomi¢ dzwignie hamulca bezpieczenstwa B22.
- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest
uruchamiany poprzez zawory hamulca bezpieczenstwa
.03i .04 w urzgdzeniach EP Compact (jezeli dotyczy,
dodatkowo nalezy sprawdzi¢ sygnat elektryczny za
pomoca STO3A).

- PG zostaje odpowietrzony: 0,0 MPa (zbedne jest
stosowanie bezposredniego i posredniego hamulca
bezpieczenstwa).

6. Przywrdci¢ dzwignie hamulca bezpieczenstwa B22
do poprzedniego pofozenia.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest zwolniony.
- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

7. Uruchomi¢ czuwak D25.

- Posredni hamulec bezpieczenstwa jest uruchamiany
przez zawor rozrzgdczy B41 (cisnienie Cv 0,38 MPa
moze by¢ zmierzone na kréc¢cu kontrolnym B14).

- Cisnienie w PG: 0,0 MPa.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest
uruchamiany poprzez zawory hamulca bezpieczehnstwa
.03i .04 w urzgdzeniach EP Compact (zbedne jest
stosowanie bezposredniego i posredniego hamulca
bezpieczenstwa; jezeli dotyczy, dodatkowo nalezy
sprawdzi¢ sygnat elektryczny za pomocg STO3A).

Sprawdzenie dziatania hamulca
bezpieczenstwa
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bezpieczenstwa

Sprawdzenie dziatania hamulca

8. Zamkna¢ zawér bezpieczenstwa SIFA czuwaka D25
oraz napetnic¢ ponownie PG.

- Hamulec bezpieczenstwa zostaje zwolniony.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

9. Przesung¢ zawér maszynisty D01 w pozycje
hamowania awaryjnego (EB).

- Posredni hamulec bezpieczenstwa jest uruchamiany
przez zawor rozrzgdczy B41 (ci$nienie Cv (wstgpne
cisnienie sterowania) 0,38 MPa moze by¢ zmierzone
na kréécu kontrolnym B14).

- Cisnienie w PG: 0,0 MPa.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa jest
uruchamiany poprzez zawory hamulca
bezpieczenstwa .03 i .04 w urzgdzeniach

EP Compact (zbedne jest

stosowanie bezposredniego i posredniego hamulca
bezpieczenstwa).

10. Przywréci¢ zawor maszynisty DO1 do pozycji
wyjsciowej oraz napetni¢ ponownie PG.

- Posredni hamulec bezpieczenstwa zostaje zwolniony.
- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

- Bezposredni hamulec bezpieczenstwa zostaje
zwolniony.

11. Zatgczy¢ hamulec postojowy.

12. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (ptozy) spod kot.

obcigzenia

Sprawdzenie dziatania hamulca zaleznego od

- Czynnosci opisane ponizej nalezy wykonac dla
kazdego zestawu kotowego.

- W trakcie przeprowadzania kontroli nie wolno
wchodzi¢ do pojazdu.

1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec
niekontrolowanemu przemieszczaniu sig ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napetic¢ przewody PZ i PG
do wtasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.

3. Podtgczy¢é manometr do krééca kontrolnego .16 w
urzadzeniu EP Compact.

- Manometr 0-1,0MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

4. Odhamowa pojazd przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty D01 do pozycji RP.

5. Podiaczy¢ do kroéca kontrolnego .13 w urzadzeniu
EP Compact zewnetrzne zrédio zasilania powietrzem o
regulowanej warto$ci cisnienia.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa dokfadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

6. Ustawi¢ zewnetrzne zrodto zasilania powietrzem na
poziomie obcigzenia T(pusty). Dodatkowo mozliwa
sprawdzenie sygnatu elektrycznego z czujnika cisnienia
.08 w urzadzeniu EP Compact za pomocg STO3A.
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- Cisnienie T(pusty), wagony ra i rb: 0,18 + 0,01 MPa
- Cisnienie T(pusty), wagon s: 0,18 £ 0,01 MPa

7. Zahamowac¢ pojazd przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji (EB).

8. Skontrolowac cisnienie C na manometrze
podtgczonym do krdééca kontrolnego .16 w

urzgdzeniu EP Compact. Dodatkowo mozliwa
sprawdzenie sygnatu elektrycznego z czujnika
cisnienia .11 w urzgdzeniu EP Compact za pomoca
STO3A.

- Cisnienie C, wagony ra i rb: 0,25 + 0,01 MPa

- Cisnienie C, wagon s: 0,31 £ 0,01 MPa

9. Odhamowac pojazd przestawiajac dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji RP

10. Ustawi¢ zewnetrzne zrédto zasilania powietrzem na
poziomie obcigzenia T (tadowny). Dodatkowo mozliwa
kontrola sygnatu elektrycznego z czujnika cisnienia .08
w urzgdzeniu EP Compactza pomocg STO3A.

- Cisnienie T (tadowny), wagony ra i rb: 0,30 + 0,01
MPa

Sprawdzenie dziatania hamulca zaleznego od | - Cisnienie T (tadowny), wagon s: 0,29 + 0,01 MPa
obcigzenia 11. Zahamowac ezt. przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji (EB).

12. Skontrolowa¢ cisnienie C na manometrze
podtagczonym do kro¢ca kontrolnego .16 w urzadzeniu
EP Compact. Dodatkowo mozliwa kontrola sygnatu
elektrycznego z czujnika cisnienia .11 w urzadzeniu EP
Compact za pomocg STO3A.

- Cisnienie C, wagony ra i rb: 0,35 + 0,01 MPa

- Cisnienie C, wagon s: 0,39 + 0,01 MPa

13. Odhamowac¢ ezt. przestawiajg¢ dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji RP.

14. Punkty 4-8 powtorzy¢ dla kazdej jednostki EP
Compact (na jeden wagon przypada jedna jednostka
EP Compact).

15. Zdemontowa¢ manometr oraz ztgczke z krééca
kontrolnego .16 w urzadzeniu EP Compact, oraz
zaslepic krééce kontrolne .16.

16. Zatgczy¢ hamulec postojowy.

17. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakohczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (ptozy) spod kot.

- Czynnosci opisane ponizej nalezy wykonac dla
kazdego zestawu kotowego.

- W trakcie przeprowadzania kontroli nie wolno
wchodzi¢ do pojazdu.

Sprawdzenie dziatania uktadu informacyjnego | 1. Zabezpieczy¢ kota klinem (ptozg) aby zapobiec

0 obcigzeniu niekontrolowanemu przemieszczaniu sie ezt.

2. Uruchomi¢ sprezarke i napeic¢ przewody PZ i PG
do wiasciwych wartosci.

- Cisnienie w PZ: 0,7 MPa.

- Cisnienie w PG: 0,5 MPa.
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Sprawdzenie dziatania uktadu informacyjnego
o obcigzeniu

3. Odhamowa¢ pojazd przestawiajgc dzwignie zaworu
maszynisty do pozycji RP

4. Podtgczy¢ manometry MP1 i MP2 do kroécow
kontrolnych L08 przy zaworach regulujgcych L05, a
manometr MP3 do ztgczki .13 na urzadzeniu EP
Compact.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa dokfadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztgczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

5. Cisnienie na manometrze MP3 powinno by¢
wartoscig srednig z pomiaréw na manometrach

MP1 i MP2 (sprawdzenie dziatania zaworu
usredniajgcego L09).

6. Zamkna¢ zawor kulowy L04 oraz sprawdzi¢ jego
dziatanie.

- Dostepnos¢ zaworu, odpowietrzanie.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli z
terminala operatorskiego

7. Otworzy¢ zawor kulowy L04 oraz sprawdzi¢ jego
dziatanie.

- Dostepnos¢ zaworu.

- Sprawdzenie dziatania systemu elektrycznej kontroli
zgodnie z dokumentacjg producenta pojazdu.

8. Zdemontowa¢ manometry oraz ztgczki z kroccoéw
kontrolnych LO8 oraz ze ztgczki .13, oraz zaslepic
krécce kontrolne LO8 i ztgczke .L13.

9. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakonczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (ptozy) spod kot.

Sprawdzenie dziatania gtéwnego systemu
8. | x | x [zasilania powietrzem i sterowania ci$nieniem
(sprezarka gtéwna)

1. Uruchomic¢ sprezarke ezt.

2. Zmierzy¢ cykl zmiany wiez osuszacza A02, mierzac
czas pomiedzy kolejnymi przetgczeniami.

- Czas pomigdzy kolejnymi przetaczeniami powinien
wynosi¢ okoto 2 minuty.

- Przy przetaczaniu wiez osuszacza powinien by¢
styszalny dzwiek spuszczania powietrza (pojedynczy,
gtosny ,wystrzat”).

3. Sprawdzi¢ nastawy presostatu A12 sterujgcego prace
sprezarki; w tym celu nalezy powoli odpowietrza¢ PZ od
wartosci 0,7 MPa poprzez otwarcie kurka na jednym ze
zbiornikow gtéwnych.

4. Sprawdzic¢ cisnienie w PZ, gdy wigcza sie gtowna
sprezarka AO1.

- Gtéwna sprezarka wigcza sie przy wartosci cisnienia w
PZ na poziomie 0,6 + 0,02 MPa (dolna nastawa
presostatu A12).

5. Zamkna¢ kurek na zbiorniku gtéwnym.

6. Sprawdzi¢ cisnienie w PZ, gdy wylgcza sie gtéwna
sprezarka AO1.

- Gtéwna sprezarka wytgcza sie przy cisnieniu 0,7 +
0,02 MPa (go6rna nastawa presostatu A12).

7. Odigczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtownej
AO1L.

8. Catkowicie odpowietrzy¢ uktad pneumatyczny
systemu. W tym celu nalezy oprézni¢ PG, PZ, zbiorniki
pomochnicze, zbiorniki systemu wazenia L03, zbiornik
uo7.

-128-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Lp.|P4|P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA e

Sprawdzenie dziatania gtéwnego systemu
8. | x | x |zasilania powietrzem i sterowania cisnieniem
(sprezarka gtéwna)

9. Podtagczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtéwnej
AO01.
10. Zmierzy¢ czas tadowania catego uktadu do

momentu, w ktérym wylgczy sie sprezarka gtéwna AOL.

- Czas tadowania catego uktadu od 0,0 do 0,7 MPa
powinien wynie$¢ ~ 23,6 minuty

11. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakohczone,
zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
oraz usung¢ kliny (ptozy) spod kot.

Sprawdzenie dziatania systemu pomocniczego
9. | x | x |zasilania powietrzem i sterowania odbieraka
pradu

1. Odtgczy¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtownej
AO1L.

2. Podtgczy¢é manometr do kroéca kontrolnego U10
przy presostacie U05.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa dokfadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztgczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

3. Odpowietrzy¢ PZ przez kurek jesdnego ze
zbiornikéw gtéwnych do poziomu ponizej 0,45 MPa.
4. Podnies$¢ a nastepnie opusci¢ odbierak pradu (za
pomoca przycisku na pulpicie maszynisty).

- W chwili, gdy ci$nienie na manometrze podtgczonym
do kroéca kontrolnego U10 wynosi 0,45 + 0,02 MPa,
sprezarka pomochicza UO1 rozpoczyna prace.

5. Sprawdzi¢ poziom cis$nienia, przy ktorym wylgcza sie
sprezarka pomocnicza UO1.

- W chwili, gdy cisnienie na manometrze podtgczonym
do krééca kontrolnego U10 wynosi 0,55 + 0,02 MPa,
sprezarka pomocnicza U01 wytacza sie.

6. Zdemontowa¢é manometr oraz ztgczke z krécca
kontrolnego U10 i zaslepic¢ krdciec kontrolny U10.

7. Podtgczy¢é manometr do krééca kontrolnego U12
przy presostacie U11.

- Manometr 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci < 0,6, z
gietkim przewodem.

- Ztaczka KB SfS, numer katalogowy C105707.

8. Podnies¢ odbierak pradu.

9. Powoli zamkng¢ zawdr kulowy UO8 przy odbieraku
pradu pozostajagcym w pozycji uniesione;.

- W chwili, gdy ci$nienie na manometrze podtgczonym
do krééca kontrolnego U12 wynosi 0,35 + 0,02 MPa,
sygnalizowane jest opuszczenie odbieraka pradu.

10. Powoli otworzy¢ zawor kulowy U08.

- W chwili, gdy cisnienie na manometrze podtgczonym
do krééca kontrolnego U12 wynosi 0,45 + 0,02 MPa,
sygnalizowane jest podniesienie odbieraka pradu.

11. Zdemontowa¢ manometr oraz ztgczke z krééca
kontrolnego U12 i zaslepi¢ kréciec kontrolny U12.

12. Podtaczyc¢ zasilanie elektryczne sprezarki gtdwnej
A01.
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Sprawdzenie dziatania systemu pomocniczego | 13. Jezeli prace kontrolne w ezt zostaty zakoniczone,
9. | x | x |zasilania powietrzem i sterowania odbieraka zatgczy¢ hamulec postojowy, zakonczy¢ prace pojazdu
pradu oraz usungc kliny (ptozy) spod kot.
Zdemontowac i sprawdzi¢ elementy hamulca |- Hamulec postojowy powinien dziata¢ skutecznie,
10.| x | x [postojowego. Naprawi¢ lub wymieni¢ elementy |- Po zaci$nieciu hamulca postojowego nalezy sprawdzi¢
uszkodzone lub zuzyte. przyleganie klockdw hamulcowych do kot.
- Przewody nie moga mie¢ ostrych zataman, pekniec,
miejscowe wgniecenia i wgtebienia nie powinny
110 x | x Ukfad hamulca pneumatycznego sprawdzic. przekracza¢ 5% s$rednicy zewnetrznej rury,
' Naprawi¢ lub wymieni¢ elementy uszkodzone. |- Urzgdzenia muszg byC sprawne i czyste,
- Siatki filtrow muszg by¢ drozne, bez uszkodzen $ladéw
korozji.
- W naprawach rewizyjnych (P4) na powierzchniach
roboczych kadtuba i pokrywy cylindra dopuszcza sie
pojedyncze rysy o gtebokosci nie wiekszej niz 1 mm w
ogolnej ilosci nie wigkszej niz 10 szt.
- Grubos¢ scianki cylindra nie mniejsza niz 4 mm,
- Czesci tloka nalezy czysci¢ skrobakami drewnianymi,
nie wolno czysci¢ czyscidtem,
- Cylindry powinny by¢ doktadnie wyczyszczone
Sprawdzi¢ cylindry, tloki i sprezyny cylindréow szc;egélnie kanaliki przez ktére przechodzi sprezone
hamulcowych. Naprawi¢ lub wymienié powietrze, . . . .
12.| x | x |elementy uszkodzone. - Gladz cy!lnd(a ne moze vx_/ykazngc rys. lu.t.’ zatarc,
-, L, owalnos¢ cylindra nie moze by¢ wieksza niz 1mm,
W PS5 doprpwadZIC do wymiarow - Sprezyny ttokéw powinny by¢ czyste, sprezyny
konstrukcyjnych. zablokowane w zwojach nie moga byé powtornie
stosowane,
- Kotnierze uszczelniajgce ttokéw powinny by¢ bez
przetar¢ i rozerwan,
- Owalnos¢ cylindra nie moze by¢ wieksza niz 1 mm,
- Dopuszczalny spadek ci$nienia przy probie szczelnosci
cylindra hamulcowego przy ci$nieniu maksymalnym dla
danego rodzaju hamowania moze wynosi¢ max. 0,01
MPa w ciggu 5 min.
Zdemontowac zbiorniki powietrza gtéwne - Powierzchnie zbiornikéw nie mogg mieé¢ uszkodzen
i pomocnicze, oczysci¢ i przedmuchac. mechanicznych,
13 x | x Sprawdzi¢, naprawi¢ i dokona¢ préb zgodnie - Lagodne zagtebienia nie mogg mie¢ wiecej niz 1%
' z przepisami Transportowego Dozoru diugosci lub szerokosci zbiornika,
Technicznego. Po prébach, zbiorniki powietrza | - Wyniki badan zbiornika nalezy zanotowac
pomalowag. w ,Arkuszu badania zbiornik cisnieniowego”.
Dokona¢ smarowania elementoéw przektadni - Karta smarowania.
14.| x | x |hamulcowej zgodnie z postanowieniami - Nie drukowac¢ i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N
instrukcji smarowania. w dokumentacji przeglgdowej
- Lozyska toczne nastawiacza nie powinny wskazywac
Samoczynny nastawiacz klockow Sladéw ztuszczen na powierzchniach tocznych. Luz
hamulcowych zdemontowaé, sprawdzi¢ poprzeczny nie moze przekracza¢ max luzu podanego
wymiary poszczegolnych elementow, \(,\\:vklgf;%%vir:?;%ﬁ;g;zunzﬁc;é za dobre jezeli tgczna
15| x | x uszkodzone wymieni¢. Zmontowany dtugos¢ uszkodzen nie przekracza 5% catkowitej

nastawiacz poddac probie dziatania na
stanowisku.

W P5 tozyska i elementy gwintowane wymienié
na nowe.

dtugosci gwintu, a dtugo$¢ uszkodzenia jednego zwoju
nie przekracza 25% (w P4),

-Po kazdej naprawie hamulec nalezy tak wyregulowaé
aby wszystkie klocki hamulcowe przylegaty
rownomiernie.
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16.

Sprawdzi¢ wszystkie elementy ukfadu
mechanicznego hamulca (dzwignie, ciegta,
wieszaki, sworznie, tuleje, przektadnie
hamulcowq), uszkodzone lub zuzyte
naprawi¢ lub wymieni¢. Wstawki klockow
hamulcowych wymieni¢ na nowe.

- Odlegto$¢ miedzy osiami przegubdw na dzwigniach,
ciegtach i wieszakach powinna by¢ zgodna z wymiarami
dokumentac;ji konstrukcyjnej w przypadku gdy nie sg
podane odchytki dopuszczalne dla tych odlegtosci nalezy
stosowaé nastepujgce wartos$ci:

a) miedzy srodkami dwodch sagsiednich otworéw dzwigni
trzycylindrowych i wieszakéw klockéw hamulcowych
+1mm

b) miedzy srodkami otwordw ciegiet i rozporek do 1m -
+2mm, 1 do 2m - £3mm, powyzej 2m - £5mm,

- Dzwignie, ciegta i wieszaki nie mogg wykazywac peknigé
i zgie¢, w naprawach R-P4 dopuszcza sie miejscowe
wytarcia do 5% przekroju no$nego.

- nadmiernie zuzyte gwinty dZzwigni nalezy odcig¢
i wymieni¢ na nowe,

- Otwory w elementach uktadu hamulcowego nie mogg
wykazywac odksztatcen oraz przekracza¢ wymiarow
konstrukcyjnych, zapewniajagc montaz tulejek w otworach
wg pasowan H7/u8

- W przegubach po naprawie P4 dopuszcza sie
nastepujgce luzy: - dla $rednicy przegubu do 30 mm —
0,5 mm; - dla $rednicy przegubu powyzej 30 mm — 0,8
mm,

- Po naprawie P5 wymiary przegubdw powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg konstrukcyjna,

- Odchyitka ugiecia sprezyn ukladu hamulcowego nie moze
by¢ wieksza niz 15 % od ugigcia wg dokumentacji,

- Odlegtos¢ wstawek od obreczy w stanie zluzowanym
hamulca powinna wynosi¢ 4 +8 mm,

a suma luzéw powinna wynosi¢ 16+32 mm, po kazdej

stronie wozka,

- Prawidtowe zamocowanie klockéw w obsadach musi by¢
bez luzéw i musza by¢ ustawione tak aby nie podcinaty
obrzezy kot,

- Przeguby i powierzchnie trgce muszg by¢ nasmarowane
zgodnie z instrukcjg smarowania.

- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentac;ji przeglagdowej

1P/N

17.

Sprezarke powietrza pomocniczg
zdemontowaé z pojazdu, rozmontowac,
oczy$cic i sprawdzi¢ wszystkie elementy
sktadowe; uszkodzone naprawié¢ lub
wymienic. Filtry powietrza wymieni¢ na nowe.
Po naprawie sprawdzi¢ prace sprezarek na
stanowisku.

- Po naprawie sprezarka pomocnicza AK2 powinny byé
doprowadzone do konstrukcyjnych parametréw pracy,

- Nominalna wydajnos$¢ sprezarki AK2 2 m3/h przy
nadcisnieniu ttoczenia 0,6 MPa,

-Max poziom dzwigku 82 dB(A)sprezarka AK2,

- Temp. powietrza na wylocie dla sprezarki AK2 -70°C
powyzej temp. otoczenia (praca przerywana).

18.

Wyregulowac przektadnie hamulcowg oraz
skok ttokow cylindrow hamulcowych.

- Przyleganie klockdw w hamulcu zespolonym powinno
nastepowac w czasie, gdy ttok hamulca przebyt 3/4 d
swojej drogi w cylindrze,

- Hamulec postojowy musi mie¢ pewng rezerwe na
dociggniecie w razie zuzycia klockéw hamulcowych.

19.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie syren.

- Syreny powinny by¢ niezawodne w dziataniu, powinny
mie¢ czysty dzwigk, muszg byc¢ styszalne na obu
koncach pojazdu,

- Natezenie dzwigku w odlegtosci 5 m od syreny powinni

wynosi¢ 120 do 125 dB.
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20. X Elementy uktadu hamulcowego doprowadzic¢
do wymiaréw konstrukcyjnych.
Sprezarka SL 20-5 (alternatywnie SL 6-94)
21. 2x | x Zdemon’towac agregat sprezarkowy i - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
dokonaé naprawy.
22. X Ogodlna sprawdzenie wizualna - Niedopuszczalne jakiekolwiek wycieki.
23 - Wedtug karty smarowania.
1 x Wymiana oleju oraz kasety z filtrem oleju - Nie drukowac i nie wypetniaé zatgcznika 1P/N 1P/N
w dokumentacji przegladowej
24. X Wymiana filtra powietrza na nowy - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
- Lamele chiodnicy muszg by¢ czyste,
- Nalezy bezwzglednie usuwac¢ zanieczyszczenia, aby
unikng¢ wzrostu temperatury oleju
25 i wytgczania agregatu poprzez wytgcznik
| x | x |Czyszczenie chiodnicy temperaturowy,
- Do czyszczenia chtodnicy nalezy uzy¢ strumienicy pary.
Do usunigcia trudnych zanieczyszczen mozna dodac
alkaliczne srodki czystosci, mozna tez uzy¢ pedzla lub
szczotki (nie drucianej!).
26. X | x | Sprawdzenie przetgcznika temperaturowego |- Zgodnie z dokumentacjg producenta.
27. . .
x | x | Wymiana separatora oleju
28. x | x | Diagnostyka modutu sterownika - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
29. x | x | Diagnostyka modutu kontroli oleju - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
30. X | x | Sprawdzenie zawieszenia sprezynujgcego. - Brak peknie¢, odksztaicen.
3. x | x | Rozruch prébny - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Zawoér bezpieczenstwa A03 (podwozie wagonu ra)
32. Lo - Zawor kompletny, bez widocznych $ladéw
X Sprawdzenie wizualne uszkodzenia.
33. x Sprawdzenie dziatania za pomocg recznego
odpowietrzania
34. Demontaz i ponowna instalacja (w celu . o . . .
X Lo . . - W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.
kontroli dziatania na stanowisku testowym)
35. Kompleksowa sprawdzenie dziatania na . N ] . .
X . - W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.
stanowisku testowym
36. .
x | Wymiana zaworu na nowy
Osuszacz powietrza A04 (podwozie wagonu ra)
L - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
37.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
- Czynnosci obstugi konserwacyjnej mogg by¢
Sprawdzi¢ dziatanie (czas cyklu przetgczania, wykonywane Jed.nOCZ.esnl’e z kontrolg sprezarki
38.| x | x d iet . (Sprawdzenie dziatania gtéwnego systemu zasilania
odpowietrzanie) powietrzem i sterowania ci$nieniem (sprezarka gtéwna)
punkt 8.
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- Odczytana wartos¢ pomiaru punktu rosy musi byé
ponizej granicznej krzywej 35% wilgotnosci wzglednej
39. | x Sprawdzi¢ dziatanie przy uzyciu miernika przy przewazajgcej temperaturze otoczenia.
' punktu rosy. - Miernik punktu rosy podtgczy¢ za pomocg adaptera
instalowanego na misce kolektora kondensatu B46
oraz uzyskac ciggtg prace sprezarki gtéwnej A01.
*- dysykant nalezy wymieni¢ w ramach remontu
40. | x* | x* | Wymiana srodka suszgcego (dysykantu). modutu osuszacza badz po osiggnieciu

nieakceptowanych wynikéw pomiaru punktu rosy.

Demontaz i ponowna instalacja (w celu

41. | 2x
naprawy).
42. | 2x Naprawa osuszacza. - Zgodnie z dokumentacja producenta.
43. x | Wymiana osuszacza na nowy.
Mikrosiatkowy filtr oleju A05 (podwozie wagonu ra)
C - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
44| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
- Nalezy bezwzglednie stosowac odpowiedni sposdb
utylizacji substancji szkodliwych dla srodowiska.
- Nieprzestrzeganie w/w reguty prowadzi do
45| x | x | Oproznienie filtra niepotrzebnego oraz prawnie zabronionego
zanieczyszczania $rodowiska.
- Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
dotyczgcych gospodarki odpadami.
- W celu dokonania wymiany filtra nalezy odigczy¢
. _ sprezarke gtébwng od Zrédta zasilania elektrycznego
46.| x | x| Wymiana wkiadu filtrujacego (nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi zawartymi w
dokumentacji pojazdu).
Krociec kontrolny A06 (podwozie wagonu ra)
. - Urzadzenie kompletne, bez widocznych Sladéw
47.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
48.| 2x | x | Wymiana na nowy
Zawér minimalnego cisnienia A07 (podwozie wagonu ra)
., - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
49.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
Demontaz i ponowna instalacja (w celu
50.| 2x
naprawy)
51.| 2x Naprawi¢ zawor - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
52. x | Wymiana zaworu na nowy
Zawoér bezpieczenstwa A08 (podwozie wagonu ra)
. - Urzadzenie kompletne, bez widocznych Sladéw
53.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
Sprawdzi¢ dziatanie (graniczna warto$¢ - Nalezy odcigé s?ero.wanle sprezarki gtéwnej A01, aby
54| x S pracowat w trybie ciggtym,
cisnienia) - W razie potrzeby wymieni¢ zawér bezpieczenstwa.
55. X | Wymiana zaworu na nowy
Presostat A12 (podwozie wagonu ra)
56 x Sprawdzié wzrokowo. - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladéw

uszkodzenia.
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- Czynnosci obstugi konserwacyjnej moga byé
Sprawdzi¢ dziatanie (graniczna warto$¢ wykonywane jednoczesnie z kontrolg sprezarki
57.] x Lo (Sprawdzenie dziatania gtéwnego systemu zasilania
cisnienia) powietrzem i sterowania cisnieniem (sprezarka gtéwna)
punkt 8.
58. x | Wymiana presostatu na nowy.
Zawor elektromagnetyczny A14 (podwozie wagonu ra)
., - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
59.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
60 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy)
61.| 2x | x | Naprawi¢ zawér. W P5 wymiana na nowy - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Ttumik hatasu A16 (podwozie wagonu ra)
., - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
62.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
63| 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
64. 2x | x |Naprawi¢ ttumik. W P5 wymiana na nowy. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Zawory zwrotne B01, B48 (podwozie pojazdu)
C - Urzgdzenie kompletne, bez widocznych sladéw
65.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
Demontaz i ponowna instalacja (w celu
66.| 2x
naprawy)
67.| 2x Naprawa zaworow lub wymiana na nowe - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
68. x | Wymiana zaworéw na nowe
Zawory kulowe B03, B05, B10, B47, L04, U08
s - Urzgdzenie kompletne, bez widocznych sladéw
69.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
70.| x | x |Sprawdzenie dziatania - Dostepnos$¢ zaworu, odpowietrzanie.
71.| 2x | x | Wymiana zaworéw na nowe
EP Compact B07 (podwozie pojazdu, wagony ra i rb)
. - Urzadzenie kompletne, bez widocznych Sladéw
72| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
731 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
74.| 2x | x |Naprawi¢. W P5 wymiana na nowe. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
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EP Compact B08 (podwozie pojazdu, wagon s)
L - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
75.] x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
76.1 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
77.| 2x | x | Naprawi¢. W P5 wymiana na nowy. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Krééce kontrolne B11, L08, U10, U12
., - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
78.] x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
79. 2x | x | Wymiana na nowe.
Presostat B12 (podwozie wagony ra i rb)
Sprawdzi¢ wzrokowo, sprawdzenie dziatania | - Sprawdzenie zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
80.| x ) ; kcie 4
w ramach préby hamulca postojowego. punkcie 4.
- Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
. . . . ‘s kréciec kontrolny B11.
Sprawdzenie dziatania (graniczna wartos¢ ) ) .
81| x| x ciénienia) - Alternatywnie, zdemontowacé presostat, przeprowadzi¢
' kontrole dziatania na stanowisku testowym i ponownie
zainstalowac¢ na pojezdzie.
82. x | Wymiana presostatu na nowy.
Presostat B14 (podwozie pojazdu)
83| x Sprawdzi¢ wzrokowo, sprawdzenie dziatania | - Spravydzenie zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
' w ramach préby hamulca EP. punkcie 2.
- Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
e . . . . kréciec kontrolny B11.
84| x | x Sprgwc?zm dzialanie (graniczna wartos¢ - Alternatywnie, zdemontowaé presostat, przeprowadzi¢
cisnienia). kontrole dziatania na stanowisku testowym i ponownie
zainstalowac na pojezdzie.
85. x | Wymiana presostatu na nowy.
Presostat B16 (podwozie pojazdu)
. - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
86.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
- Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
S dzié¢ dziatani . Hose kréciec kontrolny B11.
87| x | x 'p’)re'lw .ZIC Ziatanie (graniczna wartosé - Alternatywnie, zdemontowa¢ presostat, przeprowadzié¢
cisnienia). kontrole dziatania na stanowisku testowym i ponownie
zainstalowac na pojezdzie.
88. x | Wymiana presostatu na nowy.
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Presostat B18 (podwozie pojazdu)
Sprawdzi¢ wzrokowo, sprawdzenie dziatania s dzeni dni iami okres] .
89.| x w ramach préoby posredniego hamulca 'puﬁ'lr(i‘?é gen'e zgodnie z wymaganiami okresionymi w
pneumatycznego (PN). '
- Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
oo . . Iy kréciec kontrolny B11.
90.| x | x S.p')rgwd_zw dziatanie (graniczna wartosé - Alternatywnie, zdemontowac presostat, przeprowadzié¢
cisnienia). kontrole dziatania na stanowisku testowym i ponownie
zainstalowac¢ na pojezdzie.
91. x | Wymiana presostatu na nowy.
Czujnik cisnienia B20 (podwozie pojazdu, wagony ra i rb)
L - Urzgdzenie kompletne, bez widocznych sladéw
92.| x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
93.| 2x | x | Wymiana czujnika na nowy.
Manometr B21, B23 (kabina maszynisty)
94 Sprawdzi¢ wzrokowo oraz sprawdzi¢ - Manometry bez widocznych $ladéw uszkodzenia.
1 X | X | dziatanie o$wietlenia.
- Pomiar poréwnawczy manometru B21 poprzez kroéce
95.| x Pomiar porownawczy kontrolne B11, pomiar poréwnawczy manometru B23
poprzez kréciec kontrolny .16 na EP Compact B07.
96./ 2x | x | Wymiana na nowe
Uchwyt hamulca bezpieczenstwa B22 (przedzial pasazerski)
Sprawdzi¢ wzrokowo oraz sprawdzic¢ - Sprawdzenie zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
97.| x dziatanie w ramach préby hamulca punkcie 5.
bezpieczenstwa
98! 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy)
99.| 2x | x | Naprawié.-W PS5 wymiana na nowe. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Zawor rozrzadczy B41 (podwozie pojazdu)
s - Urzgdzenie kompletne, bez widocznych sladéw
100] x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
101 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
remontu).
102) 2x | x | Naprawi¢ zawér rozrzgdczy. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Kolektor kondensatu B46 (podwozie pojazdu)
- Nalezy bezwzglednie stosowaé odpowiedni sposéb
utylizacji substancji szkodliwych dla srodowiska.
- Nieprzestrzeganie w/w reguly prowadzi do
niepotrzebnego oraz prawnie zabronionego
103 x | x | Oproznianie. zanieczyszczenia Srodowiska.

- Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw
dotyczgcych gospodarki odpadami. W przypadku
pojawienia sie duzych ilosci kondensatu nalezy dokonac¢
kontroli osuszacza powietrza A04.
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P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

104.

Sprawdzi¢ wzrokowo.

- Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladéw
uszkodzenia.

105.

2x

Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).

106.

Naprawi¢ kolektor kondensatu. W P5
wymiana na nowy.

- Zgodnie z dokumentacjg producenta.

Sterownik hamulcéw B50 (kabina maszynisty)

107.

Sprawdzi¢ wzrokowo.

- Urzadzenie kompletne, bez widocznych Sladéw
uszkodzenia.

108.

Odczyt zapiséw programu diagnostycznego

Sterownik hamulca B50 musi by¢ zasilony elektrycznie.
1. Uruchomic¢ pojazd.
2. Do sterownika hamulca B50 podtgczy¢ laptop z
zainstalowanym oprogramowaniem STO3A.
- Laptop, min. Pentium 200MHz (zalecany Intel Pentium 4
(1,8GHz) lub szybszy), min. 128MB RAM (256 zalecane),
wolna przestrzen na dysku twardym min. 150MB na
instalacje programu, 50MB na dziatanie programu, min.
Windows
95 (zalecany Windows XP, 2000).
- Oprogramowanie terminala serwisowego STO3A dla
technologii ESRA.
- Przewdd szeregowy RS232 9-pinowy, SUB-D, wtyczka
meska-zenska, zbrojony 1:1.
3. Uruchomié STO3A oraz otworzy¢ plik z danymi
biezgcego projektu.
4. Uruchomi¢ pamie¢ diagnostyczng i dokonac analizy
danych diagnostycznych.
- W przypadku wykrycia trwatych usterek przystgpic¢ do ich
usuwania.
- W przypadku wykrycia chwilowych usterek, dokonaé
analizy ich wystepowania, a nastepnie przystgpi¢ do ich
usuwania.
5. Jezeli dotyczy, przy pomocy STO3A dokona¢ zapisu
odczytéw pamieci diagnostyczne;.
6. Za pomocg STO3A zgodnie z wytycznymi operatora
wykasowac zapisy pamieci diagnostycznej (alternatywnie
mozna uzy¢ klawisza ,S3”).
7. Laptop z zainstalowanym STO3A odigczy¢ od
sterownika

8. Jezeli dotyczy, zakonczy¢ prace pojazdu.

Zawor hamulca maszynisty D01 (kabina maszynisty)

109.

Sprawdzi¢ wzrokowo, sprawdzenie dziatania
w ramach proby posredniego hamulca
pneumatycznego (PN)

- Sprawdzenie zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
punkcie 3.

110,

Wymiana na nowy

Zawor hamulca bezpieczens

twa D02 (kabina maszynisty)

11.

Sprawdzi¢ wzrokowo, sprawdzenie dziatania

- Sprawdzenie zgodnie z wymaganiami okreslonymi w

w ramach préby hamulca bezpieczenstwa

punkcie 5.
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1120 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
113) 2x | x | Naprawi¢ zawdr hamulca maszynisty. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Filtry powietrza D11, D16 (kabina maszynisty)
L - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
114 x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
115] x Czyszczenie wkiadu filtrujgcego.
116] 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
117| 2x | x | Naprawi¢. W P5 wymiana na nowe. - Zgodnie z dokumentacjg producenta
Zawory elektromagnetyczne D12, D18, D21, D22 (kabina maszynisty)
- - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladéw
118 x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
119| 2x | x | Demontaz i ponowna instalacja (w celu naprawy).
120] 2x | x | Naprawic¢ filtr powietrza. W P5 wymiana na nowy. | - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Zawor przekaznikowy D15 (kabina maszynisty)
L - Urzgdzenie kompletne, bez widocznych sladow
1211 x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia,
122] 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
123/ 2x | x Napr_aW|c zawor przekaznikowy. W PS - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
wymiana na nowy.
Reduktor cisnienia D 23 (kabina maszynisty)
s - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladow
124) x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
125] 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
126 2x | x Naprawi¢ reduktor cisnienia.-W P5 wymiana | Zgodnie z dokumentacig producenta
na nowy.
Czuwak D 25 (kabina maszynisty)
Sprawdzi¢ wzrokowo, sprawdzenie dziatania | - Sprawdzenie zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
127] x ) ; ) kCi
w ramach préby hamulca bezpieczenstwa. punkcie 5.
128] 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
129 2x | x | Naprawi¢ czuwak. W P5 wymiana na nowy. |- Zgodnie z dokumentacjg producenta
Filtr powietrza L01 (podwozie pojazdu)
L - Urzadzenie kompletne, bez widocznych Sladow
130] x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
131 x Czyszczenie wktadu filtrujgcego.
132] 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu

naprawy).
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133) 2x | x | Naprawi¢. W P5 wymiana na nowy. - Zgodnie z dokumentacjg producenta
Zawor regulacyjny L05 (podwozie pojazdu)
L - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladéw
134] x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
135, X | Sprawdzi¢ dziatanie. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
136) 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
137) 2x | x | Naprawi¢. W P5 wymiana na nowy. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Zawor usredniajacy L09 (podwozie pojazdu)
., - Urzadzenie kompletne, bez widocznych sladéw
138] x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
139, X | Sprawdzi¢ dziatanie.
140] 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy).
141 2x | x | Naprawi¢. W P5 wymiana na nowy. - Zgodnie z dokumentacjg producenta
Zawor bezpieczenstwa U03 (wnetrze pojazdu)
142, . - Urzadzenie kompletne, bez widocznych Sladéw
X Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia
Sprawdzi¢ dziatanie za pomocg recznego
143) x : .
odpowietrzania.
144 x Demonltaz.l ponowna mStaIa.CJa (w celu - W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.
kontroli dziatania na stanowisku testowym).
145) x Komplgksowa sprawdzenie dziatania na - W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.
stanowisku testowym.
146, x | Wymiana zaworu na nowy.
Zawoér zwrotny U04 (wnetrze pojazdu)
147) x Sprawdzi¢ wzrokowo. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
148 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy)
149 2x | x | Naprawi¢. W P5 wymiana na nowy - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Presostat U05 (wnetrze pojazdu)
- Sprawdzenie zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
. ) ) ] punkcie 9,
Sprawdzi¢ wzrokowo, sprawdzenie dziatania | - Sprawdzenie warto$ci granicznych ci$nienia poprzez
150] x w ramach préby pomocniczego systemu kréciec U10,
zasilania powietrzem. - Alternatywnie, zdemontowac¢ presostatu, przeprowadzi¢
kontrole dziatania na stanowisku testowym i ponownie
zainstalowa¢ w pojezdzie.
151, x | Wymiana presostatu na nowy.
Filtr powietrza U06 (wnetrze pojazdu)
L - Urzadzenie kompletne, bez widocznych Sladow
152 x Sprawdzi¢ wzrokowo. uszkodzenia.
153] x Wymiana wkiadu filtrujacego. - Aby wymieni¢ wktad filtrujgcy, nalezy catkowicie

odpowietrzy¢ PZ i zbiornik powietrza U07.
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154] 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy)
155) 2x | x | Naprawi¢. W P5 wymiana na nowy - Zgodnie z dokumentacjg producenta
Zawor elektromagnetyczny U09 (wnetrze pojazdu)
Sprawdzi¢ wzrokowo, sprawdzenie dziatania
156 x 3 :
w ramach proby odbieraka pradu.
157] 2x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu
naprawy)
158) 2x | x Ejvr\)l;awa filira powietrza. W PS5 wymiana na | _ Zgodnie z dokumentacjg producenta
Presostat U11 (wnetrze pojazdu)
- Sprawdzenie zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
o ] punkcie 9,
Sprawdzenie wizualna, sprawdzenie -Sprawdzenie warto$ci granicznych ci$nienia poprzez
159) x | x |dziatania w ramach proby pomocniczego krociec U12,
systemu zasilania powietrzem -Alternatywnie, zdemontowacé presostat, przeprowadzic¢
kontrole dziatania na stanowisku testowym i ponownie
zainstalowaé w pojezdzie.
160, x | Wymiana presostatu na nowy
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Urzadzenia ciegtowo - zderzne

Lp. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

NR

WYMAGANIA Zae.

wykrycia wad na powierzchni.

Zdemontowaé urzadzenia ciegtowo — zderzne
ezt, rozmontowac na poszczegodlne elementy
i dokonac ich ogledzin zewnetrznych w celu

- ogledzin dokonac przy pomocy lupy x5.

Sprzeg Scharfenberga

Sprawdzi¢ glowice sprzegu i dokonaé
pomiarow.

- Elementy uszkodzone wymieni¢,

- w przypadku koniecznosci wykonania odlewu gtowicy
powierzchnie muszg by¢ czyste, bez wad w postaci
peknie¢, niedolewdw, sladéw jamy skurczowej lub
uszkodzen mechanicznych,

- Nieréwno$c¢ powierzchni ptyty czotowej (zderznej) nie
moze by¢ wieksza od 1,0mm,

- Rozek prowadzacy sprzegu nie moze by¢ skrzywiony
ani pekniety,

- Tuleje bragzowe utozyskowania sworznia gtéwnego nie
moga mie¢ wyrobienia wiekszego niz 0,2mm,

- Kalamitki i kanaty smarne muszg by¢ drozne.

(sercowke).

Sprawdzi¢ krzyzak zamka sprzegajgcego

- Uszkodzong sercowke poddaé regeneracji,

- Na powierzchni krzyzaka (wykonany jako odkuwka
matrycowa) brak wad w postaci zaku¢, rozwarstwien i
pekniec,

- Zuzyte powierzchnie otworéw hakowych mozna
regenerowac przez napawanie i obrobke skrawaniem,

- W P4 dopuszcza sie montaz krzyzakow bez

regeneracji gdy luz wzgledem krzywki sprawdzianu nie

przekracza 0,5mm.

(ucha sprzegtowego).

Dokona¢ ogledzin i sprawdzenia tgcznika

- Wadliwy tgcznik naprawic lub wymienic¢,

- £gcznik nie moze by¢ pekniety ani wgnieciony,

- Max wydtuzenie tgcznika 1mm (sprawdzenie
sprawdzianem), wydtuzenie mniejsze niz 1mm moze by¢
korygowane przez napawanie i obrébke skrawaniem.

5. | x | x | Sprawdzi¢ sworzen gtéwny.

- Wypracowanie sworznia max 0,2mm, jesli jest wieksze,
to wymieni¢ na nowe.

luzujgcego.

Dokona¢ ogledzin i sprawdzenia cylindra

- Uszkodzony cylinder wymienic,

- Elementy cylindra: obudowa, pokrywa, ttok, tuleja
i pierscien samouszczelniajgcy muszg zapewniac
catkowitg szczelno$¢ cylindra,

- Sprezyna naciskowa nie moze by¢ odksztatcona ani
uszkodzona mechanicznie — musi zapewniaé ptynny
powrét ttoka do potozenia wyjsciowego,

- Kréciec potgczeniowy nie moze mie¢ uszkodzonego
gwintu.

Dokona¢ ogledzin oraz badania
ultradzwiekowego ciegta sprzegtowego.

- Brak peknie¢ i wgniecen na powierzchni ciegta,
- Uszkodzone wymienic.

i urzadzeniem sprezynujgcym.

Dokonaé¢ ogledzin i sprawdzenia metodg
8. | x | x |penetracyjng tulei z gniazdem oporowym

- Zwrdci¢ szczegodlng uwage na potgczenie spawane
(kotnierz pod sprzegto tubkowe),

- Brak peknie¢ i widocznych wgniecen na powierzchni
tulei.

9. | x | x |pierscieniowej stanowigcej amortyzator
sprzegu.

Dokona¢ ogledzin i sprawdzenia sprezyny

- Powierzchnia sprezyny czysta, gtadka, bez rys,
peknie¢ i innych wad,

- Odchyitki wymiaréw sprezyn w granicach podanych
przez producenta,

- Luz poosiowy korpusu amortyzatora sprzegu na
czopach: P4 — 2mm, P5 — 1mm.

10.| x | x |sprzegta hamulca pneumatycznego i
gtébwnego przewodu powietrznego.

Dokona¢ ogledzin, sprawdzenia i prob zespotu

- Uszkodzone elementy naprawic lub wymienic,

- Sprzegi powietrzne, kurki zaworowe i przelotowe oraz
uktad przewoddw rurowych drozne i czyste, bez
uszkodzen mechanicznych,

- Uszczelki gumowe gtadkie bez uszkodzen

mechanicznych, wymieni¢ na nowe olejo i smaro

odporne
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11.

Dokona¢ sprawdzenia gtowicy elektrycznej, w
razie koniecznosci naprawi¢ lub wymieni¢
uszkodzone elementy

- Prowadnice nie mogg by¢ uszkodzone, mozliwe
przesuwanie glowicy bez zacig¢,

- Oprzewodowanie i okablowanie musi by¢ zgodne z
dokumentacjg modernizowanych sprzegéw — rys. nr
11-78060,

- Styki musza by¢ kompletne bez uszkodzen warstwy
galwanicznej (posrebrzanie, ztocenie).

12.

Skompletowac sprzegi i poddac probie na
stanowisku probierczym na Sciskanie
i rozcigganie.

- Obcigzenie maksymalne 100 t musi by¢ utrzymywane
przez 2min. i podczas proby nie moze nastgpic¢
rozerwanie sprzegu ani uszkodzenie jego czesci.

13.

Po probie wytrzymatosciowej dokonac
ogledzin sprzegu czy nie wystgpity pekniecia
lub odksztatcenia.

- Ogledzin dokona¢ przy pomocy lupy x5,
- Sprzegi z negatywnym wynikiem naprawic,
- Wystawi¢ Swiadectwo prob sprzegu Scharfenberga.

14.

Zamontowac sprzegi na ezt.

- Odlegto$¢ sprzegu od gtowki szyny 950*19.smm,

- Wysieg sprzegu przed czotownice 400+10mm,

- Aparat odciggajacy sprzegu wyregulowaé — zgodny
kierunek osi podtuznej sprzegu i wagonu,

- Boczne wychylenie sprzegu 37° (musi by¢ mozliwe
taczenie dwoch sprzegoéw potozonych w jednej
ptaszczyznie przy odchyleniu bocznym dwéch
sprzegow wzgledem siebie o 250 mm).,

- Na tuku o promieniu 100m nie moze dochodzi¢ do
ocierania sie sprzegu oraz przewoddw
pneumatycznych o state czesci wagonu,

- Potgczenia sprzegow i przewody powietrzne muszg
by¢ szczelne.

2P/IN

15.

Sprawdzi¢ wspotprace sprzegu z innym
sprzegiem.

- Zapewniona wspotpraca gdy réznica pozioméw osi
sprzegéw wynosi do 135mm,

- Elementy zamka sprzegajgcego oraz gardziele ptyty
zderznej nasmarowac smarem statym.

- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentac;ji przeglagdowej

1P/N

16.

Sprawdzi¢ pneumatyczne roztgczanie sie
sprzegow.

- Roztgczenia pneumatyczne musi nastgpic przy
cisnieniu zasilania 0,5+0,8MPa,

- Poprawne roztgczanie przy uzyciu mechanizmu
recznego roztgczania.
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Zderzaki i sprzegi miedzywagonowe
- Maksymalne wytarcie ptyt zderzakéw 5mm, grubos¢
min 20mm,
- Dopuszcza sie stosowanie podktadek wyréwnawczych,
o o . - Nie naprawia sige zuzytych lub uszkodzonych sprezyn
Rozmontowac i oczysci¢ zderzaki. tasmowych, sprawdzi¢ charakterystyke sprezyn 2P/N
17.| x | x | Uszkodzone i nadmiernie zuzyte elementy - +8% od wielkosci konstrukcyjnych,
wymieni¢ na nowe. - Wymiary zderzakéw doprowadzi¢ do wartosci 6N
naprawczych,
- Wysokos$¢ zderzaka po naprawie 485*'o mm, odlegtos$c
osi zderzaka od gtéwki szyny
945*1% smm.
Rozmontowad i oczy$cié sprzegi - Sprezyn.){ bez uszkodzen powie_rzchni ciernych, o
18.| x | x | miedzywagonowe. Uszkodzone i nadmiernie sprawdzic charakterystykg sprezyn, wstgpne napiecie
’ : | e kompletu sprezyn 10000+=18000kN,
zuzyte elementy wymienic na nowe. - Niedopuszczalne sg luzy poosiowe w sprzegu.
; ‘o : - karta smarowania
19, x | x Po naprawie urzgdzenia cigglows i - Nie drukowac¢ i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N

zderzakowe pomalowac i nasmarowac.

w dokumentacji przegladowej
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Wentylacja, klimatyzacja i ogrzewanie

Lp. |P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA z':loi.
y x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadéw - Kanaty wentylacyjne powinny by¢ drozne,
] wentylacyjnych. - Brak uszkodzen mechanicznych.
Sprawdzenie poszczegdlnych elementow , , ,
uktadu klimatyzacyjno — grzewczego - Urzadzenia musza by¢ kompletne i sprawne,
2. | X | x s : L2 . - Nakretki mocujgce podzespoty muszg by¢ mocno
przedziatéw pasazerskich i kabiny, test dokrecone.
sterowania.
3. | x| x \?Vpggv t((je ?’Irﬁézzzssvtz%ienié na nowe. - Wszystkie termostaty muszg by¢ sprawne.
4 | x | x Sprawdzi¢ dziatanie sterownika elektrycznego
) systemu ogrzewania.
5 | x | x Sprawdzi¢ urzgdzenia i obwody ogrzewania. - Wszystkie grzafki (réwniez w klimatyzatorach)
) W P5 grzaiki i grzejniki wymieni¢ na nowe. i grzejniki muszg by¢ sprawne.
6. | x | x Oczyscic z nagromadzc_)nych zanieczyszczen - Wymagana czystosé urzadzen.
wloty powietrza oraz grile
Sprawdzi¢ system HVAC i odczytac rejestr
7. | x | x |pracy agregatu przy uzyciu przenos$nego - Wedtug DTR dostawcy agregatu klimatyzacyjnego.
komputera i oprogramowania serwisowego
8 | x| x Sprawdzi¢ wizualnie ostony metalowe i gtédwne |- Brak uszkodzen mechanicznych,
' podzespoty pod katem uszkodzen i mocowania. | - Mocowania powinny by¢ pewne.
L . - Podczas wymiany filtra nie mo ozostac¢ zadne
9. | x | x | Wymienic filtr powietrza. zanieczysz)cl:zeniayw ukladzie. 9ap
Oczysci¢ wezownice parownika i skraplacza - Wysokie cis$nienie sprezonego powietrza moze
10.| x | x [|klimatyzatoréw z wszelkich zabrudzen (w razie uszkodzi¢ wezownice, dlatego nalezy zachowa¢
potrzeby wykorzysta¢ sprezone powietrze) ostroznos¢ przy czyszczeniu.
Oczysci¢ wnetrze skrzynki HVAC
klimatyzatoréw z wszelkich zabrudzen; - W przypadku uszkodzenia wymieni¢ przewody,
sprawdzi¢ zamocowanie sterownika; sprawdzi¢ |~ Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte styki
11 wszystkie ztgcza mechaniczne i elektryczne czy | przekazniki, . .
D G ¢ . . . - Przewody taczgce poszczegdlne podzespoty nie
nie sg przerwane Iu_t’) spalonez sprawdzic powinny wykazywaé $ladow zuzycia.
sterownik; sprawdzi¢ wszystkie przewody; - Brak nadpalen i nalotéw na taczeniach przewodoéw,
sprawdzi¢ styki i przekazniki, sprawdzi¢ czy nie |- Brak uszkodzen mechanicznych izolacji.
ma spadku napicia na stycznikach.
Sprawdzi¢ stan wentylatoréw klimatyzatoréw - W razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone elementy,
i grzejnikow, oczyscié topatki z wszelkich - Usuna¢ kurz i zanieczyszczenia,
121 x | x zanieczyszczen, sprawdzi¢ czy fopatki - Przqwody taczace poszczegolne ppdzespo’ry nie
' wentylatoréw nie sg powyginane lub ztamane, powinny wykazywac¢ $ladéw zuzycia,
sprawdzi¢ luzy na wentylatorze, oczysci¢ - Brak nadpalen i nalotéw na tgczeniach przewodéw,
wentylatory z kurzu i innych zanieczyszczen. - Brak uszkodzen mechanicznych izolacji.
13. X | Grzejniki kompletne wymieni¢ na nowe.
Sprgwdzic’: stan silnikow we’nt_ylator(’)w _ - Nie moga wystepowac luzy na fozyskach
14| x | x |w kllma_‘fyz.atgr_ach, sgczegolnle s’tan tozysk, - W P5 fozyska wymienié na nowe. ’
oczyscic silniki z zanieczyszczen.
Sprawdzi¢ stan izolacji tacy skroplin
15.| x | x |klimatyzatora, droznos¢ przewoddéw - W razie potrzeby wymienic.
odptywowych.
Sprawdzi¢ wszystkie obwody chtodnicze na
wystepowanie wyciekow, oczysci¢ i sprawdzi¢ | - Wymagane pewne zamontowanie podzespotéw,
16.| x | x |stan wszystkich podzespotéw klimatyzatora - Sprawdzenia wyciekow gazu dokona¢ przy pomocy
wigcznie z wezownicami skraplacza i elektronicznego detektora.
parownika, sprezarka.
17,1 x Oczysci¢ i oceni¢ stan regulatoréw temperatury,
) uszkodzone wymienic.
18. x | Regulatory temperatury wymieni¢ na nowe.
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Bateria akumulatorow
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P5
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ZAL.

Wymontowac baterie akumulatoréw.

Oczysci¢ baterie, skrzynie i pojemniki na
baterie.

- Plastikowe czesci baterii czysci¢ tylko przy pomocy
czystej wody lub szmatki nasgczonej woda, ogniwa
mozna czysci¢ przy pomocy urzgdzen
wysokoci$nieniowych,

Maksymalna dozwolona temperatura ustawiona na
maszynie czyszczacej - 140 °C,

Odlegtos¢ dyszy czyszczacej od czyszczonej
powierzchni min 30 cm (temperatura w tej odlegtosci
od dyszy wyniesie ok. 60 °C),

Maksymalne cisnienie — 50 bar,

Strumien rozprowadza¢ na duzej powierzchni celem
unikniecia miejscowego przegrzania (utrzymanie
strumienia w jednym miejscu nie diuzej niz 3 sekundy),
Wysuszy¢ powierzchnie baterii sprezonym powietrzem
lub suchg szmatka,

Nie wolno uzywa¢ maszyn suszacych z otwartym
ogniem lub Zarnikami,

Niedozwolone jest nagrzanie powierzchni baterii
powyzej 60 °C.

Dokona¢ pomiaru gestosci elektrolitu

Pomiaru dokona¢ miernikiem gestosci elektrolitu
(areometrem).

Dokona¢ pomiaru napiecia kazdego ogniwa
baterii

Napiecie w petni natadowanej baterii powinno wynosi¢
1,2 V/ogniwo (dla temperatury otoczenia 20°C), nalezy
oznaczy¢ ogniwa ktorych napigcie rozni sig od
Sredniego o wigcej niz £20 mV..

Wykonac test pojemnosci baterii

- Wedtug DTR producenta-w razie konieczno$ci
wymieni¢ na nowe.

Wykona¢ tadowanie renowacyjne baterii

Wymieni¢ baterie na nowe
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Oswietlenie zewnetrzne i wewnetrzne

Lp. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’ﬂ;__
- Wymagana prawidtowos$¢ dziatania projektorow,
- Badanie reflektoréow przeprowadzi¢ zgodnie
z kartg pomiarowa,
Sprawdzié stan i dziatanie obwodu - Elementy optyczne_l s;yby reflektoréow bez uszkodzen
1. | x v ) — uszkodzone wymienic, 6P/N
oswietlenia zewnetrznego. i ] o ) .
- Wszystkie elementy instalacji oSwietleniowej musza
by¢ sprawne,
- Sprawdzi¢ i ewentualnie usung¢ usterki opisane w
ksigzce poktadowe;j.
2. x | Wymieni¢ komplet projektoréw
- Dziatanie instalacji oswietleniowej nie powinno budzi¢
3 x Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu (z)a's rz:ze.n dziatdw st , h erskich
. - ; : - Oswietlenie przedziatow sterowniczych, pasazerskich,
oswietlenia wewnetrznego oraz awaryjnego. korytarzy, przedziatu nn, skrzyn WN oraz przyrzadéw
pomiarowych musi byé sprawne.
4 x Wymienic caty uktad oswietlenia
' wewnetrznego i awaryjnego na nowy.
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Maszyny, aparaty i instalacja elektryczna

Lp. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’ﬂ?__
Wszystkie uszkodzone urzadzenia | - Doprowadzajac je do wymaganych tolerancji podanych w
1 x | x | przyrzady ?lektryczne nalezy naprawic. instrukcjach wtasnych urzadzen lub wymieni¢ je na nowe
W P5 wymieni¢ na nowe.
Wymontqwaé przyr’zqdy i urzgdzenia po | - Wymontowane urzadzenia po naprawie zbadac¢ na
wykonaniu czynnosci naprawczych zbadac stanowiskach probierczych zgodnie z wymaganiami i
2 X | x |na stanowiskach probierczych, spetniajgce przepisami dla odpowiednich urzgdzen, spetiajgce
wymagania zamontowac¢ w jednostce wymagania zamontowac
trakcyjnej. w jednostce trakcyjne;.
Aparaty oczysci¢ ze zwréceniem Rezystancja’ izolacji powinna wynosic¢ co najmniej:
3 X | X |szczegdlnej uwagi na elementy izolacyjne - dla aparatow nn —10 MQ,
L ’ - dla aparatow WN - 15 MQ, jesli nie podano inaczej w
uszkodzone wymienic. wymaganiach szczegotowych.
Sprawdzi¢ stan stykow i pozostatych - _Stykki powinny by¢ ?ez k,r?jp" migdzi, kraterow 759
elementow aparatéw elektrycznych, | PEKNIEC oraz przylegac do sieble co najmniej na /57
4 x| X kodzone zregenerowaé lub wymieni¢ na powierzchni roboczej,
usz 9 Y - Dopuszczalne zuzycie stykdéw nie moze przekraczaé¢ 30
nowe. % ich grubosci.
Sprawdzi¢ stan i prawidiowos$¢ pracy
5 X | X |urzadzeh sterowania. - Uszkodzone naprawi¢ lub wymienié.
W P5 wymieni¢ na nowe.
6. X Zdemontgwac wszystkie ape_lraty I - Uszkodzone elementy wymieni¢ na nowe.
urzgdzenia elektryczne WN i nn.
Sprawdzi¢ urzadzenia automatycznego
7 X | X |bezpieczenstwa pociggéw . Uszkodzone - Elektromagnes bez uszkodzen mechanicznych.
elementy naprawi¢ lub wymienic.
Przetwornica statyczna PSM 76A
- Na P4 sprawdzi¢ mocowanie mechaniczne przetwornic
do pojazdu, zdemontowac jedli jest taka potrzeba,
- Sprawdzi¢ potgczenia przewoddéw w ztgczach i
zaciskach,
- Sprawdzi¢ stopien zabrudzenia powierzchni
8. | x| x Wezwac¢ autoryzowany serwis producenta, chtodzgcych, w razie potrzeby wyczyscic,
ktéry dokona konserwaciji lub naprawy. - Dla sprawdzenia stanu technicznego nalezy zmierzy¢
napiecia wyj$ciowe przy zasilaniu z sieci trakcyjnej: moc
catkowita 76 kW, napiecie wejsciowe 3000 VDC (zakres
zmian 2000V + 4000V); napiecia wyjsciowe 3x400, 110V,
24V,
- Na P5 zdemontowa¢ przetwornice z pojazdu
Uktad filtru sieciowego LDPMHF2160/L
Sprawdzi¢ dziatanie wentylatora dtawika - Poprawnos$¢ dziatania,
9. | x | x |filtru wejsciowego. - W przypadku awarii wymieni¢ na nowy,
W P5 wymieni¢ na nowe. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Sprawdzi¢ stan izolacji dlawika filtru - Poprawnosé dziatania
10.| x | x wejsciowego oraz docisku stykéw gtownych | Zgodnie z dokumentacja producenta.
i pomocniczych
Rezystor hamowania RH500-3000
11 x | x Oczysci¢ rezystory.
' W P5 wymieni¢ na nowe.
Sprawdzi¢ dokrecenie potagczen
120 x | x elektrycznych miedzy sekcjami i miedzy - W razie potrzeby dokrecic,
' rezystorem a falownikiem oraz mocowania |- Pewnos¢ mocowania.
przewodow elektrycznych.
130 x | x Sprawdzi¢ rezystancje rezystoréw oraz stan |- Brak uszkodzen,
: izolaciji. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
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Falownik trakcyjny FT500-3000
14.[ x x | Oczysci¢ radiatory i kratki ostonowe wentylatorow.
15.] x Sprawdzi¢ dokrecenie potgczen elektrycznych. - W razie potrzeby dokrecic.
- . ] . - Brak uszkodzen,
Sprawdzi¢ mocowania przewoddw na zaciskach, P iy .
. ; . - Pewno$¢ mocowania,
16.[ x x | stan i mocowanie ztgcz wielo-wtykowych oraz . .
S : j - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
mocowania i wigzania przewodow. g o
- Podczas P5 przewody i ztigcza wymienié na nowe.
17. x Sprawdzi¢ stanu izolacji. - Wedtug dokumentac;ji producenta.
18. x | W P5 wymieni¢ na nowe.
Trakcyjny przekaznik nadmiarowo-pradowy i réznicowo-pragdowy TPNPIR
Sprawdzi¢ przewody ochronne (izolacje, koncowki - Brak uszkodzen,
19.] x . . L
kablowe). - W razie uszkodzen wymieni¢ na nowe.
20 X Trakcyjny przekaznik nadmiarowo-prgdowy i
) réznicowo-prgdowy wymieni¢ na nowe.
Odtacznik dachowy OG-600
- Brak uszkodzen (skutek uderzen obiektéw obcych lub
warunkoéw pogodowych),
- W razie uszkodzen wymieni¢ na nowe,
- Usung¢ ewentualne zabrudzenia,
- Zestyk noza ze stykiem nieruchomym zachodzi co
o ix - . najmniej na 80% powierzchni styku,
Oczyscic¢ cate urzadzenie i sprawdzi¢ stan . SR
: Lot . - W razie potrzeby wymienic¢ zuzyte elementy,
mechaniczny (wyglad, zuzycie, zabrudzenia) - o .
21 x | x . . S . - Sprawdzi¢ momenty dokrecenia $rub i nakretek, 1PIN
powierzchni styku i gniazda noza ruchomego "
Co - wedtug dokumentacji producenta,
W P5 wymieni¢ na nowe. : ) ; . -
- Prawidtowe dziatanie wszystkich czesci,
- Latwos¢ przemieszczania sie noza ruchomego oraz
jego ukfadu napedu
- Nasmarowaé powierzchnie styku noza i gniazda.
- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentacji przeglagdowej
Wyzwalacz posredni CID-3
29 Sprawdzi¢ kondensator elektrolityczny ) Wymlerglc w przypadku kiedy ERS > 70mQ (mierzone
1 X1 * | W P5wymieni¢ na nowy przy 20°C / 100Hz),
Wy ) - Wedtug dokumentac;ji producenta.
Wentylator silnika
23.1 x X Wyczysmc.we_r]tylatory | dokona¢ przegladu. - Wedtug dokumentac;ji producenta.
W P5 wymieni¢ na nowe.
- Usung¢ ewentualne zabrudzenia,
- W przypadku braku smaru nasmarowac,
Sprawdzi¢ stan (wyglad, zuzycie, zabrudzenia) - W razie potrzeby wymienic¢ zuzyte elementy,
24.| x | x | powierzchni styku i gniazda noza ruchomego - Sprawdzi¢ momenty dokrecenia $rub i nakretek, 1P/N
W P5 wymieni¢ na nowe. - Wedtug dokumentac;ji producenta.
- Nie drukowac i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N
w dokumentac;ji przeglgdowej
Szybki wytacznik pragdu DCU 800M
25, x Sprawdzi¢ wizualnie uziemnik UZ-5. - Sprawdzi¢ pod kgtem mozliwosci przebicia.
2%.| x sprawdzi¢ raporty z historii zdarzen cztonu - W okresie gwarancji przesta¢ do wiadomosci
) taczeniowego. producentowi wyrobu.
27.| x* Wykona¢ przeglad cztonu tgczeniowego. *- Przeglad u producenta po 3 latach eksploatacji.
28. x | Wyremontowac¢ wytacznik lub wymieni¢ na nowy. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
Wytacznik szybki UR26-64 (alternatywnie)
29| x Wykonac¢ kontrole szczegdtowg wytgcznika Wg wymagar DTR producenta

szybkiego
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30. X | Wymieni¢ wytgcznik szybki na nowy. Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng.
Rozdzielnia RWN EN57AKD
31| x | x Slzﬁ\r,viif i?]kc:?:ze rrlrzic‘;)c?\j\?acrfizn rzewodow |~ W razie potrzeby dokrecic,
) yezny! P - Pewnos¢ mocowania.
elektrycznych.
., . " - Brak uszkodzen,
32. X | Sprawdzi¢ stan izolacii. - Zgodnie z dokumentacjg producenta.
33. x | Wypetni¢ karte pomiarowa. 6P/N
Obwody
- Brak uszkodzen mechanicznych,
- Rury, elastyczne weze ochronne i inne ostony
Oczyscié i ocenié stan orurowania i przewodow nie moga byc uszkodzone, . .
34| x X | przewodéw giownych WN — uszkodzone - Opaski mocujgce rury muszg by¢ w komplecie oraz nie
' Y mogg by¢ uszkodzone,
wymienic. - Przewody WN zaprawione w koncowki powinny mie¢
zdjetg warstwe powierzchniowg na dtugosci 40 mm,
- Tezystancja izolacji =25 MQ.
35| x | x SpranZIC uszczelnienia skrzynek - Skrzynki fgczeniowe musza by¢ szczelne.
taczeniowych.
Zdemontowaé taczniki elastyczne potgczen
36| x | x miedzywagonowych lub miedzycztonowych, | - tgczniki elastyczne nie mogg mie¢ uszkodzen
’ sprawdzi¢, uszkodzone naprawic lub mechanicznych.
wymienic.
37 x | x |instaagi skutooanoeel uriemion. |- Rezystandia zolaci dla dbworiow nn0.5 Mo, 6PIN
’ . ] o . ' - Wartos¢ napigcia probierczego 2500 V.
nieprawidtowosci usunaé.
38.| x Uszkodzone bezpieczniki wymienic.
39 x Uszkodzone bezpieczniki wymieni¢ na
' nowe.
- Przeznaczy¢ do naprawy i wymiany urzadzenia ktére sg
niesprawne i nie spetniajg ponizszych wymagan:
o . . - oprawy lamp nie powinny nosi¢ sladéw uszkodzen,
Sprawdzi¢ dziatanie urzgdzen - wszystkie lampy powinny mie¢ sprawne zaréwki,
20| x | x sygnalizacyjnych, gniazd wtykowych - zaréwki sygnalizacyjne i o$wietlenia szafy powinny by¢
’ i przetacznikdw na pulpicie. Uszkodzone sprawne,
naprawié lub wymienic, - wytgczniki powinny zapewni¢ pewne i sprawne
realizowanie swoich funkciji,
- wylgczniki samoczynne powinny mie¢ prawidtowe
nastawy.
- Aparaty elektryczne, przybory i sprzet instalacyjny
powinny by¢ prawidtowo zamocowane i potgczone z
instalacjg elektryczng jednostki trakcyjnej,
zabezpieczone przed obluzowaniem
i odkreceniem,
. ) . - Laczniki dzwigienkowe, klawiszowe i krafcowe oraz
41| x | x |SPrawdzi¢ stan instalacji elektrycznych, przyciski sterownicze muszg by¢ czyste bez uszkodzen,

uszkodzone elementy instalacji wymienic.

a ich dziatanie sprawne i bez zacie¢
0 programie tgczeh zgodnym ze schematem ideowym
jednostki,

- Przepalone wktadki bezpiecznikowe powinny byc¢
wymienione a brakujgce uzupetnione, powinny mieé
parametry zgodne z podanymi na schemacie ideowym

jednostki trakcyjnej,
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- Lampki sygnalizacyjne powinny by¢ czyste
i kompletne oraz bez uszkodzen ich elementow,
- Listwy zaciskowe i ich elementy nie moga mie¢
uszkodzen,
Sprawdzi¢ stan instalacji elektrycznych, - Gniazda wtykowe i,wtycz,ki. pOWir,my by¢ sprawne
42 ) " S i bez oznak utlenien i zasniedzen,
uszkodzone elementy instalacji wymienic. - Styczniki i przekazniki muszg prawidtowo wykonywaé
swoje funkcje taczeniowe, ich styki nie mogag nosi¢
sladoéw nadtopien i nadpalen,
- Lgczniki, przyciski sterownicze i wytaczniki samoczynne
muszg dziata¢ prawidtowo.
43 Sprawdzi¢ obwdd i sprzegi sterowania
X | X -
wielokrotnego.
44| x | x Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych - Przewody powinny by¢ oznakowane,
obwodow nn. - przewody muszg by¢é mocno dokrecone na zaciskach.
45 x Wszystkie przewody elektryczne wymienic
na nowe.
46 x Wykonac préby napieciowe instalacji - Wymagania zgodnie protokotem odbioru urzgdzen 6P/IN
elektrycznych. wyposazenia elektrycznego dla ezt.
Sprawdzi¢ energoelektroniczne urzgdzenia
przeksztattnikowe oraz elektroniczne L -
47 | x | x |~ . - Uszkodzone wymieni¢ lub naprawic.
i mikroprocesorowe elementy sterowania
i diagnostyki poktadowe;.
Dokonaé pomiaru rezystancji uziemienia - .Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienic,
48 | x |x |ochronnego i roboczego oraz uktadu - Z zaciskiem uziomowym M8 muszg by¢ potgczone
izolacyjnego. wszystkie czesci metalowe obudowy grzejnika.
Odbierak pradu 160EC
Przeprowadzi¢ ogledziny odbieraka,
sprawdzi¢ stan techniczny:
- ramy podstawy,
- ramienia dolnego, - W przypadku, gdy w trakcie ogledzin stwierdzone
49 | x | x | ramienia gérnego, zostang deformacje podzespotdéw odbieraka pradu
- drgzkoéw stabilizujgcego i reakcyjnego, mogace mie¢ wptyw na bezpieczenstwo eksploatacii,
- zespotu $lizgacza, odbierak nalezy zdemontowac i podda¢ naprawie.
- modutu napedowego,
- zZtgczy elektrycznych i pneumatycznych,
- izolatoréw.
50| x | x Wymieni¢ weglowe nakfadki stykowe na
nowe.
- Swobodny obrét powinien miesci¢ sie w zakresie 5°+ 1.
51| x | x |Oceni¢ swobode ruchu slizgacza Powinien by¢ jednoczes$nie symetryczny w obydwie
strony.
- Zwrdci¢ uwage na deformacje ksztattu, niezgodnosé
52| x | x |Oceni¢ stan catego slizgacza profilu z dokumentacjg konstrukcyjna, stan naktadek
nabieznikowych
- Prawidtowo$¢ pracy odbieraka pradu sprawdza sie w
53 | x | x |[Oceni¢ prawidlowosc¢ pracy odbieraka trakcie postoju pojazdu trakcyjnego podczas kilku
podniesien i opuszczen.
- W przypadku, gdy Srednia sita nacisku statycznego
54 | x | x |Zmierzy¢ nacisk statyczny odbieraka pradu wykracza poza dopuszczalne wartosci
(110%15N) nalezy dokonac jej regulagii.
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55

Zmierzy¢ czas podnoszenia i opuszczania

- Czas podnoszenia odbieraka do najwyzszego potozenia
roboczego przy znamionowym cisnieniu sprezonego
powietrza powinien si¢ zawiera¢ w granicach od 6 s do
12 s,

- Czas opuszczania odbieraka z najwyzszego potozenia
roboczego przy znamionowym cisnieniu sprezonego
powietrza powinien sig¢ zawiera¢ w granicach od 5 s do
10s.

56

Wyczyscié izolatory i waz tarflenowy

- Czyszczenie przeprowadzi¢ przy uzyciu wody z
dodatkiem powszechnie dostepnych srodkéw myjgcych
stosowanych do celéw spozywczych. Zabrania sie
stosowania do czyszczenia Srodkow czyszczgcych
ropopochodnych oraz srodkow ttustych,

- Po wyczyszczeniu / umyciu izolatora, z powierzchni
elementu izolacyjnego trzeba doktadnie usungé
pozostatosci zanieczyszczeh i uzytego Srodka
czyszczacego.

57

Waz tarflenowy wymienié¢ na nowy.

58

Zmierzy¢ podwdjng site tarcia.

-Max 25 N

59

Sprawdzi¢ stan linki mechanizmu
napedowego.

60

Wyczysci¢ odbierak i mieszek.

- Czyszczenie catej konstrukcji odbieraka pragdu
przeprowadzi¢ przy uzyciu powszechnie dostepnych
srodkow stosowanych np. do czyszczenia urzadzen
elektrycznych. Czyszczenie wykonywac réwniez przy
uzyciu czysciwa.

61

Sprawdzi¢ potgczenia srubowe.

Wszystkie potaczenia powinny by¢ prawidtowo
zabezpieczone przed poluzowaniem i roztgczeniem. - w
miejscach do tego przewidzianych powinny byé
zastosowane zabezpieczenia przy uzyciu podktadek,
zawleczek, nakretek samozabezpieczajacych

62

Sprawdzi¢ stan tgcznikéw bocznikujgcych.

- Linki uszkodzone (naderwane, rozplecione, przetarte), z
luznymi lub peknietymi koricowkami podlegajg
wymianie na nowe,

- Mocowanie tgcznikéw musi byé pewne, a Sruby
mocujgce dokrecone.

63

Sprawdzi¢ szczelnos¢ ztgcz
pneumatycznych.

Odbierak prgdu zasila sie sprezonym powietrzem o
ci$nieniu 5 bar - po odcieciu doptywu powietrza, w
ciggu 10 minut spadek cisnienia nie moze by¢ wiekszy
niz 5%.

64

Sprawdzi¢ stan powtok ochronnych.

- W przypadku uszkodzenia powtok lakierniczych nalezy
je naprawié.

65

Sprawdzi¢ waz tarflenowy.

- Wymiana weza tarflenowego konieczna jest w
przypadku jego rozszczelnienia lub innego uszkodzenia
dyskwalifikujacego go z dalszego uzytkowania.

66

Wymieni¢ naktadki nabieznikowe.
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Sprawdzenie zaworu redukcyjnego przeprowadza sie na
specjalnym stanowisku najczesciej u producenta
odbieraka lub u dostawcy. Stanowisko powinno
67 | x Ocenic¢ prace zaworu redukcyjnego. umozliwia¢:
- okreslenie ubytku powietrza,
- pomiar cisnienia zasilania,
- pomiar cisnienia po zredukowaniu.
68 x | Wymienic¢ $lizgacz
69 x | Wymieni¢ glowice przegubowe.
70 | x | x |Wymieni¢ linki napedu
71| x | x | Wymieni¢ sworznie.
72 x | Wymienic¢ fgczniki bocznikujgce.
73 x | Wymienic¢ tozyska toczne.
74 x | Wymieni¢ waz tarfleonowy.
75 x | Wymienic¢ tozyska liniowe i Slizgowe.
76 | x Sprawdzi¢ zuzycie tozysk slizgowych, w -Maksymalny luz w przegubach moze dochodzi¢ do 0,2
razie potrzeby wymienic. mm.
- Brak peknigé powtok sitownika,
771 x | x Sprawdzi¢ sitownik mieszkowy, w razie - Sitownik musi by¢ szczelny (szczegdlng uwage zwrocic
potrzeby wymienic. w miejscu potgczenia zwulkanizowanej obudowy
stalowej oraz na przytacza pneumatyczne)-
- Sprawdzenie zaworu polega na pomiarze cisnienia
powietrza, przy ktérym zawor zadziata.
L . . . - Pomiar nalezy przeprowadzi¢ wykorzystujgc manometr z
78 | x | x |Sprawdzi¢ zawor bezpieczenstwa. podziatkg pojedyncza réwna 0.1 bar.
- Manometr zainstalowa¢ na przytgczu pneumatycznym
odbieraka pradu.
Rozdzielnia niskiego napiecia RNN-DC, RNN-AC
Oczysci¢ wnetrze rozdzielni, sprawdzi¢ stan
stykow gtownych i pomocniczych
79 | x | x |stycznikédw oraz komoér gaszeniowych - Brak uszkodzen i nadpalen
W PS5 styczniki i komory gaszeniowe
wymieni¢ na nowe.
Sprawdzi¢ wkiadki bezpiecznikéw oraz ich
dokrecenie, mocowania przewodow - Brak uszkodzen,
80! x | x i dokrecenie potaczen elektrycznych oraz - Potaczenia koncowek przewodow do urzgdzen
stan zlgcz wielostykowych. elektrycznych nie powinny by¢ poluzowane. Izolacja
W P5 bezpieczniki, przewody i ztgcza przewodow nie moze by¢ uszkodzona.
wielostykowe wymieni¢ na nowe.
., . " - Brak uszkodzen,
81| x | x |Sprawdzi¢ stan izolacji. - Zgodnie z dokumentacjg producenta. 6P/N
Wymiana baterii w jednostce centralnej . . ,
82| x| x CPU - wymiany dokonuje autoryzowany serwis producenta,
83 | x | x |Wypelni¢ karte pomiarowa. 6P/N
Rozdzielnia RWN EN57AKD
Sprawdzi¢ wktadki bezpiecznikéw oraz ich ,
84 | x | x |dokrecenie ) \I?Vrak L.'SZkotdzeS’ dokrecié
W P5 wymienié¢ na nowe. - Y razie potrzeby doxrecic.
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- Styki powinny by¢ bez kropli miedzi, kraterow
i peknie¢ oraz powinny przylega¢ do siebie co najmniej
na 75 % powierzchni, a dopuszczalne zuzycie stykow nie
moze przekraczac 30 % ich grubosci,

- Czesci izolowane nie moga mie¢ uszkodzen izolacji.
Rezystancja izolacji powinna wynosic¢ dla aparatéw WN
co najmniej 15MQ dla pomiaréw megaomomierzem o
napieciu 2500, jesli nie podano inaczej w wymaganiach
szczegotowych,

- Dziatanie aparatéw powinno by¢ sprawne i bez zacie¢
przy wartosci napiecia zasilania 6P/N
w granicach 0,6+1,1 napiecia znamionowego,

- Potgczenia elastyczne ze Sladami przegrzania, lub ze
zmniejszonym przekrojem o wiecej niz 10 % nalezy
wymieni¢ na nowe. Koncowki przewodow
i tacznikéw elastycznych muszg by¢ prawidtowo
zaprasowane na kohcach przewodoéw,

- Lakiernicze powtoki izolacyjne nie mogg wykazywaé
uszkodzen,

- Przewody WN zaprawione w koncowki, powinny mieé
zdjetg warstwe powierzchniowg na dtugosci 40 mm (jako
warstwe przewodzgcg).

Sprawdzi¢ wszystkie elementy szafy
85| x | x |elektrycznej WN. Uszkodzone naprawi¢ lub
wymienic.
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1 x Zdemontowac tylko przyrzady wymagajace
' naprawy badz legalizacji
> x Wymontowac wszystkie przyrzady
' kontrolno-pomiarowe
- Woltomierze, amperomierze powinny mie¢ doktadnosé
wskazan +2,5% w stosunku do przyrzadu wzorcowego,
- Wskazowki przyrzaddéw muszg dziatac ptynnie
Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich i bez zacie¢,
3 x | x elektrycznych przyrzgddéw kontrolnych na - Manometry powinny by¢ sprawdzane przez poréwnanie
' stanowisku pomiarowym, w razie potrzeby z manometrem wzorcowym legalizowanym i powinny
naprawic¢ lub wymienic. wskazywac cisnienie
z dokfadnoscig +2,5%, w widocznym miejscu na
obudowie powinna by¢ okreslona data legalizaciji,
- Licznik energii musi by¢ zaplombowany.
4 x | x Wymontowac¢ urzadzenia predkosciomierza
' Z ezt.
. . e - Wg DTR producenta
5. | x | x |[Wykona¢ konserwacje predkosciomierza. (w%/konujg autoryzowany serwis producenta)
Dokona¢ ogledzin nadajnika - Wymianie pc_)dlegaja wsz_ystkie uszczelki i cze,éci
6. X | X PR eksploatacyjne (wykonuje autoryzowany serwis
szybkosciomierza. producenta).
7 X | x |Zalegalizowa¢ predkosciomierz ) Sprawdzenie. wykonac zgodnie z WTO producenta,
) ) - Sprawdzenie wykonac nie rzadziej niz co 25 miesiecy.
8 X Wymieni¢ przewody elektryczne instalacji
' predkosciomierza.
Wmontowaé urzadzenie predkosciomierza
9. | x| x
do ezt.
Sprawdzi¢ stan i mocowanie ztgcz
10.| x | x Wielostykc_)wych oraz ,poiquen_ia i - - Prawidiowe i pewne mocowanie
mocowania przewodow miernika napiecia
trakcji oraz pulpitu sterowniczego.
11. x | Wymiana baterii w monitorze operatorskim | - Wymiany dokonuje autoryzowany serwis producenta.
- Rejestrator musi by¢ zamkniety, brak uszkodzeh
Sprawdzi¢ dziatanie uktadu rejestracii mechanicznych rejestratora, do wymiany karty pamigci
12.| x X niezbedny jest specjalny klucz dostepny dla oséb

parametréw pojazdu kolejowego.

uprawnionych.
- Licznik energii elektrycznej musi by¢ zaplombowany.
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Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Urzadzenia i systemy czujnosci, urzadzenia przeciwpozarowe

Lp.

P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

Sprawdzi¢ stan urzadzen czuwakowych.

- Dziatanie lampek sygnalizacyjnych SHP i czuwaka
aktywnego powinno by¢ prawidtowe,

- Aparaty SHP oraz czuwaka aktywnego powinny by¢
naprawione a nastepnie sprawdzone zgodnie
z wtasnymi instrukcjami,

- Sprawdzi¢ rezystancje izolacji instalacji elektrycznej SHP,
czuwaka a takze radiostopu,

- Dla SHP: czas opdznienia zatgczenia lampek max. 0,1s;
czas opOznienia zatgczenia buczka
2+4s; czas zadziatania instalacji wylotowej 0+3s,

- Sprawdzi¢ dziatanie SHP poprzez przejechanie nad
elektromagnesami,

- Dla CA: czas cyklu wzbudzenia 40+80s; czas opdznienia
zadziatania buczka 2+4s; czas opdznienia zadziatania
elektrozaworu 4+7s; czas zadziatania instalacji
wylotowej 0+3s,

- Urzadzenia czujnosci muszg by¢ zaplombowane,

Elektromagnesy SHP powinny by¢ zawieszone na

wysokosci 205+5 mm nad torem prostym, przesuniecie

wzgledem wewnetrznej powierzchni gtéwki szyny a osig
podtuzng elektromagnesu 290+10mm.

Wymontowa¢ manipulator i zasilacz,
sprawdzi¢ pozostate urzadzenia bez
demontazu z pudta.

- Urzadzenia radiotagcznosci musza zapewnia¢ prawidtowag
i dobrg styszalno$¢ podczas prowadzenia rozmoéw.

Wymontowac¢ kompletne urzadzenia
radiotgcznosci. Sprawdzi¢ pozostate
podzespoty. Uszkodzone naprawié¢ lub
wymieni¢ i ponownie zamontowad.

Wymontowac¢ kompletne urzadzenie
i sprawdzi¢ poszczegdlne podzespoty.

- Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic,

- Urzadzenia radiotagcznosci musza zapewnia¢ prawidtowag
i dobrg styszalno$¢ podczas prowadzenia przez nie
rozmow.

Sprawdzi¢ stan gasnicy, okres waznosci jej
napetnienia. W razie potrzeby ponownie
napetnic.

- Gasnice powinny by¢ zamocowane w obejmach
zabezpieczajgcych je przed przewréceniem,

- Umieszczone w widocznych i tatwo dostepnych
miejscach,

- Przeglad i konserwacja co 12 miesiecy,
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Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

System smarowania

Lp. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Zrﬂ;..
Przeprowadzi¢ smarowanie i konserwacje - Karta smarowania
1| x| X poszczegolnych urzadzen elektrycznego - Nie drukowac¢ i nie wypetnia¢ zatgcznika 1P/N 1P/N

zespotu trakcyjnego oraz wozkéw tocznych
i napedowych.

w dokumentacji przeglagdowej
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Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Pojazd szynowy kompletny po naprawie

Lp. | P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zr:lai.
Zamontowac¢ na podwoziu nowe lub

1. | x | x |naprawione w warsztacie zespoty, podzespoty
i czesci.
Podstawi¢ pod elektrycznym zespotem

2. X | X : R .
trakcyjnym wozki i potaczy¢ z jednostka.

X | x | Zamontowac¢ pozostate czesci i podzespoty.

4 | x| x Wykonaé probg szczelnosci instalacji 5P/N
pneumatyczne;.

5. | x | x |ZmierzyC luzy w uktadzie zawieszenia. ;;:

6. | x | x |rzeprowadzic proby dziatania wszystkich - Wyniki prob wpisaé do kart pomiarowych
instalacji na jednostce

7 x | x Umyc¢ szyby i wnetrze elektrycznego zespotu

' trakcyjnego.
8 Wykona¢ pozostate proby wg WTO i wypetnic¢
x| X ; .
karty pomiarowe i protokoty.
- Jazde probng nalezy wykonac jednostkg nieobcigzona,
9. | x | x | Wykona¢ jazde probng, usung¢ usterki. ze stopniowo wzrastajgcg szybkoscig w trakcji 13N

pojedynczej na odcinku minimum 60 km
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Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

ZAL ACZNIKI (N)
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Zalgcznik nr 1.1N - Arkusz pomiarowy zestawu kotowego ezt EN57AKD

Pomiar parametréw zestawu kotowego nr

woézka tocznego 36AN

[
I cZ
| [ZIKEs 1.«
T I e
/1/ ] (2] Az ' Ra g
i 5 7/%97
) // b1 ‘
NN a
o Az
Ez fll
Wartos¢ parametru Strona
Lp. Okreslenie pomiaru wymiar wymiar Uwagi
konstrukcyjny naprawczy P
P5 P4
1. Numer wytopu i numery obreczy
2. Grubo$¢ obreczy O [mm] 65%5.1 240
3. Bicie boczne powierzchni obreczy G [mm] <1,0 <1,0
4. Bicie promieniowe obreczy <05 <0,5
5. Wysokos$¢ obrzeza Ow [mm] 28+0,5 <32
6. Grubos¢ obrzeza Og") [mm] 32%0.5 >25
7. Stromos¢ obrzeza gr [mm] 10,802 7,5%
8. Wytarcie miejscowe Op [mm] 0 0
9. Suma grubosci dwdch Obrzezy OgL+OgP [mm] 65" =50
10. |Odlegto$¢ miedzy zarysami obrzezy obreczy Ez [mm] 14260 1411 + 1426
. Odlegtos¢ pomiedzy wewnetrznymi powierzchniami 13602 1357 5+1362,5
obreczy Az[mm]
12. Srednica kota w okregu tocznym D [mm] 940% 890
13. Srednica kota bosego D1 [mm] 810*"7414 >804
14. Szerokos$¢ obreczy b [mm] 13541 135"
15. Roéznica $rednic kot w zestawie kotowym? [mm] <0,5 <0,5
16. Wysokos$¢ nawisu materiatowego [mm] 0 0
17. Szerokos$¢ wienca kota bosego b1 [mm] 86%05 280
18. |Chropowatos¢ powierzchni obrzeza i tocznej Ra [um] 12,5 12,5
19. Symetria rozstawu két IC-C’| <1 <1
20. Rezystancja zestawu kotowego [Q] 0,01 0,14

1) max grubos¢ i stromos¢ obrzeza nie moze przekroczy¢ wymiaréw konstrukcyjnych dla danego zarysu

2) Réznica $rednic két mierzona na okregu tocznym:
a)jednego zestawu max. <1 mm

b)miedzy dwoma zestawami jednego wdzka tocznego max <5 mm

c)miedzy jednym a drugim wézkiem tocznym max - < 10 mm

3) Przy zachowaniu pozostatych parametréw geometrycznych zarysu. Po przetoczeniu obowigzuje wymiar - 10,802,
4) Wartos¢ dotyczy rezystancji zestawu kotowego bez wymiany obreczy. Przy wymianie obreczy obowigzuje wymiar

konstrukcyjny 0,01 Q.

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

1.1N

1/2
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Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Wartosci parametrow zestawu kotowego ezt w naprawach.

Nr biezgcy

Pomiar rezystancji

Data

Obtoczone zarysy wienca

Nr zestawu kotowego

Sprawdzenie osadzenia kot

Rodzaj kota

Wywazenie

Nowe koto

Badanie ultradzwiekowe osi

Kontroler

Sita wttaczania [kN] Wywazanie statyczne [kgm]
os$/koto bose 648-1018 . -
Dopuszczalny moment niewywazenia 0250
statycznego ’
os$/koto z obrecza 740-1110
Lp. Wymiar Wym. dop. Strona Uwagi
Okreslenie pomiaru konstr. po naprawie
[mm] [mm] L P
Czopy osiowe
. . +0,068 +0,068
$rednica D2 | 13040,043 21280043
1 |stozkowos¢ - 0,012 0,012
owalnos¢ - 0,012 0,012
bicie promieniowe K 0,012 0,012
Okregi toczne
$rednica D,D' 940%4 890
2
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica sredmc okregéw | |p-D <05 <05
tocznych w jednym zestawie
Czes¢ srodkowa osi
3 |$rednica D3 160*"4 160*"4
bicie promieniowe M 2,0 2,0
Ocena badania
4 defektoskopowego DObry/ Z*y
data pomiaru data odbioru zalgcznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 1.1N 2/2
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Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Zalgcznik nr 1.2N - Arkusz pomiarowy zestawu kotowego ezt EN57AKD

dokonujacy pomiaru

Pomiar parametrow zestawu kotowego nr.................c.....
qr
b Og
o] : m -]
&l o l,.\; . .
0 I o
el | a |
7 c'
L [l
. —
Az \__[FHAg)
C Ez
Wartos¢ parametru Strona .
Uwagi
Lp. Okreslenie pomiaru wymiar wymiar
konstrukcyjny | naprawczy P
P5 P4
1 Numer wytopu i numery obreczy ]
2. Grubo$¢ obreczy O [mm] 75%5.1 >45
3. Bicie boczne powierzchni obreczy G [mm] <1,0 <1,0
4. Bicie promieniowe obreczy <05 <05
5. Wysokos$¢ obrzeza Ow [mm] 28+0,5 <32
6. Grubo$¢ obrzeza Og" [mm] 32%05 225
7. Stromos$é obrzeza gr [mm] 10,892 7,5%
8. Wytarcie miejscowe Op [mm] 0 0
9. Suma grubosci dwoch Obrzezy OgL+OgP [mm] 65*1 >50
10. | Odlegtos¢ miedzy zarysami obrzezy obreczy Ez [mm] 1426° 4 1411 + 1426
. Odlegtosé pomiedzy wewnetrznymi powierzchniami 136072 1357, 5+1362.5
obreczy Az[mm]
12. Srednica kota w okregu tocznym D [mm] 1000%4 940
13. Srednica kota bosego D1 [mm] 850°.9,15 2844
14. Szerokos$¢ obreczy b [mm] 13541 13512
15. Roéznica srednic kot w zestawie kotowym? [mm] <0,5 <0,5
16. Wysokos$¢ nawisu materiatowego [mm] 0 0
17. Szeroko$¢ wienca kota bosego b1 [mm] 86%05 >80
18. | Chropowato$¢ powierzchni obrzeza i tocznej Ra [um] 12,5 12,5
19. Symetria rozstawu két IC-C’| <1 <1
20. Rezystancja zestawu kotowego [Q] 0,01 0,14
1) max grubos¢ i stromos¢ obrzeza nie moze przekroczy¢ wymiaréw konstrukcyjnych dla danego zarysu
2) Réznica $rednic két mierzona na okregu tocznym:
a)jednego zestawu max. £1 mm
b)miedzy dwoma zestawami jednego wozka max — 2 mm
c)miedzy jednym a drugim wézkiem max - £5 mm
3) Przy zachowaniu pozostatych parametréw geometrycznych zarysu. Po przetoczeniu obowigzuje wymiar - 10,802,
4) Wartos¢ dotyczy rezystancji zestawu kotowego bez wymiany obreczy. Przy wymianie obreczy obowigzuje wymiar
konstrukcyjny 0,01 Q.
data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona
odbierajacy 1.2N 1/3
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Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

Wartosci parametrow zestawu kotowego ezt w naprawach.

Nr biezgcy

Pomiar rezystancji

Data

Obtoczone zarysy wienca

Nr zestawu kotowego

Sprawdzenie osadzenia

kot
Rodzaj kota Wywazenie
Nowe koto
Kontroler

Badanie ultradzwiekowe osi

Sita wttaczania [kN] Wywazanie statyczne [kgm]
os/koto bose 740-1018 . . 0,250
Dopuszczalny moment niewywazenia
] 832-1110 statycznego
os$/koto z obrecza
Lp. Wymiar Wym. dop. Strona Uwagi
Okreslenie pomiaru konstr. po naprawie
[mm] [mm] L P
Czopy osiowe
. . +0,068 +0,068
$rednica D2 | 13040043 21280043
1 |stozkowosé - 0,012 0,012
owalnosc - 0,012 0,012
bicie promieniowe K 0,012 0,012
Okregi toczne
$rednica D,D’ 1000*4 940
2
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica sreqnlc okregéw | |p-D <05 <05
tocznych w jednym zestawie
Czes¢ srodkowa osi *)
3 |srednica D3 170 170
bicie promieniowe M 2,0 2,0
Ocena badania
4 defektoskopowego DObry/ Z*y
*) Przy zdemontowanej przektadni
data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 1.2N 2/3

Karta osi zestawu napednego — dla poziomu P5, lub przy demontazu przektadni z osi.
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Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 2N - Arkusz pomiarowy ramy woézka oraz belki bujakowej
ezt EN57AKD - woézek toczny

ENS57AKD-............... wozek nr.........ccceviiinenee.
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Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Wymiar Dopuszczalny wymiar po Wymiar rzeczywisty [mm] Uwagi
Symbol konstrukcyjny naprawie [mm]
[mm] ¢ strona
P4 P5 Strona prawa lewa
A1;A2;A3;A4* <5 <5 <5
B1;B2 456 ;%° 456 ;%° 456 ;°° - -
C1+C4 1000+0,5 1000+1 | 1000+0,5
D+ 3400+1 3400+1,5 | 3400+1
D2 3400+1 3400+1,5 | 3400+1
(K1-K2) <1 <2 <1 - -
S1;92;S3;S4 700+0,5 700+1 700+0,5
H1+Hg4 | Wozek36AN | 256+0,5 256+0,5 | 256+0,5
Li+Lg |Wozek36AN | 260+0,5 260+0,5 | 260+0,5
Wymiar Dcr))%usggf:\ll% \Evr:rr:iar Typ wozka
Symbol konstrukcyjny Wymiar rzeczywisty [mm] /
[mm] ;
P4 P5 N.r belki .
bujakowej
f <1 <5 <5
D,E 453 %005 | 453 05 | 453 *045
G1;G2 Gr'=G1"=G2=G"
G Gz Uwagi
G1=G1’"=G1"=3,0",
G2=G2'=G2'=3,01,

*)Wichrowato$¢ ramy w miejscach mierzenia przekatnych (A1+As) max. 5 mm.

data pomiaru

data odbioru

zalgcznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

2N

2/2
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Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 3N - Arkusz pomiarowy ramy woézka oraz belki bujakowej
ezt EN57AKD - wézek napedny
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3N 1/2
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Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Wymiar Dopuszczalny wymiar po Wymiar rzeczywisty [mm] Uwagi
Symbol konstrukcyjny naprawie [mm]
[mm] frona or strona
pa P5 strona prawa lewa
A1;A2;A3;A4* <5 <5 <5
B1:B2 456 ;°° 456 °° 456 ;%° -
C1+C4 1000+0,5 1000+1 1000+0,5
D1 3400+1 3400+1,5 | 3400+1
D2 3400+1 3400+1,5 | 3400+1
(K1-K2) <1 <2 <1 -
S1;52;S3;S4 700+0,5 700+1 700+0,5
H1+Ha4 221+0,5 221+0,5 | 221+0,5
Li+Ls 244+0,5 244+0,5 | 244+0,5
P1+P4 3887, 3887, 3887]
Wi+W4 545+0,5 545+0,5 | 545+0,5
Y1+Y2 228+0,5 228+0,5 | 228+0,5
Z1+22 237+0,5 237+0,5 | 237+0,5
Wymiar D%%us;gf:\ll\r/})e/ \Evrxrrziar Typ wozka
Symbol konstrukcyjny Wymiar rzeczywisty [mm]
[mm] i
P4 P5 Nlr belki .
bujakowe]
f <1 <5 <5
D,E 453 %005 | 453 05 | 453 045
G1;G2 G’'=G1"=G2=02 G G, Uwagi
G1=G1’'=G1"=3,0",
G2=G2'=G2’=3,01,

*)Wichrowato$¢ ramy w miejscach mierzenia przekatnych (A1+As) max. 5 mm.

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

3N

2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 4.1N - Arkusz pomiarowy ostoi wagonu ezt EN57AKD

Karta pomiarowa ostoi wagonu rozrzadczego nr....................

.50
[ H
1] /-\_/-\
i
i
max 3'
f
e
| [
U
]
I
i om
5
] !
I_ 1
]
i
=
|y L
H
!
| _ i
1
- n
i
E
Y *
-
L
!
m 1
i
L
-
- L]
— | [|
| ?
1
i
< <
r 1
max 3
Il |
AT
50 |
i
]
i

.50

100,

W2

400

B-B

A-A

poziom ostoi wagonu

] :rl/—\:rl,

£

Ny

%

My

Wi,w2 O
poziom dolnej plaszczyzny ostoi
) [ 7
—

1. Dopuszczalne odchylenie od prostolinio-
wosci powierzchni bocznych ostojnic na
catej dtugosci max. 5 mm.
2. Strzatka przegiecia ostoi w ptaszczyznie
poziomej mierzona w $rodku dtugosci
okreslonej odlegtosciag belek skretowych t 5.

zalgcznik nr | strona

4.1N 1/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

. . . Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Koleje Dolnoslaskie S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Dopuszczalny
Wymiar wymiar po Wymiar
Symbol konstrukcyjny naprawie rzeczywisty Uwagi
[mm] P5 lub awaryjne;j [mm]
[mm]
1 2 3 4 5
IA - A1/
/B — B1/ max 10 max 10
1,3 <6 <6
m2,4
m1 —mz <5 <5
m3 — m4 <5 <5
ni1—nz <5 <5
n3 — N4 <5 <5
data pomiaru data odbioru zalgcznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 4.1N 2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr |

KD-DSU-EN57AKD-03

strona wagonu rb

strona wagonu ra

Zatgcznik nr 4.2N - Arkusz pomiarowy ostoi wagonu ezt EN57AKD

Karta pomiarowa ostoi wagonu silnikowego nr....................

BT 130

o] | B
/
I T
m
O
-
p
i

W2

W1

B-B

A-A
poziom ostoi wagonu
T T 1
| I
Wi,W2 O
poziom dolnej ptaszczyzny ostoi
—

1. Dopuszczalne odchylenie od prostolinio-

-170-

wosci powierzchni bocznych ostojnic na
catej dlugosci max. 5 mm.

2. Strzatka przegiecia ostoi w ptaszczyznie
poziomej mierzona w srodku dtugosci
okreslonej odlegtoscig belek skretowych t £5

zatacznik nr

strona

4.2N

1/2




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

. . . Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Koleje Dolnoslaskie S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Dopuszczalny
Wymiar wymiar po Wymiar
Symbol konstrukcyjny naprawie rzeczywisty Uwagi
[mm] P5 lub awaryjne;j [mm]
[mm]
1 2 3 4 5

IA - A1/
/B — B1/ max 10 max 10

1,3 <6 <6

m2,4
m1 —mz <5 <5
m3 — m4 <5 <5
ni1—nz <5 <5
n3 — N4 <5 <5

3) - Wielkos¢ wg ustalen technologicznych.
data pomiaru data odbioru zalgcznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 4.2N 2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zalacznik nr 5.1N - Arkusz pomiarowy pudta wagonu rozrzadczego ezt

EN57AKD
Numer wagonu ....................
///d:\\
O gu
2 N
788 . Y
: Odchytka :
Lp. Symlbol Wymlar_ konstrukcyjna W-‘/m'?r Uwagi
wymiaru konstrukcyjny i naprawcza rzeczywisty
1 c 1915 -
2 d 766 I
3 n1: n2 _ rézqudgaks
(@ o= 0 F= IR Y 1o SRR

zalgcznik nr | strona

5.1N 13
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

. . . Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Koleje Dolnoslaskie S.A. P
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Typ wagonu Rozrzadczy
Lp Symbol Wymiar kor?s?r(t:.lrl]():;jia i Wymiar Uwagi
’ wymiaru konstrukcyjny rzeczywisty
naprawcza
+10
1 L 20800 20
2 at 2880 *3
-5
3 a2 2880 *3
-5
4 b 1887 13
5 o1 2165 N
6 c2 2165 *S
0
7 e 600 A
+5
8 f 2000 2
9 h 893 13
. +4
10 i 1285 0
11 k 890 13
12 | 1133 14
13 m 783 14
14 L1 L2 _ roznica maks.
’ 3 mm
. _ roznica maks.
15 P1; P2 5 mm
16 S1- 82 _ réznica maks.
’ 3 mm
17 W1-W2 _ réznica maks.
’ 3 mm
. _ roznica maks.
18 t1; t2 3 mm
19 F - 5do 12 mm
(@ ToT=T o F= T 11 o PP

zatacznik nr | strona

5.1N 2/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

LpoJ

2>

S

Q’\

1j We
Ly
L1
Ly

Przekroj w osi belki skretowej

][]
N
L
ot
-
02

strzatka
wstepno F

Lt
|yt
Le
v

pionowa ptaszczyzna bazowa

UL

data pomiaru data odbioru zalacznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 5.1N 3/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zalacznik nr 5.2N - Arkusz pomiarowy pudfa wagonu silnikowego ezt

ENS7AKD
Numer wagonu: ....................
~ . =
2 <
: Odchytka :
Lp. Symlbol Wymlar_ konstrukcyjna W-‘/m'?r Uwagi
wymiaru konstrukcyjny i naprawcza rzeczywisty

1 c 1915 >

2 d 766 s

3 n1: n2 _ rc')zn‘ilc?nrrgaks.

(@ o= 0 F= IR Y 1o RSP

zalgcznik nr | strona

5.2N 13
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
. . . o) t iwi A
Koleje Dolnoslaskie S.A. pracowa NEWAG Gliwice S.A
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Typ wagonu Silnikowy
L Symbol Wymiar kor?s?rcurll()gka ai Wymiar Uwaai
P wymiaru konstrukcyjny y) rzeczywisty 9
naprawcza
+10
1 L 21770 -20
2 al 2880 2
3 a2 2880 2
4 b 2000 I
5 el 2165 *o
0
6 c2 2165 *o
0
7 e 1285 12
8 h 893 3
9 k 890 13
10 I 1133 4
11 m 783 14
12 L1 L2 _ roznica maks.
' 3 mm
) _ roznica maks.
13 P1; P2 5 mm
) _ réznica maks.
14 S1; 82 3 mm
) _ réznica maks.
15 t1; 12 3 mm
16 F - 5do 12 mm
OCENA WYNIKOW. ... ..ottt ettt e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeee e e sssaas s eaeee sennnn

zalgcznik nr | strona
5.2N 2/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

. . . (o) i iwi A
Koleje Dolnoslaskie S.A. pracowa NEWAG Gliwice S.A
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
N <
=
J
/Py
A Y
Zgl : !
1Y : of
. $
S /] ’
— C ‘ 3
a ]
W Q
- G
0 5 g o
= |l =
(@] 1 o
X \ ©
T3 i s
N N
— [ -
= o
2 k2
- J | Q
; 1
!

pionowa ptaszczyzna bozowa
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

. . . (o] t iwi A.
Koleje Dolnoslaskie S.A. pracowa NEWAG Gliwice S.A
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 5.2N 313
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 6N — Arkusz pomiarowy zderzakow ezt EN57AKD

485 pod obcagzeniem 8kN

\ OO NN
A | \ N
|
|
?\ = }
v |
E SN A / }
|
|
. \ |
,,,,,,,,,,,,,, I |
(L L l ,,,,,,,, o0
< m 1 ‘
N
N
135+1
Wymiar
Lp. | Okreslenie pomiaru Oznaczenie Konstrukcyjny Naprawczy [mm] .
’ [mm] P4 P5 Rzeczywisty [mm]
1 Srednica wewnetrzna 210+029, 211 210+029,
pochwy
2 Srednica zewnetrzna tulei 210074403 208 210974103
3 Luz w pochwie A- B 0,74 = 1,32 0,74+3,0 | 0,74+1,32
4 Srednica czes$ci roboczej 200+0.29, 293 200+0.29,
pochwy
5 | Srednica pierécienia 222-0.74 4 o3 220 222-0.74 4 o3
6 LuzC-D 0,74 1,32 0,74+3,0 | 0,74+1,32

data pomiaru

data odbioru

zalgcznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

6N

7

-179-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 7.1N — Arkusz pomiarowy — podwozie wagon rozrzadczy

N[0T =T V7= T To ] 1 U

X
" H ’ ! . . ol
- 4 [ 4 [ w s
W " u
1
=t ‘k==..-¢.+n .!_T? im {:’ 1 -—:—jii = o
] e i
— ~ a o
8 A 'l A
ol - of uw
- L
[a]

belka
bujakowa

wdzka

VL x]

1) Wymiar D nalezy przeprowadzi¢ w czterech skrajnych punktach kotyski
2) Dotyczy réznicy minimalnego wymiaru po jednej stronie wozka z maksymalnym
wymiarem po drugiej stronie wozka (lub odwrotnie)

zalgcznik nr | strona
7.1N 1/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data

KD-DSU-EN57AKD-03

Pazdziernik 2013 | Nr |

Wymi Dopuszczalny
K yrrllar wymiar po Wymiar rzeczywisty
Symbol onstru- naprawie [mm] Uwagi
kcyjny
[mm]
[mm]
P4 P5
1 2 3 4 5 6
A1A2 945 “_“éo 945 iéo 945 “_“éo A1 A2 przby nowycr:]h
obreczac
B1 950 "2° | 950 *2° | 950 *1° B1
D1 | D2 | D3 | D4 /D1 — Dy
1) + + + !
Di+Ds | 83727 | 63%° | 6375 /Ds-Dil<10
E1/E2 Es/E4
Emin = 0,5
E1+ E4 E1+E2=1,0+3,0
Es+E4=1,0 + 3,0 EtE2 | Es+Es
[Fi-Fal=|Fe-Fal= | Fi|Fe Pl Py
. ’ , , 1— 2>
FieFe | =|Fo-F,| =|Fs-F, |=56 JF3 — Fa/<10
F1+F42=40
Hi Ha . 5 . wozek 1 | wozek 2
H;,H; 25 7] 25 ] 25 ] Hi | Ho | H3 | Ha

data pomiaru

data odbioru

zalgcznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

7.1N

2/2
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Dokumentacja systemu utrzymania
Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Uzytkownik pojazdu kolejowego

Zalacznik nr 7.2N — Arkusz pomiarowy — podwozie wagon silnikowy

N[0T =T g Y7= e T LU

. — | g ‘i
- ~ | | J
| ;5 A;A . A, WIELKOPOLSKA N ..: E 2
= -w“dv TE F = & = | = - *=' —
Eqa‘f‘g ﬁ ?i;"" TR TR bﬁ@@%%@ﬂ
—~ | a|
A s = a|l
é w
belka
bujakowa . rama
‘ wdzka

1) Wymiar D nalezy przeprowadzi¢ w czterech skrajnych punktach kotyski
2) Dotyczy réznicy minimalnego wymiaru po jednej stronie wozka z maksymalnym
wymiarem po drugiej stronie wozka (lub odwrotnie)

zatacznik nr | strona
7.2N 1/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Wymi Dopuszczalny
K ymtlar wymiar po Wymiar rzeczywisty
Symbol onstru- naprawie [mm] Uwagi
kcyjny
[mm]
[mm]
P4 P5
1 2 3 4 5 6
A1A2 945 iéo 945 iéo 945 “_“éo A1 | A2 | As | A4 przby nowycr:]h
obreczac
" D1 | D2 | Ds | D4 /D1 — Do
+8 +8 +8 y
D1+ D4 62 5 62 _g 62 _g /D3 —D4/S1(2))
E1/E2 Es/E4
Emin= 0,5
E1+E4 E1+E2>=1,0+3,0
Es+E4= 1,0 + 3,0 E1+E2 Es+E4
|Fi-F,|=|Fs-Fs|= | F1|F2|Fs|Fa e Eet
e , , 1—Fa/<
FixFe | =|F2-F,| =|Fs-F,|=56 IF3 — Fa/<10
F1+F4240
Hi Ha 5 5 5 wozek 1 | wozek 2
H:;, H4’ 25 ] 25 5 25 ] Hi1 | H2 | H3 | Ha

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

7.2N 2/2

-183-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 8N - Protokét pomiaru sprezyn metalowo - gumowych

e

Y
)
7/

26kN

HC4=250=3 (F2
ok. 290 mecbiigzona
o : .A'JAA;),;;—Q.:

Podcigcie Qwinty
DIN 76-8

s

zalacznik nr | strona

8N 1/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

. . . Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Koleje Dolnoslaskie S.A. P
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
Sztywnosc osiowa
Sprazyna stozkowa 230 [D=2890mm, [48 Zha), obliczeniowa
4000 T — T — T o R
r [Talerancja £15 % /’/
WA0E — = - — —
w00+ "‘/f
Cx.Cy /
Mng ,’/,..-"'J
E 2400 "f-—" i
Y - ;
— o // .E E,.," u._.“: _. —
L] ™~ Ll ] -
4% L I L1 n
g 60— - — L i
F |
o |
5 =
Cz
oz -
N E———
. B — S
|
I L b i 4 [
Obcigzenie pionowe [HNJ
Sztywnosc poprzeczna
twordodd [4AShAY obliczeniowa
[cn] - '| " I T ]' o -I__""' I T
.-::-|-.r;:I-\._:'.-|._'5_.ﬂ'+J !
o i f ! T :
— | | Fr=45_5kH
\;l .—_,-\:,5,.;;// |
o |
< .
[=1 =
o
= B .
A
(=
‘a
O — 4 I—
]
2 0 it 30 1 50 &0 k] 1] ]

Ilgiecie [m rn]
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zalgcznik nr

strona

8N

2/3




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

1 Charakterystyka osiowa.

Obciazenie pionowe Ugiecie
[N] [mm]
1 2 3
26000 41 16,15
35000 537,95
45500 67 £10,05

Uwaga: Wysokos¢ sprezyny gumowo-metalowej pod obcigzeniem statycznym 26 kN powinna wynosi¢ 250 +3 mm.

2 Charakterystyka poprzeczna.

Obciazenie pionowe Sztywnos¢ Cx
[N] [N/mm]
1 2 3
26000 2600 £390
35000 3200 £480
45500 3800 £570

NUMEE SPIrEZYNY .. .t

data pomiaru

data odbioru

zalgcznik nr strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

8N 313
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zalacznik nr 9N - Protokét ogledzin zewnetrznych i wewnetrznych, montazu
I stanu urzadzen mechanicznych ezt EN57AKD

Numer pojazdu ................oeeeees

(rozrzgdczy (rozrzadczy

Lp Rodzaj czynno$ci ra) (silnikowy) b)

Wynik — ocena

1. | Sprawdzenie wykonania pulpitu i scian
przedziatu maszynisty

Sprawdzenie wykonania wytozen $cian,
2 | dachu i podfogi oraz $cian dziatowych
wraz z oblistwowaniem w przedziale
maszynisty

3. | Sprawdzenie wykonania ukfadu
ogrzewania, klimatyzacji i wentylacji

Sprawdzenie dziatania drzwi:

a) tatwosc¢ otwierania i zamykania z
pulpitu

b) reczne otwieranie i zamykanie

c) otwieranie awaryjne

d) sita Sciskania przeszkody (max 150 N)

5. | Sprawdzenie zamykania
i otwierania okien

6. | Sprawdzenie stanu malowania
zewnetrznego i napisoéw informacyjnych

7 | Sprawdzenie dziatania wycieraczek i
oston przeciwstonecznych

8. | Sprawdzenie dziatania oSwietlenia
wewnetrznego

W tabeli nalezy wpisac ocena: pozytywna lub negatywna.

data pomiaru data odbioru zalacznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 9N 11
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 10.1N - Protokét z kontroli naciskéw wagonu silnikowego

ezt EN57AKD
DATA...............
POJAZD: EN57AKD Nr OPERATOR: ..o
0$1 0$ 2
Koto 11 Koto 12 Koto 21 Koto 22
Qn= kG | Q2= kG | Q1= kG | Q= kG
dQn= kG | dQ12= kG | dQz21= kG | dQ22= kG
dqq= % | dqi2= % | dqz21= % | dqa22= %
dH1= kG | dH12= kG | dH21= kG | dH22= kG
dhy= % | dhi2= % | dh21= % | dh22= %
W NORMIE [+/-1,5%] W NORMIE [+/-1,5%)]
Nacisk osi Qo1 kG Nacisk osi Qo2 kG
0s$ 3 0s 4
Koto 31 Koto32 Koto 41 Koto 42
Qa1= kG | Qa2= kG | Q4= kG | Q42= kG
dQsi= kG | dQa2= kG | dQ41= kG | dQa2= kG
dqgs= % | dqga2= % | dgar1= % | dgaz= %
dH31= kG | dH32= kG | dH41= kG | dH42= kG
dhai= % | dha2= % | dha1= % | dha2= %
W NORMIE [+/-1,5%] W NORMIE [+/-1,5%)]
Nacisk osi Qo3 kG Nacisk osi Qo4 kG
Wodzek 1
Nacisk wozka 1 Q1 = kG
Wodzek 2
Nacisk wozka 2 Q2= kG
Pojazd
Sredni nacisk stron w pojezdzie QPso = kG
Strona 1 Strona 2
Nacisk strony 1 pojazdu Q1o kG Nacisk strony 2 pojazdu Q2o kG
dg1o= % dQio= % dgzo= % | dQuo= kG
W NORMIE [+/-4%]
Nacisk pojazdu Q= kG
Wykonat: ... Zatwierdzit:.....................

Data i podpis Przedstawiciela Odbiorcy
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

» Odchytka nacisku kota w zestawie kotowym w odniesieniu do nacisku zestawu kotowego

do; = Q=R 1009 [dopuszczalne 3%],
' Q

il i2
» Odchytka nacisku strony w pojezdzie w odniesieniu do nacisku pojazdu

dolep = Q=0 5500 [dopuszczalne 1,5%],
S1 + S2
» Odchytka nacisku zestawu kotowego do sredniego nacisku pojezdzie

do, = Q ~Qaer 10095 [dopuszczalne 6%],

ZNsr
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zalgcznik nr 10.2N - Protokét z kontroli naciskéw wagonu rozrzadczego

ezt ENS7AKD

DATA...............
POJAZD: EN57AKD Nr OPERATOR: ..
0$1 0$ 2
Koto 11 Koto 12 Koto 21 Koto 22
Qn= kG | Q2= kG | Q1= kG | Q= kG
dQn= kG | dQ12= kG | dQz21= kG | dQ22= kG
dqq= % | dqi2= % | dqz21= % | dqa22= %
dH1= kG | dH12= kG | dH21= kG | dH22= kG
dhy= % | dhi2= % | dh21= % | dh22= %
W NORMIE [+/-3%] W NORMIE [+/-3%]
Nacisk osi Qo1 kG Nacisk osi Qo2 kG
0s$ 3 0s 4
Koto 31 Koto32 Koto 41 Koto 42
Qa1= kG | Qa2= kG | Q4= kG | Q42= kG
dQsi= kG | dQa2= kG | dQ41= kG | dQa2= kG
dqgs= % | dqga2= % | dgar1= % | dgaz= %
dH31= kG | dH32= kG | dH41= kG | dH42= kG
dhai= % | dha2= % | dha1= % | dha2= %
W NORMIE [+/-3%] W NORMIE [+/-3%]
Nacisk osi Qo3 kG Nacisk osi Qo4 kG
Wodzek 1
Nacisk wozka 1 Q1 = kG
Wodzek 2
Nacisk wozka 2 Q2= kG
Pojazd
Sredni nacisk stron w pojezdzie QPso = kG
Strona 1 Strona 2
Nacisk strony 1 pojazdu Q1o kG Nacisk strony 2 pojazdu Q2o kG
dg1o= % dQio= % dgzo= % | dQuo= kG
W NORMIE [+/-6%]
Nacisk pojazdu Q= kG
Wykonat: ... Zatwierdzit:.....................

Data i podpis Przedstawiciela Odbiorcy
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

» Odchytka nacisku kota w zestawie kotowym w odniesieniu do nacisku zestawu kotowego

do; = Q=R 1009 [dopuszczalne 3%],
' Q

il i2
» Odchytka nacisku strony w pojezdzie w odniesieniu do nacisku pojazdu

dolep = Q=0 5500 [dopuszczalne 1,5%],
S1 + S2
» Odchytka nacisku zestawu kotowego do sredniego nacisku pojezdzie

do, = Q ~Qaer 10095 [dopuszczalne 6%],

ZNsr

-191-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zalacznik nr 11N - Protokét z badania szczelnosci ezt EN57AKD

Numer pojazdu .....................

Badanie szczelnosci strumieniem wody o cisnieniu 0,1 MPa i pochyleniu 45° ku dotowi
w odlegtosci 1,5 [m] od $cian i wysokosci maksymalnej 3,5 [m] od gtéwki szyny w czasie 5 minut
do poziomu, dato wynik :

1. Poszycia scian bocznych

2. Poszycia dachowe

3. Drzwi zewnetrzne

4. Okna przedziatu pasazerskiego

5. Okna kabiny maszynisty (boczne i czotowe) ...

6. Reflektory

7. Ostona przejscia miedzywagonOWEJO oot

8. Potgczenie pudta stalowego kabing maszynisty ...

9. Potgczenia urzgdzen dachowych z pudtem pojazdu ..o,

data pomiaru data odbioru zalacznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 11N 11
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zalacznik nr 12N - Protokét — Zgtoszenie gotowosci jazdy probnej

Niniejszym zgtaszam do jazdy probnej ezt ENS7AKD-...........c.cooiiiiiiinn .

Jednoczes$nie oswiadczam, ze obstuge techniczng poziomu utrzymania P4 / P5 * wykonano

w petnym zakresie przewidzianym Dokumentacjg Systemu Utrzymania KD-DSU-EN57AKD-03

Upowazniony przedstawiciel naprawiajgcego

Decyzja upowaznionego przedstawiciela uzytkownika.
Stwierdzam:

a) zdolnos¢ ezt do jazdy probne;j

b) brak zdolno$ci do jazdy prébnej z nastepujgcych przyczyn:

* Niepotrzebne skresli¢
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 13N - Protokét odbioru jazdy prébnej ezt EN57AKD

Pojazdu ENS7AKD-.....................
Po wykonaniu obstugi technicznej pojazdu oraz usunieciu ewentualnych usterek w czasie préb
postojowych nalezy wykonac jazde probng bez obcigzenia.
Podczas préby nalezy ocenic:
prawidtowo$¢ wskazan przyrzaddéw kontrolno-pomiarowych: pozytywna/negatywna,
spokojnos¢ biegu: pozytywna/negatywna,
dziatanie o$wietlenia: pozytywna/negatywna,
szczelnos¢ przedziatdw sterowniczych: pozytywna/negatywna,
prace syren: pozytywna/negatywna,
prace przekaznika samoczynnego rozruchu: pozytywna/negatywna,

N o g M w NP

droge hamowania na torze prostym o profilu 0%o. z predkoscig 120 km/h

) ) . Pomiar [m]
Rodzaj hamowania Wymaog [m] - -
Kabina ra Kabina rb
Elektropneumatyczne 850
Pneumatyczne 850
Nagte 850
Zainicjowane przez czuwak aktywny od momentu 1000
zadziatania zaworu czuwaka
Urzgdzeniem SHP liczgc od elektromagnesu 1000
torowego

Nagte pasazera (zawér z przedziatu pasazerskiego 850

wybrany losowo)

Po prébnej jezdzie nalezy dokonaé przegladu ezt i oceni¢ w zakresie:

1. szczelnosci uktadu powietrza: pozytywna/negatywna,

2 grzania sie tozysk zestawéw kotowych: pozytywna/negatywna,
3. pracy uktadow SHP/czuwaka aktywnego/radiostop

4 Sprawdzenie blokady drzwi

Jazde prdobng nalezy wykona¢ na odcinku okoto 40 km z predkos$cig do 60 km/h. Po przejechaniu 40 km nalezy
dokonac przegladu catego ezt. i oceni¢ stan urzgdzen. Dalszg jazde prébng nalezy prowadzi¢ na odcinku okoto
40 km z predkoscig do 100 km/h oceniajgc prace urzgdzenh jak powyzej oraz przeprowadzajgc préby hamowania.

Po zakonczeniu jazdy prébnej nalezy ponownie dokona¢ ogledzin catej ezt. oraz jej zespotow i urzadzen

zalgcznik nr | strona

13N 1/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Préby ruchowe uktadu SHP

L.p. Nazwa sprawdzenia Wymagania - wynik -
Kabina A Kabina B

1 Prawidtowos$¢ kasowania przyciskiem recznym i noznym 3

2 Czas opoznienia zatgczania lampek max 0,1s

3 Czas op6znienia zatgczenia buczka 2-4s2
4 Czas opodznienia wytgczenia zasilania elektrozaworu 4-7s2

5 Czas zadziatania instalacji wylotowej 0-3s

6 Zniesienie wdrozgn(_egq hamOV\_/ania samoczynnego tylko po

nacisnieciu przycisku czujnosci 3
7 Zadziatanie SHP po przejechan_iu nad ellek’trc_)magnesem z wcisnietym tak
przyciskiem czujnosci ®
8 Dziatanie SHP w czasie jazdy po torze zasadniczym do tytu 3 tak
9 Dziatanie SHP w czasie jazdy po torze w kierunku przeciwnym do nie
zasadniczego 3
Préby ruchowe ukfadu czuwaka aktywnego

10 Prawidtowo$¢ kasowania przyciskiem recznym?)

11 Czas cyklu wzbudzania 40-80 s
12 Czas opoznienia zadziatania buczka 2-4s2?
13 Czas opdznienia wytagczenia zasilania elektrozaworu 4-7s2
14 Czestotliwosé migacza 1,5-4 Hz
15 Czas opdznienia wyiaczgnia za§ilania el_ektfo_zaworu przy 458s

zakleszczeniu przycisku czujnosci

16 Czas zadziatania instalacji wylotowej ) 0-3s

17 Samokasowanie czuwaka przyje23c)lzie z predkosciag ponizej 0,1Vmax tak

1) czas pomigdzy zanikiem napigcia na elektrozaworze instalacji wylotowej a spadkiem ci$nienia w przewodzie gtéwnym ponizej 20 kPa,
2) przy czym czas pomiedzy zadziataniem buczka a wytgczeniem elektrozaworu min 2s,
3) pozytywna/negatywna

W czasie jazdy prébnej stwierdzono nastepujgce usterki / nie stwierdzono zadnych usterek *:

Po usunieciu ww usterek pojazd nalezy poddac:
a) ponownie probnej jezdzie,
b) wazeniu i odbiorowi koncowemu

* - niepotrzebne skresli¢

data pomiaru data odbioru zalacznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 13N 2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat

NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 14N - Protokét z préob wspoétpracy ukrotnionej ezt EN57AKD

Pojazd nr .............. Pojazd nr ..............

Kabina aktywna

ezt ENS7AKD-.............. ezt EN57-..............
Skontrolowano Ocena pozytywna Ocena pozytywna
TAK lub NIE TAK lub NIE

1. taczenie mechaniczne

sprzegow
2. tagczenie pneumatyczne
3. taczenie elektryczne
4. Sterowanie odbierakami
pradu
5. Sterowanie wytgcznika

szybkiego
6. Sterowanie przetwornicami

gtébwnymi
7. Sterowanie sprezarkami
8. Sterowanie hamulcem PN
9. Sterowanie hamulcem EP
10. Bocznikowanie hamulca

awaryjnego
11. Sterowanie napedem
12. Sterowanie oswietleniem

przedziatdw pasazerskich
13. Sterowanie drzwi

i sygnalizacja zamkniecia
14. Sterowanie ogrzewaniem
15. Sterowanie klimatyzacjg
16. Monitoring
17. System zliczania pasazeréw
18. Nagtosnienie
19. Wyswietlacze
20. Sygnalizacja pozaru

data pomiaru data odbioru zalacznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 14N 11
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatgcznik nr 15N - Protokét odbioru robét dodatkowych
ezt EN57AKD

W elektrycznym zespole trakcyjnym typu ENS7AKD - ...
L F=1[=Y2= T3/ 2 o o JR0

podczas obstugi technicznej P4 / P5 L

(nazwa zaktadu wykonujgcego naprawe)

wykonywano nastepujgce rekonstrukcje i roboty dodatkowe wg zamowienia nr

(nr zamowienia)

L.p. Wyszczegodlnienie wykonanych prac Uwagi

©| 0 N| O O &l W] N -~

N
o

—
—

-
N

N
w

Wymienione prace zostaty wykonane zgodnie z zamdwieniem.

data pomiaru data odbioru zalacznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 15N 11
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zatacznik nr 16N — Swiadectwo odbioru ezt EN57AKD po naprawie

Zaktad naprawczy Miejscowos¢ Data

SWIADECTWO KONTROLI
JAKOSCI

Stwierdza sie, ze elektryczny zespodl trakcyjny ENS7AKD-.........ccooiiiiiiiiiieee,

po obstugi technicznej P4 / PS5 WyKONaN€j W .........c.iiiiii e

(nazwa zaktadu wykonujgcego naprawe)

zostat naprawiony zgodnie z obowigzujgcg Dokumentacjg Systemu Utrzymania

KD-DSU-EN57AKD-03

Kierownik Kontroli Jakosci

(podpis)
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Zatacznik nr 9 do protokotu nr 14/2017 z 27 marca 2017 r.
7 posiedzenia Zarzadu Spétki Koleje Dolnoélaskie S.A. w Legnicy

Uchwala Nr 09/0327/17 z 27 marca 2017 r.
Zarzadu Spoélki dzialajacej pod firma
KOLEJE DOLNOSLASKIE Spétka Akcyjna z siedziba w Legnicy
w sprawie przyjecia dokumentu pn. ,,Zmiana 1 w Dokumentacji Systemu Utrzymania ezt
EN57AKD z napedem asynchronicznym”

Zarzad Spotki KOLEJE DOLNOSLASKIE Spotka Akcyjna z siedzibg w Legnicy. na
podstawie art. 368 § 1 ustawy z dnia 15 wrzesnia 2000 r. Kodeks spotek handlowych (tekst
jedn. z 19 kwietnia 2013 r. Dz.U. z 2013 poz. 1030 z pozn. zm.), § 8, § Qust. 1 pkt 4, § 17
Obwieszczenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 24 lutego 2016 1. w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie ogélnych
warunkéw technicznych eksploatacji pojazdow kolejowych (Dz.U 2016 poz. 226) oraz § 11
Regulaminu Zarzadu, uchwala co nastgpuje:

§ 1.1. Przyjmuje sie do stosowania i zobowigzuje pracownikow Spélki do przestrzegania
zmiany 1 w Dokumentacji Systemu Utrzymania ezt EN57AKD z napedem asynchronicznym o
numerze KD-DSU-EN57AKD-03, zatwierdzona decyzja Prezesa Urzedu Transportu
Kolejowego nr DBK-512-332/2013.AKr z dnia 27 pazdziernika 2015 roku.

2. Zmiana 1 stanowi zatgcznik do uchwaty.

3.Zmianal w Dokumentacji Systemu Utrzymania ezt ENS7AKD z napedem
asynchronicznym o numerze KD-DSU-EN57AKD-03 wchodzi w zycie z dniem akceptacji
zmiany przez Zarzad Spotki Koleje Dolnoslaskie S.A.

§ 2. 1. Zobowiazuje si¢ Dyrektora ds. techniczno-eksploatacyjnych do wyposazenia
w zmiane 1 w Dokumentacji Systemu Utrzymania ezt EN57AKD z napedem asynchronicznym
o numerze KD-DSU-EN57AKD-03 w terminie, o ktérym mowa w § 1 ust. 3, komorki
organizacyjne (odpowiednio do wykonywanych zadan) oraz pracownikéw (stosowanie do
zakresOw obowigzkow).

2. Kopie uchwaty zostaja przekazane Dyrektorowi ds. techniczno-eksploatacyjnych oraz

Petnomocnikowi ds. Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwa.
§ 3. 1. Uchwata niniejsza wchodzi w zycie z dniem podjecia.
Glosowanie przeprowadzono w trybie jawnym.

Liczba gloséw oddanych ,,za” uchwalg: ... 3.

Liczba gtoséw oddanych ,,przeciw” uchwale: —————————

Liczba gloséw oddanych ,,wstrzymujacych si¢” od zajecia stanowiska w sprawie powzigcia
uchwaly: =

Zdania odrebne: s




Zatgcznik 1 do Uchwaty Nr 09/0327/17 z 27 marca 2017 r. Zarzadu Spétki dziatajgcej pod firma
KOLEJE DOLNOSLASKIE Spétka Akcyjna z siedzibg w Legnicy

Wykaz zmian w DSU nr KD-DSU-EN57AKD-03 wprowadzonych w dniu 27.03.2017

Str. 2 — aktualizacja akt prawnego

Str. 3 — Karta informacyjna pkt. 3 — aktualizacja numeru i daty wprowadzenia Swiadectwa
dopuszczenia

Str. 3 — Karta informacyjna pkt. 5 — aktualizacja aktu prawnego
Str. 7 — karta zmian — wprowadzenie nowego wzoru karty zmian, wprowadzenie wpisu o zmianie 1
Str. 15 — Wykazu dokumentéw zwigzanych - wykreslenie instrukcji Ir5 oraz le14

Str. 49 — zakres interoperacyjnosci — aktualizacja aktu prawnego



i| Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

l Koleje Dolnoslaskie S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

Zastrzezenie

Dokumentacja bez pisemnej zgody autora nie moze by¢ powielana, odstepowana
i sprzedawana osobom trzecim (podstawa prawna — Obwieszczenie Marszatka Sejmu
Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 29 kwietnia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy o prawie autorskim i prawach pokrewnych Dz. U. 2016, poz. 666).
Dokumentacja przekazana Uzytkownikowi moze by¢ wykorzystana i powielana do
obstugi, utrzymania, przegladéw, napraw i modernizacji pojazdéw bedacych w jego
eksploatacji i utrzymaniu.
Wykorzystywanie do innych celéw mozliwe jest jedynie na podstawie pisemnej zgody
autora.




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Koleje Dolnoslaskie S.A. Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03 |
KARTA INFORMACYJNA

1. RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO

Elektryczny zespo6t trakcyjny

2. TYP POJAZDU

Elektryczny zespét trakcyjny serii EN57 zmodernizowany wg dokumentacji technicznej
nr NS/EN57/900/2002/11

3. SWIADECTWO DOPUSZCZENIA DO EKSPLOATACJI TYPU POJAZDU KOLEJOWEGO

Numer swiadectwa Data wydania

PL 59 2017 0018 31.01.2017

4. DOKUMENTACJA BAZOWA

Warunki techniczne wykonania i odbioru
elektrycznych zespotéw trakcyjnych serii
EN57 z napedem asynchronicznym nr
NS/EZT/900/2002/11

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru

Dokumentacja techniczno - ruchowa
Dokumentacja Techniczno - Ruchowa elektryczny zespo6t trakcyjny EN57 z napedem

asynchronicznym NS/EN57/900/2013/11

5. ZASWIADCZENIE UZYTKOWNIKA

Oswiadczam, ze niniejsza dokumentacja systemu utrzymania jest zgodna
z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji technicznej pojazdu oraz przepisami
ujetymi w Obwieszczeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 27 stycznia 2016
(Dz. U. z 2016 roku, poz. 226)

Podpis Uzytkownika

6. DATA | NR DECYZJI ZATWIERDZAJACEJ PREZESA URZEDU TRANSPORU
KOLEJOWEGO

Data 27.10.2015 Numer DBK-512-332/2013.AKr




[| Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

|

i . . Opracowat NEWAG Gliwice S.A.
Koleje Dolnoslgskie S.A.
Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03
KARTA ZMIAN
L Data i numer uchwaty Informacje dotyczace wprowadzonej zmiany lub
P zarzadu KD uzupetnienia
1. | Uchwata nr xxxxx z dnia | Aktualizacja aktéw prawnych
27.03.2017

*) kolejne strony karty literowaé




|| Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

“ Koleje Dolnoslgskie S.A.

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

NS/EZT/900/2002/11

NS/EN57AKD/900/2013/11

KDt-7
KDt-6
KDt-9
KDt-4

Dokumenty zwigzane.

Warunki techniczne wykonania i odbioru elektrycznych zespotéw trakcyjnych serii
EN57AKD z napedem asynchronicznym.

Dokumentacja techniczno - ruchowa elektryczny zespot trakcyjny EN57AKD
z napedem asynchronicznym.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG Gliwice S.A.

Koleje Dolnoslaskie S.A.

Data Pazdziernik 2013 | Nr | KD-DSU-EN57AKD-03

ZAKRES INTEROPERACYJNOSCI

Elektryczny zespdt trakcyjny ENS7AKD przeznaczony jest do eksploatacji na torach
o przeswicie 1435 mm — takim jak stosowany na gtéwnej sieci kolejowej Rzeczypospolitej Polskiej i
spetnia wszystkie wymagania dotyczgce eksploatacji na tejze sieci. Pojazd zasilany jest z sieci
trakcyjnej napieciem 30000 V DC - zgodnie z PN-EN 50163:2006
i PN-EN 50124-2:2007.

Ze wzgledu na to, ze zmodernizowany elektryczny zespdt trakcyjny EN57AKD nie jest
przewidziany do ruchu transgranicznego, w zwigzku z tre$cig Ustawy z dnia 28 marca 2003 r.
o transporcie kolejowym (Dz. U. 2016 poz. 1727) nie sg stosowane wymagania TSI dla

podsystemow i sktadnikow interoperacyjnosci.
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Zalacznik nr 4 do protokotu nr 44/2017 z 06 wrzes$nia 2017 r.
z posiedzenia Zarzadu Spétki Koleje Dolno$laskie S.A. w Legnicy

Uchwala Nr 04/0906/17 z 06 wrze$nia 2017 r.
Zarzadu Spolki dzialajacej pod firma
KOLEJE DOLNOSLASKIE Spoétka Akceyjna z siedzibg w Legnicy
w sprawie przyjecia dokumentu pn. ,,Zmiana 2 w Dokumentacji Systemu Utrzymania ezt
EN57AKD z napedem asynchronicznym”

Zarzad Spotki KOLEJE DOLNOSLASKIE Spétka Akcyjna zsiedzibg w Legnicy, na
podstawie art. 368 § 1 ustawy z dnia 15 wrzesnia 2000 r. Kodeks spotek handlowych (tekst
jedn. z 19 kwietnia 2013 r. Dz.U. z 2013 poz. 1030 z pézn. zm.), § 8, § 9 ust. 1 pkt4, § 17
Obwieszczenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 24 lutego 2016 r. w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie ogélnych
warunk6w technicznych eksploatacji pojazdow kolejowych (Dz.U 2016 poz. 226) oraz § 11
Regulaminu Zarzadu, uchwala co nastepuje:

§ 1.1. Przyjmuje si¢ do stosowania i zobowiazuje pracownikéw Spétki do przestrzegania
zmiany 2 w Dokumentacji Systemu Utrzymania ezt EN57AKD z napedem asynchronicznym
onumerze KD-DSU-EN57AKD-03, zatwierdzona decyzja Prezesa Urzedu Transportu
Kolejowego nr DBK-512-332/2013.AKr z dnia 27 pazdziernika 2015 roku.

2. W zalgczniku 1 do uchwaty wyszczegélniono wszystkie zmiany w przedmiotowym DSU

3.Zmiana2 w Dokumentacji Systemu Utrzymania ezt EN57AKD 2z napedem
asynchronicznym o numerze KD-DSU-EN57AKD-03 wchodzi w zycie z dniem akceptacii
zmiany przez Zarzad Spotki Koleje Dolnoslaskie S.A.

§ 2. 1. Zobowiazuje si¢ Dyrektora ds. techniczno-eksploatacyjnych do wyposazenia
w zmiang 2 w Dokumentacji Systemu Utrzymania ezt EN57AKD z napedem asynchronicznym
o numerze KD-DSU-EN57AKD-03 w terminie, o ktérym mowa w § 1 ust. 3, komorki
organizacyjne (odpowiednio do wykonywanych zadan) oraz pracownikéw (stosowanie do
zakresow obowigzkdow).

2. Kopie uchwaly zostajg przekazane Dyrektorowi ds. techniczno-eksploatacyjnych oraz
Petnomocnikowi ds. Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwa.

§ 3. 1. Uchwala niniejsza wchodzi w zycie z dniem podjecia.
Gtosowanie przeprowadzono w trybie jawnym.
Liczba gtoséw oddanych ,,za” uchwata: cend 4 ......
Liczba gloséw oddanych ,,przeciw” uchwale: 7. U

Liczba gloséw oddanych ,,wstrzymujacych sie” od zajecia stanowiska w sprawie powzigcia
uchwaty: ...,
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Zatgcznik 1 do uchwaty nr 04/0906/17 z 06 wrzesnia 2017 r. Zarzadu Spétki dziatajacej pod firma
KOLEJE DOLNOSLASKIE Spétka Akcyjna z siedzibg w Legnicy

Wykaz zmian wprowadzonych z 2 zmiang w Dokumentacji Systemu Utrzymania ezt EN57AKD
z napedem asynchronicznym

Str. 7 —wprowadzono nowy wpis do karty zmian

Str. 54 pkt. 5 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zafgcznika 1 P/N

Str. 56 pkt. 4 i 9 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatgcznika 1 P/N

Str. 57 pkt. 17 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatacznika 1 P/N

Str. 58 pkt. 7 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zafgcznika 1 P/N

Str. 54 pkt. 9, 10, 12, 13 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatagcznika 1 P/N
Str. 71 pkt. 14 i 17 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatacznika 1 P/N
Str. 72 pkt. 20, 22, 31 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczgcy zatacznika 1 P/N
Str. 73 pkt. 32 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatagcznika 1 P/N

Str. 79 pkt. 1, 5 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatgcznika 1 P/N

Str. 86 pkt. 35 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatgcznika 1 P/N

Str. 87 pkt. 37 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zafgcznika 1 P/N

Str. 91 pkt. 1 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatgcznika 1 P/N

Str. 130 pkt. 14 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatacznika 1 P/N

Str. 131 pkt. 16 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatacznika 1 P/N

Str. 132 pkt. 23 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczgcy zatgcznika 1 P/N

Str. 142 pkt. 15 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatgcznika 1 P/N

Str. 143 pkt. 19 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatacznika 1 P/N

Str. 149 pkt. 21, 24 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczgcy zatgcznika 1 P/N

Str. 156 pkt. 1 kolumna wymagania — wprowadzono zapis dotyczacy zatgcznika 1 P/N




